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Specifikace

Model MJ12-2000
vykon motoru 230 V/400 Vst, 50 Hz, 2200 W
rozmér hlavniho stolku 385 x 800 mm
rozSirujici stolek (litina) 440 x 800 mm
rozSirujici stolek (ocelova deska) 440 x 800 mm
zadni rozSirujici stolek 310 x 500 mm
rozmér posuvného panelu 2000 x 270 mm
rozmér stolku pricného rezu 680.x 580 mm

pravitko pri¢ného fezu

rozmér hlavniho pilového kotouce

rychlost otaceni hlavniho pilového kotouce
rozmér predrezavaciho pilového kotouce

rychlost otaceni predrezavaciho pilového kotouce
maximalni hloubka rezu

maximalni vzdalenost pilového kotouce k podélnému pravitku

maximalni Sirka pricného rezu
zdvih posuvného panelu
rozmér obalu

hmotnost (Cista / celkova)
hlucnost (Uroven bez zatizeni)

1200 - 2200 mm

315 x 30 x 3 mm

4000 ot/min

90 X 20 X 3 mm

5800 ot/min

100 mm pri Uhlu 90° (315)
80 mm pfi Uhlu 45° (315)
1220 mm

1350 mm

2000 mm
936x756%1040 mm
2040%x240%310 mm

260 / 300 kg

85 dB(A)

Upozornéni:

VySe uvedené specifikace a konstrukéni. Gdaje byly platné v dobé publikace této pfirucky, ale z d@vodu
nasi politiky trvalého zlepSovani si“vyhrazujeme pravo na provedeni zmén ve specifikacich a v konstrukci
bez zvlastniho sdéleni a bez vzniku naslednych povinnosti.

Bezpecnost

& Vystraha!

V zajmu vasi vlastni bezpeCnosti si pozorné
preCtéte tuto provozni pfirucku dfive, nez
pristoupite k ¢innostem na tomto zafizeni.

Ucelem bezpecnostnich symbol@ je poskytnuti
upozornéni na mozné nebezpecné podminky.
Tato prirucka pouziva fadu symbold a navéstnich
slov, zaméfenych na uréeni ddlezitosti
uvadénych bezpecnostnich sdéleni. Poradi téchto
symboll je popsané nize. Mé&jte na paméti, ze
bezpetnostni sdéleni sama o sobé€ nemohou
vyloucit hrozici nebezpe¢i a nepredstavuiji
nadhradu za pfijeti patficnych preventivnich
bezpecnostnich opatreni.
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& Nebezpedi!

OznacCuje bezprostiedni hrozici nebezpecnou
situaci, ktera, pokud by se ji nezabranilo, BUDE
mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni.

& Vystraha!

Oznacuje moznou hrozici nebezpetnou situaci,
ktera, pokud by se ji nezabranilo, BUDE mit za
nasledek smrt nebo vazné zranéni.

Upozornéni!

Toto navéstni slovo se pouziva pro upozornéni
uzivatele na uziteCné informace, urcené
k patficnému zplisobu provozu zafizeni.
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& Opatrné!

Oznacuje moznou hrozici nebezpecnou situaci,
7 .7 7 . o X 7,
ktera, pokud by se ji nezabranilo, MUZE mit za

nasledek mensi

nebo stfedni zranéni. Toto

oznaceni se mlZe rovnéz pouZzivat jako varovani
proti nedostatecné bezpe¢nym postuplm.

Bezpecnostni pokyny pro motorové
pohanéné obrabéci stroje

1.

2.

10.

Udrzujte ochranné kryty na jejich misté a ve
stavu schopném funkce.

Odeberte z obrabéciho stroje nastavovaci
klice  a naradi. Zvyknéte si vzdy
prekontrolovat, Ze byly odebrané klice
a nastavovaci naradi z obrabéciho stroje
drive, nez budete stroj zapinat.

UdrZujte  prostor  pracovisté v Cistoté.
Neporadek v prostoru pracovisté a na
pracovnim stole znamena zvySené riziko
vzniku nehod.

NepouZivejte tento stroj v nebezpetném
prostfedi. Nepouzivejte motorové pohanény
obrabéci stroj ve vlhkych nebo v mokrych
mistech, nebo tam, kde by se mohly
vyskytovat jakékoliv vznétlivé nebo Skodlivé
vypary. Udrzujte prostor pracovisté v dobre
osvétleném stavu.

Udrzuijte déti a nepovolané osoby
(ndvstévniky) stranou od obrabéciho stroje.
Veskeré déti anebo nepovolané osoby je
potfeba drzet v bezpetné vzdalenosti od
prostoru pracovisté.

Zajistéte vase pracovisté proti pfistupu déti,
pouzijte k tomu visaci zamky, vypnéte hlavni
spinace, nebo odeberte spoustéci klice.
Neplsobte silou na obrabéci nastroj.
Nastroj bude pracovat lépe a bezpecnéji pfi
takovych parametrech, pro které je urceny.
PouZivejte  spravny  obrabéci  nastroj.
Nepretézujte obrabéci nastroj nebo pridavné
zarizeni pfi uskutecnovani takové prace, pro
které nejsou urcené.

PouzZivejte patficny prodluzovaci napajeci
kabel. Ujistéte se, Ze je vas prodluZovaci
napajeci kabel v dobrém stavu. Prifez
vodicd musi byt vsouladu s proudovym
zatizenim. Poddimenzovany napajeci kabel
by zplsoboval Ubytek napajeciho napéti,
s naslednym poklesem vykonu
a prehfivanim. Vas prodluzovaci napajeci
kabel musi rovnéZz obsahovat zemnici vodic.
ProdluZovaci napajeci kabely vzdy opravte
nebo vyménte, pokud by doSlo k jejich
poskozeni.

Noste patficny odév. Nenoste volny odév,
rukavice, vazanky, prsteny, naramky, nebo
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11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

jiné Sperky (dopliiky), které by se mohly
zachytit do soucasti v pohybu. Doporucuje se
pouziti protiskluzové obuvi. Noste ochrannou
pokryvku hlavy pro zakryti dlouhych vlasd.
Vzdy pouZivejte bezpecnostni bryle. Rovnéz
pouzivejte oblicejovou nebo protiprachovou
masku, pokud pfi fezani  dochazi
k uvolfiovani prachu. Obycejné bryle jsou
vybavené jen skly odolnymi proti narazu, ale
nejsou to bezpecnostni bryle.

Zajistujte obrobek. Pouzivejte svérky nebo
svérak pro drZeni obrobku, kde to je
praktické. Je to bezpecnéjSi nez pouziti
vasich rukou, a budete mit obé ruce volné
k ovladani obrabéciho stroje.
Nezasahujte pres stroj. Udrzujte
vzdy patfi¢ny postoj a rovnovahu.
Pristupujte s peclivosti  k Udrzbé stroje.
UdrZujte obrabéci nastroje ostré a Cisté,
abyste dosahovali nejlepsi a bezpecné
pracovni vykony. Postupujte v souladu se
stanovenymi pokyny pro mazani a pro
vyménu prvk{ prislusenstvi.

Pouzivejte doporucené prvky prislusenstvi.
Podivejte se do provozni pfirucky pro ziskani
dalSich Gdajd o doporucovanych prvcich
pfislusenstvi. Pouziti nepatficnych prvkd
pfislusenstvi mlze mit za nasledek vznik
rizika zranéni.

Omezte riziko z neimysiného uvedeni stroje
do chodu. Na strojich s magnetickym
kontaktnim startovacim spinacem hrozi riziko
nastartovani stroje, pokud by doslo k narazu
do stroje nebo k otfesu stroje. Vzdy odpojte
stroj od napajeciho zdroje, dfive nez budete
pristupovat k uskuteChovani nastavovacich
nebo servisnich cinnosti. Ujistéte se, Ze je
spinac v poloze ,vypnuto" (,OFF"), dfive, nez
budete stroj opét pFipojovat na napajeni.
Mnohé stroje pro zpracovani dieva, pokud se
s nimi nezachazi spravné, mohou odhodit
obrobek zpét ze stroje (,kickback") ve sméru
k pracovnikovi obsluhy. Méjte na védomi,
jaké podminky mohou zplsobit zpétné
odhozeni obrobku ze stroje, a davejte pozor,
jak je potfeba tomu predchazet. Pozorné si
prectéte pfirucku, poskytnutou spolecné se
strojem.

Kontrolujte, zda nedoSlo  k poskozeni
soucasti. Dfive nez pristoupite k dalSimu
pouziti obrabéciho stroje, tak je potreba
peclivé prekontrolovat ochranné kryty nebo
ostatni soucasti, které by mohly byt

u stroje

poskozené, aby se tak ovérila jejich patficna
provozni Ucinnost a schopnost vykonavani
zamyslené funkce. Prekontrolujte sefizeni
pohyblivych soucasti, napojeni pohyblivych
soucasti,  poskozeni  soucasti,  jejich
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namontovani, a jakékoliv ostatni podminky,
které by mohly ovliviiovat zplsobilost stroje
k provozu. Ochranné kryty nebo ostatni
soucasti, které by byly poSkozené, se museji
patfiénym zplsobem opravit nebo vyménit.

19. Nikdy nenechavejte obrabéci stroj v chodu
bez pritomnosti obsluhy. Neodchazejte od
obrabéciho stroje dfive, dokud se Uplné
nezastavi.

20. Nikdy nepristupujte k ovladani stroje, pokud
jste unaveni, nebo pokud jste pod vlivem
lékd nebo pod vlivem alkoholu. Pfi provozu
stroje se vzdy pozaduje plna dusevni
bdélost.

21. Nikdy nenechte osoby bez dohledu nebo bez
patficného  zaskoleni, aby pristupovaly
k ovladani stroje. Ujistéte se, ze veskeré
pokyny, které jsou vydané ke zplsobu
provozu stroje, jsou ovéfené, spravng,
bezpecné, a jasné pochopené.

Dopliikové bezpecnostni pokyny pro
formatovaci pily

1. Bezpecnostni prvky pfisluSenstvi. Vzidy
pouzivejte ochranné kryty pilového kotouce
a rozviraci klin na veskerych ,prefezavacich"
¢innostech. Prefezavaci Cinnosti jsou takové,
kdy se pilovy kotouc profizne Uplné pres
obrobek.

2. Zpétné odhozeni obrobku ze stroje.
Dobie se seznamte s nebezpecim zpétného
odhozeni obrobku ze stroje. Ke zpétnému
odhozeni obrobku ze stroje dojde tehdy,
pokud se obrobek s velkou rychlosti odhodi
ve sméru k pracovnikovi obsluhy. Dokud jste
jasné neporozuméli nebezpedi zpétného
odhozeni obrobku ze stroje a pficinam, jak
ktomu dochdzi, tak NEPRISTUPUITE
k ovladani této formatovaci pily!

3. Kontrola obrobku. Ujistéte se, Ze je obrobek
umistény ve stabilni poloze na stolku, a je
v prlbéhu fezné dcinnosti opfeny budto
pomoci podélného pravitka nebo pomoci
pficného fezného stolku.

4, Strka¢. Vidy pouzivejte strkac, pokud
roziezavate Uzké drevo.

5. Poloha pracovnika obsluhy. Nikdy nestdijte
nebo nenechavejte Zadnou Cast vaseho téla
pfimo ve sméru fezu pilového kotouce.

6. Zasahovani pres pilovy kotou¢. Nikdy
nezasahujte za pilovy kotou¢ nebo pres
pilovy kotou¢, kdyz je pila v chodu. Pokud by
doslo ke zpétnému odhozeni obrobku ze
stroje, kdyz byste zasahovali pres pilovy
kotouc, tak by mohlo dojit k zachyceni vasich
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rukou nebo ramen do pilového kotouce
v otacivém pohybu.

7. Pouziti podélného pravitka a pricného
fezného pravitka spole¢né v priibéhu fezani.
Pokud pouzivate pficné fezné pravitko, tak
se obrobek nesmi nikdy dostat do dotyku
s podélnym pravitkem, kdyz pilovy kotouc
uskutecnuje rezani.

8. Zablokovany pilovy kotou¢. Vypnéte pilu
drive, dfive nez pristoupite k uvolnéni
zablokovaného pilového kotouce.

9. Pohodlny zplsob fezné c¢innosti.
Predchazejte nepohodinému zplsobu
vykonavani provoznich ¢innosti,

a predchazejte takové poloze rukou, kde by
mohlo dojit k nahlému sklouznuti vasich
rukou smérem k pilovému kotouci
v otac¢ivém pohybu.

10. Vznik téZkosti. Kdykoliv kdyZz se setkate
s néjakymi  tézkostmi pfi  zamysleném
zplsobu provozu, tak preruste pouziti stroje!
Obrat'te se na vaseho obchodniho zastupce.

11. Vyska pilového kotouce. VZdy nastavte pilovy
kotouc do patfi¢né vysky nad obrobek.

12. Poskozené pilové kotouce. Nikdy pouZivejte
pilové kotouce, které spadly na zem, nebo
které jsou jinak poskozené.

13. Sefizeni  rozviractho  klinu.  PFistupuijte
k provozu pily jen tehdy, pokud je rozviraci
klin sefizeny s hlavnim pilovym kotoucem.

& Vystraha!

Stejné jako tomu je u vSech strojl, tak jsou
s touto formatovaci pilou s posuvnym stolem
spojena urcitd nebezpecdi. Nehody jsou casto

zplsobené v désledku nedostatecného
seznameni pracovnika se strojem nebo
v dlsledku nedostate¢ného soustredéni

pozornosti pracovnika. Pouzivejte tento stroj
s respektem a opatrngé, abyste sniZili riziko
zranéni pracovnika obsluhy. Pokud by se
zanedbavala nebo obchazela normalni
preventivni bezpeCnostni opatfeni, tak mize dojit
k vaznému zranéni osob.

& Opatrné!

Uvadény soupis bezpecnostnich smérnic nemtize
byt Uplny. Kazdé dilenské prostredi je odlisné.
Vzdy uvazte bezpecnost na prvnim misté, jak to
plati pro vase individualni pracovni podminky.
Pouzivejte tento stroj i ostatni strojni vybaveni

KDR 103



s opatrnosti a s respektem. Nedostatek
v takovém postupu by mohl mit za nasledek
vazné zranéni osob, vznik Skod na zafizeni, nebo
Spatné vysledky ve zpracovani obrobku.

& Vystrahal!

Statistiky ukazuji, Ze nejCastéjsi nehody uzivatell
u formatovaci pily se mohou odvozovat od
zpétného odhozeni obrobku ze stroje. Zpétné
odhozeni obrobku ze stroje je typicky definované
jako velmi rychlé vyhozeni dfeva od formatovaci
pily ve sméru k pracovnikovi obsluhy. Navic,
vedle ohrozeni pracovnika obsluhy nebo
ostatnich osob v daném prostoru v désledku
Uderu odlétavajicim dfevem, Casto v pribéhu
zpétného odhozeni obrobku ze stroje dochazi
k zataZeni rukou pracovnika obsluhy do pilového
kotouce. Preventivni opatfeni proti zpétnému
odhozeni obrobku ze stroje. Nikdy nepfistupuijte
k fezani zvolné ruky. Pokud se obrobek
nepodava v dokonale soubézné poloze s pilovym
kotoucem, tak je pravdépodobnost zpétného
odhozeni obrobku vysokd. Vzdy pro opreni
obrobku pouZivejte podélné pravitko nebo pficné
fezné pravitko. Ujistéte se, ze je rozviraci klin
vzdy sefizeny s pilovym kotouéem. Nespravné
sefizeny rozviraci klin mlze vést ktomu, zZe
obrobek uvizne nebo Ze se zastavi prlibéh fezu,
a nasledkem bude zvySena pravdépodobnost
zpétného odhozeni obrobku ze stroje. Pokud se
domnivate, Zze vas$ rozviraci klin neni sefizeny
s pilovym  kotouéem, tak to neprodlené
prekontrolujte!

Ujistéte se, Ze vas stolek klouze soubézné
s pilovym kotoucem; protoze  jinak @ vznika
extrémni pravdépodobnost zpétného odhozeni

obrobku ze stroje. | Udélejte si Cas na
prekontrolovani. a.nastaveni posuvného stolku.
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Pouzivejte rozviraci klin v priibéhu kazdého fezu.
Rozviraci klin pomaha pfi udrzovani zarezu
v obrobku po jeho rozfiznuti, a tim se snizuje
pravdépodobnost zpétného odhozeni obrobku ze
stroje.

Podavejte fez prlbézné az k jeho dokonceni.
Kdykoliv zastavite podavani obrobku uprostfed
fezu, tak dochadzi ke znacnému zvyseni
pravdépodobnosti uviznuti, které vede ke
zpétnému odhozeni obrobku ze stroje.

Chrarite se pred zpétnym odhozenim obrobku ze
stroje. I kdyz vite, jak se mate <preventivné
chranit pred zpétnym odhozenim “obrobku ze
stroje, tak k tomu pfesto miZze dojit.

Zde uvadime nékolik tipd pro snizeni
pravdépodobnosti  zranéni, az DOIDE ke
zpétnému odhozeni obrobku ze stroje:

Stljte stranou od pilového kotouce v priibéhu
kazdého fezu. Pokud dojde ke zpétnému
odhozeni obrobku ze stroje, tak se odhozeny
obrobek obvykle pohybuje pfimo v ¢elnim sméru
od pilového kotouce.

Vzdy- noste bezpec€nostni bryle nebo obli¢ejovy
stit. V pripadé zpétného odhozeni obrobku ze
stroje jsou vase oCi avas oblicej témi
nejzranitelnéjsimi ¢astmi vaseho téla.

Nikdy, ze Zadnych d@vodd, nedavejte vase ruce
za pilovy kotouc. Pokud by doslo ke zpétnému
odhozeni obrobku ze stroje, tak by hrozilo
zataZeni vasich rukou do pilového kotouce.

Pouzivejte strkac, abyste udrzeli vase ruce dale
stranou od pilového kotouce v pohybu. Pokud by
doslo ke zpétnému odhozeni obrobku ze stroje,
tak je lepsi kdyz se poskodi strkal, nez kdyby
doslo ke zranéni vasich rukou.
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Rozvaha o prostoru pro umisténi stroje
VSeobecné podminky:

Elektricka pFipojka:

ustalené napéti v rozsahu 0,9 az 1,1 z hodnoty
jmenovitého napéti kmitoCet v rozsahu 0,99 az
1.01 z hodnoty jmenovitého kmitoCtu pribézné;
0,98 az 1,02 kratkodobé

Napajeci sitova pripojka musi mit pojistku
maximalné 16 A.

Elektricky napajeci zdroj, ktery ma ochranna
zarizeni pro podpéti, prepéti, nadproud, stejné
jako proudové chrani¢e RCD (,residual current
device") s maximalnim jmenovitym zbytkovym
proudem o hodnoté 0,03 A.

Nadmorskd vySka  nepresahujici 1000 m:
maximalni teplota vzduchu v okolnim prostiedi
nepresahuje +40°C, minimalni teplota vzduchu
v okolnim prostfedi neni mensi nez +5°C,
rozsah teploty pfi skladovani a prepravé je od
-25°C az do +55°C.

Relativni  vihkost  nepresahujici  50%  pfi
maximalni teploté +40°C, vyssi relativni vihkost
mlze byt povolena pfi nizsi teploté (napriklad
90% pfi 20°C).

Podlahové zatizeni. Tento stroj predstavuje
mirné rozsahlé hmotnostni zatizeni na malém
pldorysu. VétSina komercnich dilenskych podlah
bude odpovidajici pro hmotnost tohoto stroje.
U nékterych podlah se mize vyzadovat
dopliikové zesileni. Obratte se na-architekta
nebo na stavebniho inzenyra, _pokud’ mate
jakékoliv dotazy ke schopnosti vasi podlahy.pro
zachazeni s takovou hmotnosti.

Pro zajisténi dostatecné stability. v pfimé poloze
se musi stroj pomoci svornikd zakotvit k podlaze.
Pro tento Ucel jsou poskytnuté 4 otvory v opérné
konzole pracovniho stojanu stroje.

Volny pracovni prostor. Volny pracovni prostor se
mlze brat jako  vzdalenosti mezi strojnimi
zarizenimi  a prekdzkami, kde je umoznény
bezpetny provoz kazdého stroje bez omezeni.
UvaZte stavajici a predvidané poZadavky stroje,
rozmér. materialu ke zpracovani na kazdém stroji,
a volny prostor pro pomocné stojany anebo
pracovni stoly. Rovnéz uvazte vzajemnou polohu
kazdého stroje k ostatnim zafizenim s ohledem
na efektivni zplisob manipulace s materidlem.
Ujistéte se, Ze budete mit dostatecné misto pro
bezpecny chod vasich strojdi v jakémkoliv
predvidatelném zplsobu provozu.

Pfi stanovovani mista pro vasi pilu uvazte
stavajici  a predvidané  potfeby,  rozméry
materidlu ke zpracovani u kazdého stroje,
a volny prostor pro pomocné stojany, pracovni
stoly nebo ostatni strojni vybaveni. Podivejte se
na pripojeny obrazek, kde je znazornény

maximalni volny pracovni prostor pro posuvnou
formatovaci pilu.

3500mm

L\

SE00mm

Osvétleni a napajeci zasuvky. Osvétleni musi byt
dostatecné jasné, aby vylucovalo vytvareni stind
aaby zabrafovalo~Unavé zraku. Elektrické
okruhy ~museji “byt vyhrazené nebo dostatecné
rozsahle dimenzované, aby oSetfily kombinované
proudové. zatéze motoru. Napdjeci zasuvky
museji byt umisténé v blizkosti kazdého stroje
tak, aby napajeci nebo prodluZovaci kabely
neprekazely v prostorech s vysokym dopravnim
zarizenim. Ujistéte se, Ze dodrzujete mistni
elektrotechnické predpisy pro patfi¢nou instalaci
nového osvétleni, napajecich zasuvek, nebo
okruhd.

Sbérac prachu. Zpravidla se musi u tohoto stroje
v prlibéhu provozu pouZivat odsavani. Casové
spousténa zasuvka je k dispozici jako doplikové
zarizeni. Navic museji byt zajisténé dostatecné
parametry podtlaku pro vytvoreni pozadované
hodnoty podtlaku a maximalni rychlosti vzduchu
20 m/sek na spojovacim rozhrani.

& Vystraha!

Prectéte si tuto pfirucku dfive, nez pristoupite
k montdzi a k provozu tohoto stroje. Dobie se
seznamte s timto strojem a se zplsobem jeho
provozu dfive, nez zahajite jakoukoliv praci.
Mohlo by dojit k vaznému zranéni osob, pokud
by uZzivatel neporozumél bezpecnostnim nebo
provoznim pokyndm, nebo pokud by je
nedodrZoval.



Seznamte se s vasi formatovaci pilou s posuvnym stolem

Stolek pricného fezu:

Poskytuje Sirokou, stabilni platformu pro opfeni plného rozméru paneld v pribéhu pficné fezné cinnosti.
Preklapéci dorazy:

Pouzivaji se pro rychlé opatfeni pfi pficném rezani.

Pricné fezné pravitko:

Pouziva se v prlibéhu pricné fezné Cinnosti. Je vybavené stupnici a vétsSim poctem dorazovych blok{ preklapéciho typu pro
presné, opakovatelné picné fezné Cinnosti.

Valeckova podpéra:

PouZiva se pro opfeni piného rozméru panell v priibéhu pri¢né fezné Cinnosti.

Posuvny panel

Vhodnym zpdsobem poskytuje klouzavy pohyb obrobku pres pilovy kotou¢, s pohodInou presnosti a snadnosti.
Ochranny kryt pilového kotouce:

PIné nastavitelny ochranny kryt pilového kotouce umozfiuje velmi dobrou viditelnost fezného provozu pfi udrzovani
maximalni ochrany kolem-pilového kotouce.

Spinac napajeni:

Slouzi ke spusténi/ zastaveni stroje a poskytuje funkci nouzového zastaveni.

Rucni kolo pro zdvihani pilového kotouce:

Nastavuje vysku hlavniho pilového kotouce.

Rucni kolo pro nastaveni Ghlu pilového kotouce:

Slouzi k nastaveni Uhlu pilového kotouce.

Pokosnik:

Toto méfidlo sefizuje dfevo pro pFicny fez.
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Podélné pravitko: y
PIné nastavitelné s jemnym nastavovanim. Celni
strana pravitka se mlze umistit do polohy pro
standardni fezné ¢innosti, nebo do nizsi polohy
pro volné misto ochranného krytu pilového
kotouce v pribéhu tGzkého rozfezavani.

Staly pridrZovac sestavy pravitka:

Zajistuje sestavu pravitka v poloze podél
kolejnicky pravitka.

Knoflik pro jemné nastaveni:

Slouzi k presnému nastaveni pravitka.

Kolejnicka podéiného pravitka:

Poskytuje oporu pro podéiné pravitko.

Opérna nozka:

Poskytuje oporu pro rozsitujici stolek.

Zajistovaci  knoflik Ghlu  hlavniho pilového
kotouce:

Slouzi k zajisténi thlu hlavniho pilového kotouce.
Pridrzny prvek s pokosnikem :

Slouzi kdrzeni obrobku pro posuvné nebo
pokosové fezani.

Rozviraci klin:

Slouzi k udrzovani otevieného zarezu v pribéhu
fezné cinnosti. Tato funkce predstavuje velmi
dilezité preventivni opatfeni proti~ zpétnému
odhozeni obrobku ze stroje, které. by. bylo
zplsobené na zakladé uzavieni zafezu za
pilovym kotoucem.

Hlavni pilovy kotouc:

Slouzi k vykonavani fezné Cinnosti.

Predrezavaci pilovy kotouc:

Maly pilovy kotou¢, ktery se otaci proti sméru
hlavniho pilového kotouce. Tento pilovy kotouc
vytvari drazku v-obrabéném kusu dfive, nez se
vykond aktudlni'fez; a tim se dosahuje ochrana
proti  vytrhavani ©  vrstvenych materialQ.
Predrezavaci, pilovy kotou¢ ma moznosti pro
nastaveni ‘polohy ve smérech vpred a vzad,
nahoru a dol{, a pro tloustku zarezu.

Formatovaci pila s posuvnym stolem se od
vyrobce dodava v peclivé zabaleném prepravnim
obalu. Pokud objevite né&jaké poskozeni na stroji
po podepsani dodaci dokumentace, tak prosim
neprodlené zavolejte na nase ,Stredisko
zakaznickych sluzeb" pro poskytnuti porady.
Pokud jste pIné spokojeni se stavem vasi
dodavky, tak mizete prejit ke kontrole soupisu
dodanych soucasti.

Sefizovaci  Sroub  predfezavaciho  pilového
kotouce:

Slouzi k nastaveni bocniho pohybu
predrezavaciho pilového kotouce.

Zajistovaci  Sroub  predrezavaciho  pilového
kotouce:

Slouzi k zajisténi  predrezavaciho  pilového
kotouce po nastaveni.

Sroub pro zdvih predfezavaciho pilového
kotouce:

Slouzi k nastaveni vysky prediezavaciho pilového
kotouce.

Vybaleni dodavky

Formatovaci pila s posuvnym stolem je
tézky stroj. Neprecenujte vase sily
v pribéhu vybalovani nebo
premistovani vaseho stroje. Budete
potfebovat pomoc a vykonna zafizeni.

Pokud byste pfi manipulaci se strojem
nepostupovali v souladu s pozadavky
bezpeCnosti, tak by mohlo dojit k vaznému
zranéni osob.
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Nékteré kovové soucasti mohou mit ostré hrany
po jejich vyrobé. Prosim ovéfte si hrany
veskerych kovovych soucasti dfive, nez budete
s témito soucastmi manipulovat. Zanedbani
v tomto sméru by mohlo mit za nasledek zranéni
osob.

Soupis kusti v dodavce

Jakmile vyjmete z karténového obalu veSkeré
soucasti, tak byste méli mit:

Hlavni prepravni obal

hlavni pilova jednotka +litinovy rozsitujici stolek
ocelova deska rozsifujiciho stolku s opérnou
nozkou, zadni rozsitujici stolek s opérkou

sestava kyvného ramene (uvnitf hlavni pilové
jednotky), stolek pficného Fezu, valeckova
podpéra, prficny fez, ochranny kryt pilového
kotou¢, prachova hadice o rozméru 2 1/2%,
rozhrani prachového odsavani, pokosnik, rucni
kola (2 kusy)

prvky technického vybaveni nastroje:

stranovy kli¢ 13 - 15mm, kli¢ na vfeteno,
vietenovy kolik, 3, 4, 5, 6 mm kli¢ ,imbus" ve
tvaru ,L", strka¢ (Nékteré soucasti jsou umisténé
uvnitf hlavni pilové jednotky.), hranova patka,
prepravni obal pro kolejnicky, podélné pravitko,
kolejnicka podélného pravitka, zadni opérna
kolejnicka, posuvny stolek, nosi¢ poesuvného
stolku, opérna nozka posuvného nosice, pravitko
pficného fFezu, pridrzny prvek—spravitkem,
preklapéci doraz

Cisténi

Nelakované povrchy jsou natfené lehkym olejem,
urenym pro jejich ochranu pred korozi
v prlbéhu prepravy. Odstrante tento ochranny
natér pomoci rozpoustédlového Cistice nebo
pomoci odmast'ovaciho prostfedku na citrusovém
zakladu. Pro dlkladné vycisténi mdlze byt nutné
nékteré soucCasti odmontovat. Pro dosaZeni
optimalnich parametr(i vaseho stroje se ujistéte,
Ze jste vycistili veskeré pohyblivé soucasti nebo
posuvné dotykové povrchy, které jsou natrené.
Nepouzivejte  rozpoustédla na _chlérovém
zakladu, protoZze v pfipadé zasazeni"lakovanych
povrchd by mohlo dojit k jejich poSkozeni.

& Vystraha!

Nepouzivejte pro Cisténi. stroje benzin nebo jina
rozpoustédla na-ropném zékladu. Tyto maji nizké
hodnoty teploty bodu wvzplanuti, a v ddsledku
toho jsou.znacné vznétlivé. V pripadé pouZiti
takovych produktl by hrozilo nebezpeci vybuchu
nebo.nebezpedi vzniku pozaru.

& Opatrné!

Mnoha rozpoustédla, obecné pouzivana k cisténi
strojnich zafizeni, mohou byt v pfipadé jejich
vdechovani nebo pozieni toxicka. Pfi zachazeni
s rozpoustédly vzdy pracujte v dobfe vétraném
prostoru, dostatecné daleko od moznych zdrojd
zapaleni. Postupujte opatrné pFi  likvidaci
odpadovych hadfikd a utérek, a ujistéte se, ze
nezplsobuji  poZarni nebezpeCi nebo ze
neohrozuji zivotni prostredi
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Montaz
Manipulace s pilovou zakladni jednotkou a jeji
umisténi

& Vystraha!

Formatovaci pila s posuvnym stolem je tézky
stroj. Pokud byste pfi manipulaci se strojem
nepostupovali v souladu s pozadavky
bezpeCnosti, tak by mohlo dojit k vaznému
zranéni osob. Pro zajisténi bezpecného postupu
budete potiebovat pomoc a vykonna zafizeni pro
manipulaci s pfepravnim obalem a pro vyjmuti
stroje z prepravniho obalu.

& Vystraha!

Pouzivejte zdvizné pasy se zdviznou kapacitou
minimalné 500 kg. Pokud by doslo k pretrzeni
zdvizného pasu, tak by to mohlo mit za nasledek
vazné zranéni osob.

Odeberte  horni Cast  prepravniho  obalu
a umistéte vidlice vidlicového zdvizného voziku
k sobé a pfimo nad pilu.

Umistéte Ctyfi zdvizné smycky na zakladni
jednotku pily, a dale umistéte dva zdvizné pasy
pres vidlice a pfipojte je na zdvizné smycky.
Vlozte pod zdvizné smycky blok dreva k ochrané
hlavniho spinace pred poskozenim. Zdvihnéte
zakladni jednotku pily a premistéte ji .na. vase
predem stanovené misto. Dfive, neZ spustite-pilu
do jeji polohy, tak umistéte pod. ram Ctyri
pryzové bloky. Spustte pilu dold na podlahu.

Obrazek 1 :

Instalace rozsitujiciho stolku

Vyjméte z prepravniho obalu zakladni jednotku
pily, litinovy rozSifujici stolek, ocelovou desku
rozSirujiciho stolku a zadni rozSifujici stolek.

& Vystraha!

Litinovy rozSifujici stolek je téZka soucast
s hmotnosti pres 35 kg. Abyste mohli postupovat
bezpecné, budete potifebovat pomoc.

PFi pouZiti 4 kust Sroubl se Sestihrannou hlavou
M8x20 a podlozek pfipojte litinovy rozsifujici
stolek k hlavnimu stolku.

Obrazek 2 :

Vlystred'te rozsifujici stolek pres hrany a napojte
jej-~Prekontrolujte sefizeni povrchu.

Obrazek 3 :

Major-Tatie

ExtensiorTalve

‘WiewsFrom-Front
Major-Tate

[ T

Tap-Here

Extension-Table

View From-Top TaprHers

Major-Tabie %ﬁi Externsion-Tablke

major table hlavni stolek

wood block drevény blok

extension table rozSifujici stolek

view from front pohled z Celniho
sméru

tap here napojte  (pfiklepnéte)
zde

view from top pohled z horniho
sméru
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Pomoci stranového klice 13 mm utahnéte 4
Srouby. Prfipojte ocelovou desku rozsifujiciho
stolku k litinovému rozsitujicimu stolku. Ocelovou
desku rozSifujiciho stolku sefidte a utahnéte
stejné, jako pfi instalaci litinového rozsifujiciho
stolku.

Obrazek 4 :

Instalace opérné nozky

PFi pouZiti 2 kust Sroubl se Sestihrannou hlavou
M8x20, podlozek a matic pfipojte opérnou nozku
k ocelové desce rozsifujiciho stolku. A utdhnéte
je. Nastavte opérnou nozkou a ujistéte se, ze se
ocelova deska rozsifujiciho stolku nachazi ve
stejné rovni s litinovym rozsifujicim stolkem.

Instalace kolejnicky podélného pravitka

Umistéte 5 kus@ Sroubl se Ctyfhrannou hlavou
M8x25, podlozek a Sestihrannych matic na hlavni
stolek a na rozsifujici stolky (podlozky a matice
uvnitf stolku). Tyto matice potfeba otoCit jen
o nékolik malo otacek, aby zde byla odpovidajici
mezera pro namontovani kolejnicky “podélného
pravitka. Odeberte levou koncovou  krytku
kolejnicky podélného pravitka.-Posunte zafez na
kolejnicce podélného pravitka pfes 5 svornikd.
Nastavte kazdy svornik . pro = namontovani
kolejnicky tésné ke stolku. Strcte kolejnicku proti
stolkdim asilou ryky utdhnéte veskeré
Sestihranné matice: Kolejnicka bude potrebovat
dalSi nastaveni. Umistéte levou koncovou krytku
na kolejnicku, a utahnéte ji pomoci zavitoreznych
Sroubd.
Obrazek5..

RipFenceRailf]

P
SupporrLegy

rip fence rail kolejnicka podélného
pravitka

support leg opérna nozka

Obrazek 6 :

) Rip-Fence.
-~ Raitq]

rip fence rail kolejnicka podélného
pravitka

square head screw Sroub se Ctyrhrannou
hlavou

Instalace zadni opérné kolejnicky

S pouzitim 4 kust Sroubl se Ctyrhrannou hlavou
M8x25, podlozek a matic pfipojte zadni opérnou
kolejnicku.na litinovy rozSifujici stolek a na
ocelovou desku rozsifujiciho stolku, a utahnéte
je.

Obrazek 7 :

Feant mapert 12k

S heod corom

extension table
nut and washer
square head screw

rozsitujici stolek
matice a podlozka
Sroub se Ctyfhrannou
hlavou

zadni opérna
kolejnicka

zarez pro Sroub

rear support rail

slot for screw

Instalace zadniho rozsifujiciho stolku

S pouzitim 2 kust Sroubd se Sestihrannou hlavou
M8x16, podlozek a Sestihrannych matic pfipojte
zadni rozsifujici stolek k zadni Casti hlavniho
stolku. S pouzitim Sroubu se Sestihrannou hlavou
M8x16 umistéte opérnou konzolu na zadni panel
zakladni jednotky pily.



Druha koncovka opérné konzoly je s pouZitim
Sroubu se Sestihrannou hlavou M8x16
prfimontovana k zadnimu rozsifujicimu  stolku.
Sefidte zadni rozSiteni o 0,5 mm nize, nez je
hlavni stolek.

Obrazek 8 :

Instalace rucnich kol pro zdvihani a pro
nastaveni Uhlu hlavniho pilového kotouce.
Namontovani ru¢niho kola pro zdvihani (l)
a rucniho kola pro nastaveni Uhlu (2) na hridele
pro zdvihani a pro nastaveni Ghlu.

Obrazek 9 :

Namontovani podélného pravitka a sefizeni
kolejnicky.  Pohybujte s ndklonem  pilového
kotouce na.thel.0° (pilovy kotouc 90° ke stolku),
a zdvihnéte ‘hlavni pilovy kotou¢ Uplné nahoru.
Nasadte. profil nosi¢e podélného pravitka do
protilehlého profilu na kolejnicce podélného
pravitka. Posuiite podélné pravitko k dotyku
hlavniho pilového kotoucCe. Klepnéte na pravy
konec kolejnicky podélného pravitka pro ujisténi,
Ze udaj ,0" na stupnici kolejnicky je sefizeny
v souladu s Cervenou carkou, vyznacenou na
Cocce nosice podélného pravitka.

Instalace ~sestavy. kyvného ramene. Umistéte
Srouby.” se Sestihrannou hlavou M8x30 pro
montaz sestavy kyvného ramene k zakladni
jednotce pily, audrzujte toto rameno na
vodorovné urovni.

Obrazek 11 :

Umistéte opéru stolku pFicného fezu ,A" na
sestavu kyvného ramene, a silou ruky utdhnéte
pfituznou matici. Opéra bude vyzadovat dalsi
nastaveni.

Instalace sestavy posuvného panelu

Umistéte 2 sady Sroubl s kfizovou hlavou véetné
8 mm podlozky, vlozky, (vedeni Sroubu) do
nizSiho zarezu nosice posuvného panelu (viz 14).
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Obrazek 12 :
Fig 12

Nasadte sestavu posuvného panelu na opéru
posuvného panelu, azavedte dva Srouby
s kiizovou hlavou, jak to je znazornéné na
obrazku 15.

Obrazek 13 :

Utahnéte dva Srouby s kfiZzovou hlavou.

Obrazek 14 :

w

\y

Nainstalujte opérnou nozkou k posuvnému
nosici.

Nastaveni Grovné posuvného panelu
Umistéte vyrovnavaci pravitko (pravitko pticného
fezu) na hlavni stolek a posuvny panel.

Uvolnéte 4 kusy Sroubd se Sestihrannou hlavou
M8x25 (A), nastavte Sroub se Sestihrannou
hlavou M8x40 (B) pro nastaveni Urovné
posuvného panelu (obrazek 13).

Potom opét utdhnéte 4 kusy Sroubd se
Sestihrannou hlavou M8x25 (A).

Pro jemné nastaveni pouzijte 3 mm kli¢ ,imbus"
ve tvaru ,L“ pro nastaveni 4 kusd stavécich
Sroubl M8x12 (C).

Instalace str¢né rukojeti a zajistovaciho koliku
Zasuinte matici , T M12x1.75 do " posuvného
panelu as pouzitim 7 mm stranového klice
zasroubujte dovnitt strénou rukojet’ (D).

Vlozte zajist'ovaci kolik hvézdicového typu (E) do
posuvného  panelu; . azajistéte s pouzitim
Sestihranné matice M10 na protilehlé strané.

Obéek 15:

Instalace stolku pficného fezu

Posurite dva vratové svorniky M8x70 s bloky ,T*
do bocniho zafezu posuvného panelu. Pripojte
stolek pri¢ného fezu k posuvnému panelu.

Pri pouziti 2 kfidlovych matic pfimontujte stolek
pficného Fezu k posuvnému panelu.

PFi pouziti Sroubl se Sestihrannou hlavou M6x30
prfimontuje stolek pficného fezu k opére (B).
Nasad'te 4 kusy nizkych Sestihrannych matic M12
(C) pro nastaveni stolku pricného fezu do fady
S posuvnym panelem.

Potom 4 kusy nizkych Sestihrannych matic M12
(C) utahnéte.

Obrazek 16 :
Fig 16 ~

| ——
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Instalace pravitka pficného fezu

Zaved'te pravitko pFicného fezu do predniho
nebo do zadniho otvoru vodiciho koliku.

Utahnéte vroubkovanou matici.

Otocte zajistovaci desku ,Z" pro rychlé sefizeni
pravitka ke stolku.

OtoCte Sroub hvézdicového typu a sevrete
pravitko v jeho poloze.

Posunte preklapéci doraz (D) do pravitka.
Umistéte matici , T do horni Casti zafezu
pravitka, zaSroubujte Cep pro pfidrzeni na
pravitku.

Pokud to je potfeba, tak umistéte pridrzné
rameno na Cep (E).

Obrazek 17 :

Instalace pridrzného prvku / pokosniku

Posunte pridrzny prvek / pokosnik na posuvny
stolek a strcte jej tak daleko, jak to“je mozné.
Déle zajistéte pridrzny prvek/ pokosnik na stolku
pri zajisténi rukojeti (A) kfizového typu.

Serid'te pravitko pokosniku na.ném.

Obrazek 18 :

Instalace prachového rozhrani

Umistéte prachové rozhrani na spodni cast
zadniho panelu, a utahnéte je s pouzitim 4 kust
Sroubl shlavou ,pan head" (= ,zplostéla
pllkulatd hlava“) M6x12, podlozek a matic
(matice jsou uvnitf stojanu).

Obrazek 19 :

Instalace ochranného krytu pilového kotouce
Rozviraci klin'ma 3 zarezy pro odliSné rozméry
pilového kotouce.

Pro-ochranny kryt pilového kotouce u typu PS10
se montuje k zarezu 254.

Utypu PS12, pokud se pouzivd 254 mm pilovy
kotou¢, umistéte ochranny kryt pilového kotouce
na zarez 254; pokud se pouziva pilovy kotouc
305 nebo 315 mm, tak pouzijte umisténi na
zarez 315.

Obrazek 20 :

Instalace opéry prachové hadice

Pro instalaci opéry prachové hadice na zadni ¢ast
ocelové desky rozsitujiciho stolku se pouziji 2
kusy Sroubll se Sestihrannou hlavou M6x20,
podlozky a matice (matice pod stolkem).
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Obrazek 21 :

Instalace prachovych hadic

S pouzitim hadicovych spon 2" nainstalujte
prachovou hadici o rozméru 2" na ochranny kryt
pilového kotouce.

Umistéte prachovou hadici 2" na opéru prachové
hadice, udrzujte ji volné s pracovnim stolkem.
Druhy konec prachové hadice 2" pfipojte pomoci
hadicovych spon ke hlavni prachové brané na
spodni &asti zadniho panelu.

S pouzitim hadicovych spon 4" nainstalujte
prachovou hadici 4" k hlavni prachové brané.

Obrazek 22 :

Obrazek 24 :

)
L\
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Vymeény soucasti a nastaveni
Vyména hlavniho pilového kotouce

N Vystraha !
Odpoite pilu od napajeciho zdroje !

/N Opatrné !

Rozméry hlavniho pilového kotouce,
vhodné pro stroj MJ12, jsou 254 x 30 x
3 mm (vnéjsi prdmér x primér jadra

x tloustka), 305 x 30 x 3 mm, 315 x 30
X 3 mm.

& Pozor !

Kdykoliv ale ménite tloustku pilového
kotouce, tak se musi rovnéz vyménit
patticny rozmér rozviraciho klinu

a predrezavaciho pilového kotouce, aby
odpovidaly rozméru vami
nainstalovaného hlavniho pilového
kotouce.

K vyméné hlavniho pilového kotouce :
Premistéte pilovy kotou¢ do naklonu

v Uhlu 0° (pilovy kotouc v Uhlu 90° ke
stolku) na ovladacim panelu a zdvihnéte
pilovy kotouc tak daleko, jak to pUjde.
Pohybujte s posuvnym panelem v plném
rozsahu vlevo a odmontujte dva Srouby
s hlavou ,pan head" M6x12; aby se
otevrel pristup k vnitfnimu ochrannému
krytu pilového kotouce, ktery zakryva
pilovy kotouc a rozviraci klin.

Odeberte ochranny kryt pilového
kotouce z rozviraciho klinu, aby se
otevrel pristup-k montazni sestave.
Odeberte vlozku stolku.

Vlozte vretenovy kolik do otvoru na
vnitfni prirubé pilového kotouce

a zajistéte pilovy kotouc.

Pouzijte kli¢ na vieteno, odmontujte
vietenovou matici, ktera zajistuje hlavni
pilovy kotouc (pro uvolnéni se otaci
doprava = po sméru hodinovych
rucicek).

Odeberte vietenovou pfirubu a stary
hlavni pilovy kotouc.

Nainstalujte novy hlavni pilovy kotouc,
vratte na misto vietenovou pfirubu

a matici, a utahnéte vretenovou matici
pro zajisténi hlavniho pilového kotouce.

& Opatrné !

Pokud v prlibéhu tohoto postupu ménite
prdmér pilového kotouce, tak je nyni ¢as
pro nastaveni rozviraciho klinu (pravé
pro MJ12).

Pokud je tloustka zarezu odliSna od
vaseho starého pilového kotouce, tak
zarez predrezavaciho pilového kotouce
a tloustka rozviraciho klinu museji
souhlasit se zarezem nového hlavniho
pilového kotouce.

Ujistéte se, Ze je nainstalovany spravny
rozmér rozviraciho klinu, a ze odpovida
danému pilovému kotouci.

Umistéte vnitfni ochranny kryt pilového
kotouce zpatky do jeho plvodni polohy,
vedle pilového kotouce, a vystred'te
posuvny panel.

Serid'te predrezavaci pilovy kotouc

k hlavnimu pilovému kotoucdi.

Obrazek 25 :

Vyména a nastaveni predrezavaciho
pilového kotouce

/N Vystraha !

Odpoite pilu od napajeciho zdroje !

/N Opatrné !

Pro stroj se hodi 90 x 20 x 3 mm (vnéjsi
préimér x primér jadra x tloustka)
konicky predrezavaci pilovy kotouc.
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K vyméné predrezavaciho pilového
kotouce :

Premistéte pilovy kotou¢ do naklonu

v Uhlu 0° (pilovy kotouc v Uhlu 90° ke
stolku) na ovladacim panelu a zdvihnéte
pilovy kotouc tak daleko, jak to pUjde.
Pohybuijte s posuvnym panelem v plném
rozsahu vlevo a odmontujte dva Srouby
s hlavou ,pan head" M6x12, aby se
otevrel pristup k vnitfnimu ochrannému
krytu pilového kotouce, ktery zakryva
pilovy kotouc a rozviraci klin.

Odeberte ochranny kryt pilového
kotouce z rozviraciho klinu, aby se
otevrel pristup k montazni sestave.
Odeberte vlozku stolku.

VlozZte vretenovy kolik do otvoru na
vnitfni prirubé pilového kotouce

a zajistéte pilovy kotouc.

PouZzijte kli¢ na vieteno, odmontujte
vietenovou matici, ktera zajiSt'uje pilovy
kotou¢ (pro uvolnéni se otaci doleva =
proti sméru hodinovych rucicek).
Odeberte vretenovou prirubu a stary
predrezavaci pilovy kotouc.

Nainstalujte novy predrezavaci pilovy
kotouc, vratte na misto vietenovou
prirubu a matici, a utahnéte vretenovou
matice pro zajisténi predrezavaciho
pilového kotouce.

Obrazek 26 :

K sefizeni predrezavaciho pilového
kotouce :

Uvolnéte prituzny Sroub (A). Bocni
nastaveni se uskutecruje pomoci
nastavovaciho Sroubu (B). Nastaveni

{ o -
vysky se uskutecnuje pomoci stavéciho
Sroubu (C). Nasledné opét utahnéte
prituzny Sroub (A). Nastavte
predrezavaci pilovy kotou¢ v bocnim
sméru tak, aby byl v fradé s hlavnim
pilovym kotoucem.

Obrazek 27 :

Vyména a nastaveni rozviraciho klinu

/N Vystraha !
Odpoite pilu od napajeciho zdroje !

Premistéte pilovy kotouc do naklonu

v Uhlu 0° (pilovy kotouc¢ v Uhlu 90° ke
stolku) na ovladacim panelu a zdvihnéte
pilovy kotouc tak daleko, jak to pdjde.
Pohybujte s posuvnym panelem v plném
rozsahu vpravo a odmontujte dva Srouby
s hlavou ,pan head" M6x12, aby se
otevrel pristup k vnitfnimu ochrannému
krytu pilového kotouce, ktery zakryva
pilovy kotouc a rozviraci klin.

Odeberte ochranny kryt pilového
kotouce z rozviraciho klinu, aby se
otevrel pristup k montazni sestave.
Odeberte stredovy svornik v montazni
sestavé pro odebrani montazni desky.
Odeberte aktualné nainstalovany
rozviraci klin a nainstalujte spravny
rozviraci klin.

Vratte na misto montazni desku

a nasroubujte stredovy svornik, aniz
byste jej uplné utahli.

A Opatrné !



Rozviraci klin je tvarovany s odliSnymi
rozméry pilového kotouce, spravné
umistéte tvarovanou ¢aru pod stolek.
Stredovy vratovy svornik se primontuje
do vodorovného zarezu tak, aby se
rozviraci klin mohl pohybovat dale nebo
blize k hlavnimu pilovému kotouci.

Umistéte rozviraci klin asi 3 mm az 8 mm
stranou od nejblizsSiho karbidového zubu
na hlavnim pilovém kotouci.

Upozornéni :

Pro rychlé zméreni pouzivejte 3 mm
Sestihranny kli¢ k ureni spravné mezery
mezi pilovym kotoucem a rozviracim
klinem.

Utahnéte stredovy svornik pro zajisténi
rozviraciho klinu v jeho poloze.
Premistéte vnitfni ochranny kryt pilového
kotouce (od kroku 4) zpatky do jeho
plvodni polohy, a pfemistéte posuvny
panel zpatky do stfedové polohy.

Obrazek 28 :

Vyména hlavniho hnaciho femenu

N Vystraha !
Odpoite pilu od napajeciho zdroje !

Premistéte pilovy kotou¢ do naklonu

v Uhlu 0° (pilovy kotou€ v Ghlu 90° ke
stolku) na ovladacim panelu a zdvihnéte
pilovy kotouc tak daleko, jak to pdjde.
Pohybujte s posuvnym panelem v plném
rozsahu vlevo a odmontujte dva Srouby

{ = »

s hlavou ,pan head" M6x12, aby se
otevrel pristup k vnitfnimu ochrannému
krytu pilového kotouce, ktery zakryva
pilovy kotouc a rozviraci klin.

Odeberte ochranny kryt pilového
kotouce z rozviraciho klinu tak, aby se
otevrel pristup k montazni sestaveé.
Odeberte hlavni pilovy kotouc.
Odmontujte 3 kusy Sroubd s vnitfnim
Sestihranem (,,imbus") M8x18 a odeberte
skiinku na trisky.

N Upozornéni :

Pro odebrani dolnich 2 kusd Sroubl

s vnitfnim Sestihranem (,,imbus™) M8x18
je potreba naklonit systém hlavniho
pilového kotouce do uhlu 30°, pro
odebrani.horniho 1 kusu Sroubu

s vnitfnim Sestihranem (,,imbus") M8x18
je potreba naklonit systém hlavniho
pilového kotouce do Uhlu 0°.

Odeberte 4 kusy Sroubl s vnitfnim
Sestihranem (,,imbus™) na horni ¢asti

a na spodni ¢ast levého panelu,

a odeberte levy panel.

Uvolnéte motor pomoci odmontovani 4
kust Sroubl se Sestihrannou hlavou
M8x40 (A) a uvolnéte napinaci svornik
(B).

Odeberte klinovy hnaci femen.
Nasad'te novy klinovy hnaci femen,
utahnéte svorniky motoru a napinaci
svornik, uzavrete levy panel, a opét
namontujte vnitfni ochranny kryt
pilového kotouce, pilovy kotouc,

a ochranny kryt pilového kotouce.

Obrazek 29 :



DOBRESTROJE.CN ‘

Dfevoobrabéci stroje, nastroje

A |

Vymeéna predrezavaciho hnaciho remenu

/N Vystraha !
Odpoite pilu od napajeciho zdroje !

Premistéte pilovy kotou¢ do naklonu

v Uhlu 0° (pilovy kotou€ v Ghlu 90° ke
stolku) na ovladacim panelu a spustte
pilovy kotouc tak daleko dolt, jak to
pljde.

Odmontujte 4 kusy Sroubd's vnitfnim
Sestihranem (,,imbus") na horni ¢asti

a spodni Casti pravého paneluy,

a odeberte pravy panel.

Stréte napinaci femenici ve sméru Sipky
tak daleko, jak to ptjde.

Odeberte stary hnaci remen a nasadte
novy hnaci femen.

Opét namontujte pravy panel na jeho
misto.

Obrazek 31 :

Nastaveni soubézné polohy posuvné
desky

A Vystraha !
Odpoite pilu od napajeciho zdroje !

Nyni se v procesu montaze dochazi ke
kroku nastaveni soubézné polohy
posuvného panelu s hlavnim pilovym
kotoucem a zajisténi posuvného panelu
k zakladni €asti pily.

Kromé nastrojd, spole¢né dodanych

s pilou, se pro tento postup vyzaduije,
abyste méli k dispozici presné pravitko,
popisovac s vlaknovym hrotem, a dalsi
osobu jako pomocnika.

K nastaveni soub&zné polohy posuvného
panelu s hlavnim pilovym kotoucem :
Nastavte pilovy kotouc na Uhel 0° na
ovladacim panelu (Ghel 90° s litinovym
stolkem).

Zdvihnéte hlavni pilovy kotou¢ nahoru
tak daleko, jak to pljde.

Pomoci popisovace s vlaknovym hrotem
oznacte stred pilového kotouce. To vam
ma poslouZit pri méreni z presné
stejného mista na pilovém kotoudi.
Pohybuijte s posuvnym panelem ve vSech
smeérech ke konci, a pouzijte presné
pravitko pro zméreni mezery mezi
hranou panelu a vasi znackou na
pilovém kotoudi, jak to je znazornéné

v obrazku 32.

Obrazek 32 :
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a hranou posuvného panelu stejna na
obou koncich.
Utahnéte Ctyri Srouby se Sestihrannou
Elade hlavou (C) a zajistéte opéru v jejim
Mitre. misté.
Nyni utahnéte dva s Srouby krizového
typu, které zajist'uji posuvny panel
k zakladni Casti.

Sliding
Table

blade pilovy kotouc

sliding table posuvny
(posuvny) stolek

mitre slot Stérbina pokosu

Premistéte druhy konec posuvného
panelu na Celni stranu pilového kotouce
a zmérte mezeru.

Pokud je tato mezera stejna na obou
stranach, tak potom je posuvny panel jiz
v soubézné poloze s hlavnim pilovym
kotoucem.

Pokud je mezera na jedné strané odliSna
od druhé strany, tak potom pokracujte

s krokem 6.

Pohybujte s koncem posuvného panelu,
ktery je potfeba nastavit, v.celnim sméru
pilového kotouce.

Uvolnéte dva Srouby se Sestihrannou
hlavou (C) a lehce klepnéte na opéru
posuvného nosiée pro nastaveni mezery.

Obrazek 33

Opakujte krok 7 tak, az bude mezera
mezi vasi znackou na pilovém kotouci



Obsluha stroje
Obrazek 34 :

Vase bezpecnost je velmi dllezita. Jako
preventivni opatreni proti zpétnému
odhozeni obrobku ze stroje posunte
hranovou patku do posuvného panelu,
pokud to je potreba.

Hranova patka se m{ze zasunout do
Celni nebo do zadni ¢asti posuvného
panelu.

Podélny rez

Formatovaci pila s posuvnym stolem ma
moznost uskutecnéni podéiného rezu

v plném rozméru panelu. PouZitim
posuvného panelu se odstranuji potize
S posuvnym posouvanim rozsahlych

a tézkych panell pres povrch
stacionarniho stolku.

Obrazek 35 :

Tato pila rovnéz ma moznost
uskutecnéni podéiného fezu mensich
desek, pri pouziti stroje jako tradi¢ni
formatovaci pily. Mensi, lehci desky se
mohou snadnéji posunovat napfic¢ pres
povrch stacionarniho litinového stolku
vpravo od pilového kotouce.

Stanovte, ktery zplsob fezného provozu
se bude nejlépe hodit pro dany obrabény
kus, urceny k podélnému rezu.

Pro pouziti posuvnéhorstolku si prectéte
pokyny pod titulkem ,Podéiny ez

S posuvnym.panelem".

Pro-pouziti tohoto stroje jako v pripadé
tradicni stolni pily prejdéte dale

k odstavci ,,Podélny fez pfi pouziti
techniky tradicni stolni pily".

Podélny fez s posuvnym panelem :
Namontuijte stolek pri¢ného rezu

k posuvnému panelu.

Posunte a zajistéte stolek pricného rezu
u konce posuvného stolku, protilehlého
k rukojeti posuvného stolku.
Nainstalujte pri¢né rezné pravitko do
otvor{ vodiciho koliku a zajistéte je na
misté s pouzitim vroubkované matice.

Upozornéni :

Nejdrive zavedte pravitko pricného rezu
do celniho otvoru vodiciho koliku, otocte
zajistovaci desku ,Z" pro sefizeni
pravitka, a potom utahnéte
vroubkovanou matici.
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Obrazek 37 :

Fig 37

Nastavte jeden nebo druhy preklapéci
doraz na pozadovanou Sirku fezu.
Zalozte obrabény kus na formatovaci
pilu.

Namontujte pridrzné rameno na cep
a zajistéte obrobek na jeho misté.
Jakmile byla uskutec¢néna veskera
nezbytna preventivni bezpecnostni
opatreni, tak proved'te rezani.

Podélny fez s pouzitim tradi¢ni techniky
formatovaci pily :

Posunte stolek pricného fezu stranou.
Zaijistéte posuvny panel do stacionarni
polohy.

Umistéte podélné pravitko na
pozadovanou Sirku fezu.

Jakmile byla uskute¢néna veskera
nezbytna preventivni bezpecnostni
opatreni, tak zaloZte obrabény kus na
formatovaci pilu a provedte rfezani.

Pricné fezani

S pravitkem priéného fezu
prfimontovanym v Celni poloze ma
formatovaci pila s posuvnym stolem
moznost k uskutecnéni pricného rezani
v pIném rozméru panelu.

Obrazek 38 :

— "

S pravitkem pricného rezu
pfimontovanym v zadni poloze ma tento
stroj rovnéz moznost k uskutecnéni
pricného fezani mensich paneld.

Obrazek 39 :

Tento stroj ma rovnéz moznost

k uskutecnéni priéného rezu obrabéného
kusu pfi pouziti pfidrzného prvku

s pokosnikem.

Obrazek 40 :

Nakonec ma tento stroj moznost

i k uskutecnéni pricného rezu
obrabéného kusu pri pouziti podélného
pravitka jako odrezavaciho méridla.

-._'A 1 -
- ?
T
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Obrazek 41 :
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Stanovte, ktery zplsob fezného provozu

se bude nejlépe hodit pro dany obrabény

kus, uréeny k pricnému rezu.

Pokud budete rezat napfic piny rozmér
panell, tak potom preskocte na ,Rezani
napri¢ plného rozméru panelu®.

Pokud budete Fezat napfiC mensi panely,

tak potom preskocte na ,Rezani napfic
mensSich paneld".

Pokud budete fezat napfri¢ obrabéné
kusy pfi pouziti pfidrzného prvku, tak
potom preskocte na ,Rezani napric pri
pouZziti pridrzného prvku s pokosnikem".

Pokud budete fezat naptic¢ obrabéné
kusy pfi pouziti podéiného pravitka jako
odfezavaciho méfidla, tak potom
preskocte na ,Rezani naptiC pri pouZiti
podélného pravitka jako odrezavaciho
meéridla®.

Rezani napii¢ piného rozméru paneld
Namontuijte stolek pricného fezu

k posuvnému panelu.

Nainstalujte pravitko pri¢ného rezu do
Celniho otvoru vodiciho koliku a zajistéte
je na misté.

Upozornéni :

Nejdrive zavedte pravitko pricného rezu
do celniho otvoru vodiciho koliku, otocte
zajist'ovaci desku ,Z" pro serizeni
pravitka, @ potom utahnéte
vroubkovanou matici.

Nastavte jeden nebo druhy preklapéci
doraz na pozadovanou Sirku fezu.

Upozornéni :

Pokud obrabény kus zasahuije k levé
strané pilového kotouce o vice nez
1200 mm, tak potom je potfeba rozsifit
pravitko pricného rezu.

. . = |
Zalozte obrabény kus na stolni pilu.

Obrazek 42 :

..‘j Forward-Guide
Pin-Holes

Rear-Guide
| Pin-Holes

forward guide-pin |€elni otvory
holes vodiciho koliku
rear guide pin zadni otvory
holes vodiciho koliku

Namontujte pridrzné rameno na Cep
a zajistéte obrobek na jeho misté.
Jakmile byla uskute¢néna veskera
nezbytna preventivni bezpecnostni
opatreni, tak provedte rezani.

Rezani napii¢ mensich panel :
Namontujte pri¢ny fezny stolek

k posuvnému panelu.

Nainstalujte pravitko pricného fezu do
zadnich otvorl vodiciho koliku, zajistéte
je na misté.

Upozornéni :

Nejdrive zavedte pravitko pricného rezu
do zadniho otvoru vodiciho koliku, otocte
zajistovaci desku ,Z" pro sefizeni
pravitka, a potom utahnéte
vroubkovanou matici.

Nastavte jeden nebo druhy preklapéci
doraz na pozadovanou Sifku rezu.

Upozornéni :

Pokud obrabény kus zasahuje k levé
strané pilového kotouce o vice nez
1200 mm, tak potom je potfeba rozsifit
pravitko pri¢ného rezu.
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Zalozte obrabény kus na formatovaci
pilu.

Namontujte pridrzné rameno na Cep
a zajistéte obrobek na jeho miste.
Jakmile byla uskutecnéna veskera
nezbytna preventivni bezpecnostni
opatreni, tak proved'te rezani.

Rezani napi¢ pri pouZiti pridrzného
prvku :

Namontujte pridrzny prvek na posuvny
panel.

Zalozte obrabény kus na formatovaci
pilu. Zajistéte jej pri pouziti svérky.
Jakmile byla uskutec¢néna veskera
nezbytna preventivni bezpecnostni
opatreni, tak provedte rezani.

Rezani napfi¢ pri pouZiti podélného
pravitka jako odrezavaciho méfidla :
Namontujte stolek pricného fezu

k posuvnému panelu.

Nainstalujte pravitko pricného fezu do
otvorli zadniho vodiciho koliku a zajistéte
je na misté.

Upozornéni :

Nejdrive zavedte pravitko pFicnéha rezu
do zadniho otvoru vodiciho koliku, otocte
zajistovaci desku ,Z" pro sefizeni
pravitka, a potom utahnéte
vroubkovanou matici.

Umistéte podélné pravitko do
pozadované sitky rezu.
Zalozte‘obrabény kus na formatovaci
pilu.

Namontujte pridrzné rameno na Cep
a zajistéte obrobek na jeho misté.
Jakmile byla uskute¢néna veskera
nezbytna preventivni bezpecnostni
opatreni, tak proved'te rezani.

Pokosové rezani
U stolku pricného rezu jsou zabudované
dvé stupnice pro predni a zadni

o . .AI\\ ~' . |
montazni pravitko k provedeni
pokosového rezu.

Obrazek 43 :

Rovnéz u.posuvného panelu je
zabudovana stupnice pro pridrzny prvek
k provedeni pokosového rezu.

Obrazek 44 :

Nakonec ma tento stroj kapacitu i pro
pokosové fezani obrobku pfi pouziti
pokosniku.

K provedeni pokosového fezu pri pouziti
pravitka pri¢ného rezu :

Namontujte pravitko pficného fezu na
stolek pricného rezu.

Umistéte pravitko pricného fezu do
pozadovaného Uhlu a pouzijte
rohatkovou paku pro zajisténi pravitka
pri¢ného fezu v jeho poloze.

Obrazek 45 :
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Umistéte preklapéci doraz v souladu

s délkou obrabéného kusu, kterou
chcete odfiznout, k levé strané pilového
kotouce.

Upozornéni :

Pokud obrabény kus zasahuije k levé
strané pilového kotouce o vice nez
1200 mm, tak potom je potreba rozsifit
pravitko pricného rezu.

Zalozte obrabény kus na formatovaci
pilu.

Namontujte pridrzné rameno na Cep
a zajistéte obrobek na jeho misté.
Jakmile byla uskute¢néna veskera
nezbytna preventivni bezpecnostni
opatreni, tak provedte rezani.

K provedeni pokosového fezu pri pouziti
pridrzného prvku s pokosnikem :
Namontujte pridrzny prvek na posuvny
panel a nasad'te rezné pravitko.
Umistéte pridrzny prvek s pokosnikem
do pozadovaného uhlu a pouzijte
rohatkovou paku pro zajisténi pokosniku
v jeho poloze.

Zalozte obrabény kus na posuvny panel.
Zajistéte obrabény kus pomoci svérky.
Jakmile byla uskutecnéna veskera
nezbytna preventivni-bezpecnostni
opatreni, tak proved'te rezani.

Obrazek 46 :
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Y

Udrzba

N Vystraha !

Vzdy odpojte napajeni stroje drive, nez
pristoupite k uskutecnovani udrzby.
Zanedbani v tomto sméru mlze vést

k vaznému zranéni osob.

Ciéténl'

Cisténi formatovaci pily s posuvnym
stolem je pomérné snadné. Pomoci
vysavace uklidte nadbytecny objem
drevénych trisek a rfezného prachu,

a zbyvaijici prach potom setrete pomoci
suchého hadriku. Pokud by se zde
vyskytovaly jakékoliv pryskyricné
usazeniny, tak pro jejich uklizeni pouzijte
Cistici prostfedek urceny pro rozpousténi
pryskyrice. Po vyCisténi oSetrete veskeré
litinové a ocelové nelakované soucasti

s pouzitim nekorozivniho maziva.
Jednou tydné :

Vycistéte povrch a drazky posuvného
panelu.

Vycistéte litinovy stolek nebo ocelovou
desku stolku pily.

Vycistéte valeCkovou podpéru avodici
drazky pro posuvny stolek.

Vycistéte hlinikové podélné pravitko

a posuvné drazky.

Vycistéte opérnou konzolu podélného
pravitka.

Jednou mésicné :
Pomoci vysavace uklid'te vnitfni prostor
motorové skriné.

Elektricka vybava

Hlavni spinac

Tento stroj je vybaveny kolenovym
dotykovym hlavnim spina¢em

s ochranou NVR (proti opétovnému
spusténi po vypadku napajeni)

a koncovym spinac¢em.

Hlavni spinac¢ ma rozmérny dotykovy
panel, a pokud se v priibéhu vykonavani
fezné cinnosti jakakoliv ¢ast lidského téla

R{zné polozky :

Vzdy pozorné sledujte stav vaseho
stroje. Pravidelné kontrolujte podminky
v nasledujicich polozkach a uskutecnéte
opravy nebo vymény, pokud to je
nezbytné :

Uvolnéné montazni svorniky.
Opotrebené spinace.

Opotrebené nebo poskozené pilové
kotouce.

Opotrebené nebo poskozené ochranné
kryty pilového kotouce.

Klinové hnaci remeny

Pro zajisténi optimalniho prenosu vykonu
od motoru ke pilovému kotouci

a k hydraulickému Cerpadlu museji byt
klinové hnaci femeny v dobrém stavu,
bez znamek trhlin, roztfepeni

a opotrebeni, a museji byt patricné
napnuté. Prekontrolujte klinové hnaci
remeny prinejmensim vzdy po 3
meésicich; nebo i Casté&ji, pokud se
formatovaci pila pouziva kazdy den.
Vymeénte hnaci femeny, pokud to je
potfeba.

LoZiska

LoZiska jsou utésnéna a predem
opatfend mazivem, a nevyzaduji Zadné
mazani v prlibéhu jejich doby provozni
Zivotnosti. Ovsem soucasti vasi pily
budou pracovat nejlépe, pokud se budou
loZiskové povrchy udrzovat v Cistoté. To
je zvlasté dllezité pro loziska cepovych
ulozeni.

dotkne spinaciho panelu, tak se timto
zplsobem mUze pila zastavit.

Obrazek 47 :
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Koncovy spinac

Koncovy spinac je prfimontovany pod
vnitfnim ochrannym krytem, a pokud
uskutecnujete vyménu predrezavaciho
pilového kotouce nebo hlavniho pilového
kotouce, a pfitom odmontujete vnitfni
ochranny kryt, tak se bude koncovy
spinac udrzovat ve vypnuté poloze. Tim
se snizuje riziko neumysiného uvedeni
stroje do chodu.

Obrazek 48 :

Zapojovaci schéma

Provedeni s jednofazovym motorem
HO7RN-F

3G1.5 sQ

Tepelna pojistka

Uvnitf motoru je umisténa tepelna
pojistka, ktera slouzi’k ochrané motoru
pred poskozenim v.ddsledku vysoké
teploty. Pokud by doslo k-hadmérnému
zvyseni teploty motoru, tak se pojistka
automaticky odpoji. Musite
prekontrolovat pficinu vyskytu vysoké
teploty, nebo tuto zalezitost musite
svérit kvalifikovanému specialistovi.
Tepelna pojistka se automaticky vrati do
normalniho stavu, jakmile se teplota
Snizi.

HO7VN-F
4G1.5

L — =G 0=

N = =
PE —)ﬂL

SQ : koncovy spinac
KM : elektromagneticky jistic
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Dfevoobrabéci stroje, nastroje

Provedeni s tfifazovym motorem

HO7RN-F E KM Hgg‘;’_\g'z

4G1.5 :
U o 1= /\
V o = [
W o - | &
PE ¢ b/

SQ : koncovy spinac
KM : elektromagneticky jistic
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Vyhledavani a naprava poruch

priznaky poruchy

mozna pricina

mozné reseni

Motor se nechce
rozebéhnout.

Je nizké napajeci napéti.
Je rozpojeny okruh v motoru
nebo jsou uvolnéné pripojky.

Prekontrolujte napajeci vedeni
z hlediska patfiéného napéti.
Prekontrolujte veskeré privody
na motoru z hlediska jejich
uvolnéni nebo rozpojeni.

Motor se nechce
rozebéhnout;
vypadavaji pojistky
nebo jistice.

Doslo ke kratkému spojeni

v napajecim kabelu nebo

v zastrcce.

Doslo ke kratkému spojeni

v motoru nebo na uvolnéné
pripojce.

Jsou nespravné pojistky nebo
jistiCe na napajecim vedeni.

Prekontrolujte napajeci kabel
nebo zastréku z hlediska
poskozené izolace

a zkratovanych vodic.
Prekontrolujte veskeré pripojky
na motoru z hlediska
uvolnénych nebo zkratovanych
svorek nebo opotiebené
izolace.

Nainstalujte spravné pojistky
nebo jistice.

Motor se prehfiva.

Motor je pretizeny.
Doslo k omezeni pritoku
vzduchu pres motor.

Snizte zatizeni na motoru.
Vycistéte motor, aby byl
zajistény normalni pritok
vzduchu.

Motor se zastavuje (s
nasledkem vypaleni
pojistky nebo
vypadnuti jistice).

Doslo ke kratkému spojeni na
motoru nebo na uvolnénych
pripojkach.

Je nizké napajeci napéti.
Jsou nespravné pojistky nebo
jistiCe v napajecim vedeni.
Motor je pretizeny.

Prekontrolujte pripojky na
motoru z hlediska uvolnénych
nebo zkratovanych svorek,
nebo opotrebené izolace.
Napravte stav nizkého
napajeciho napéti.
Nainstalujte spravné pojistky
nebo jistice.

Snizte zatizeni motoru.

Stroj se zpomaluje
v prtibéhu pracovni
cinnosti.

Pracuje se s nadmérnym tlakem
na obrabény kus.
Hnaci femeny jsou volné

Podavejte obrabény kus
pomaleji.
Utahnéte hnaci femeny.

Ze stroje vychazi
hlasity, opakovany
hluk.

Stavéci Srouby nebo klinky
femenice chybéji nebo jsou
uvolnéné.

Vétrak motoru zasahuje do
krytu.

Klinové hnaci remeny jsou

vadné.

Prekontrolujte klinky a stavéci
Srouby. Nahrad'te je nebo je
utahnéte, pokud to je potreba.
Pritahnéte vétrak nebo podlozte
kryt.

Vymeénte klinové hnaci femeny.

Pilovy kotouc neni

v pravém Uhlu

s pokosovym zarezem
nebo zarez pravitka

Pilovy kotouc je zdeformovany.
Horni ¢ast stolku neni

v soubézné poloze k pilovému
kotoudi.

Vymeénte pilovy kotouc.
Usad'te stolek do soubézné
polohy k pilovému kotoudi.
Usad'te pravitko do soubézné




neni kolmy k pilovému
kotoudi.

Pravitko neni v soubézné poloz
k pilovému kotouci.

polohy k pilovému kotouci.

Pravitko zasahuje do
horni ¢asti stolku pri
klouzani na stolku.

Celni kolejnicka je pomoci
svornikd pfipojena pfilis nizko
na stolku.

Zadni kolejnicka je pomoci
svornikd pfipojena pfilis nizko
na stolku.

Zdvihnéte Celni kolejnicku.
Zdvihnéte zadni kolejnicku.

Pilovy kotouc
nedosahuje Uhel 90°.

Dorazovy svornik 90° neni
spravné nastaveny.

Nastavte dorazovy svornik 90°.

Pilovy kotouc
zasahuje vlozku na
uhlu 45°.

Otvor ve vlozce neodpovida.
Stolek neni spravné sefizeny.
Pilovy kotouc je v nespravné
poloze.

Vypilujte nebo upravte otvor ve
vloZce.

Serid'te stolek.

Nastavte polohu pilového
kotouce.

Pilovy kotouc nechce
dostoupit pod povrch
stolku.

Horni ¢ast stolku je priliS nizko.

Zdvihnéte horni cCast stolku
s pouzitim podlozek.

Rucni kola se nechtéji
otacet.

Klinek ru¢niho kola je viozeny
priliS daleko.

Valcovy kolik nebo stavéci Sroub
ve Snekovych prevodech se
dotyka ozubenych ¢epovych
uloZeni.

Odeberte rucni kolo a nastavte
klinek.

Prekontrolujte valcové koliky

a stavéci Srouby ve Snekovych
prevodech. Utahnéte, pokud to
je nezbytné.

Obrabény kus ma
vytrhané trisky na
spodni hrané.

Vyska predrezavaciho pilového
kotouce je nespravna.
Predrezavaci pilovy kotouc neni
sefizeny s hlavnim pilovym
kotoucem.

Zarez predrezavaciho pilového
kotouce nesouhlasi s hlavnim
pilovym kotoucem.

Nastavte vysku predrezavaciho
pilového kotouce.

Serid'te predrezavaci pilovy
kotouc.

Vyménte predrezavaci pilovy
kotouc.

Rez formatovaci pily s
posuvnym stolem neni
pravouhly.

Posuvny stolek neni v soubézné
poloze k pilovému kotouci.
Podélné pravitko neni

v soubézné poloze k pilovému
kotoudi.

Pravitko pricného rezu neni
kolmé k pilovému kotouci.

Nastavte posuvny stolek.
Nastavte pravitko.

Nastavte pravitko pricného rezu
kolmo k pilovému kotouci.

Vystraha !

Odpoijte napajeni stroje, pokud pfistupujete k jakémukoliv vyhledavani a napravovani
poruch. Zanedbani z tohoto hlediska by mohlo vést k vaznému zranéni osob.




Soupisy soucasti a vykresy
Soupis soucasti k vykresu A

pozic
e
A-1

A-2
A3
A-4
A-5

A-6
A-7
A-8
A-9
A-10
A-11
A-12
A-13
A-14

A-15
A-16
A-17
A-18
A-19
A-20
A-21

pozic

popis

Sroub se Sestihrannou hlavou
M8x20

podloZzka 8 mm

Sestihranna matice M8

Celni panel, zakladni ¢ast pily
sroub s hlavou ,pan head"
M6x12

podloZzka 6 mm

rozhrani prachového odsavani
nytovaci matice

pravy panel, zakladni ¢ast pily
Sestihranna matice M6

zadni panel, zakladni cast pily
levy panel, zakladni ast pily
pryzova nozka

Sroub s hlavou ,,pan head"
M5x20

podlozka 5 mm

dratova spona

Sestihranna matice M5
kolenova dotykova deska
zavitorezny Sroub ST4.2x20
ram zakladni ¢asti pily

hlavni spinac

popis

Soupis soucasti k vykresu B

pozic
e
B-1

B-2
B-3

B-4

B-5
B-6
B-7

B-8
B-9
B-10

popis

hvézdicovy typ, ovladaci
rukojet’

plocha podlozka 8 mm

Sroub se Sestihrannou hlavou
M8x25

Sroub se Sestihrannou hlavou
M8x40

Sroub

zakladni dil , T, nastaveni
opérna konzola, posuvny
nosic

zadrzny Sroub

zakladni dil , ", nastaveni
matici ,T", posuvny nosi¢

B-11
B-12

B-13
B-14

B-15
B-16
B-17
B-18
B-19
B-20

B-21

pozic

kryt, spinaci skfinka
plastova deska

zachyceni napnuti (kabelu)
spinaci skrinka

vnéjsi podlozka 4 mm
zakladni deska

podlozka 4 mm

Sroub s hlavou ,pan head"
M4x12

pridrzny Sroub, strkac
strkac

vnitfni ochranny kryt
montazni deska

Sroub s hlavou ,pan head"
M5x16

pryzové tésnéni

uhlova opérna konzola
Sroub s hlavou ,pan head"
M4x10

uhlova opérna konzola
Sroub s hlavou ,pan head"
M4x50

koncovy spinac
Sestihranna matice M4
Sroub ,imbus" M6x12

Sestihranna matice M8
opérna konzola, posuvny
nosic

Sroub ,imbus" M8x32
Sroub se zapustnou hlavou
M8X25

kridlova matice

podlozka 6 mm
pokosnik, pridrzny prvek
rohatkova paka

plocha podlozka 10 mm
hvézdicovy typ, ovladaci
rukojet’

blok , T

popis



(S

B-22
B-23
B-24

B-25
B-26
B-27
B-28
B-29
B-30
B-31
B-32
B-33

Soupis soucasti k vykresu B, pokracovani

pozic
e

B-43
B-44
B-51
B-52
B-53

B-54

B-55
B-56

B-57
B-58
B-59

B-60
B-61

B-62
B-63
B-64
B-65
B-66

B-67
B-68
B-69
B-70

vratovy svornik M6x40
Cep, pridrzny prvek
hvézdicovy typ knofliku,
pridrzny prvek

rameno, pridrzny prvek
Sroub ,,imbus" M5x16
stupnice, posuvny stolek
krouzek, pridrzny prvek
kruhovy prstenec 8 mm
kolik, pridrzny prvek
pruzina, pridrzny prvek
Cep, pridrzny prvek
kruhovy prstenec 12mm

popis

dolni opéra

nastavovaci krouzek
vedeni Sroubu

zavitorezny Sroub ST4.2x12
koncova krytka, posuvny
panel

Sroub s vnitinim Sestihranem
(,imbus™) M5x8

posuvny panel, nastaveni
koncova krytka, posuvny
panel

dorazova deska

dorazova deska

Sroub se zapustnou hlavou
M6x18

vyrovnavaci deska ,,Z"
Sroub se zapustnou hlavou
M6x20

excentricka vacka

stréna rukojet’

pouzdro, stréna rukojet’
koncova krytka, knoflik
knoflik hvézdicového typu,
stredici kolik

valcovy kolik 3x18
pouzdro, stredici kolik
pruzina, stredici kolik
zajist'ovaci kolik

pozic

B-71
B-72
B-73
B-74
B-75
B-76
B-77
B-78
B-79
B-80

B-81
B-82

B-83
B-84

B-85
B-86
B-87
B-88
B-89
B-90
B-91

B-92

excentr, pridrzny prvek
rukojet’, pridrzny prvek
knoflik rukojeti, pridrzny
prvek

koncova krytka, pravitko
pravitko, pokosnik

Sroub se Sestihrannou hlavou
M8x16

horni opéra

Sroub ,,imbus" M8x25
krouzek, vlozka

popis

Sestihranna matice M10
zajistovaci vedeni

matice ,T", str¢na rukojet’
stavéci Sroub M8x12
vlozka, kulickovy ram
valcovy kolik 2x8

kulicka 1/2"

kulickovy ram

kulickovy ram

koncova krytka, posuvna
kolejnicka

kolejnicka posuvného stolku
koncova krytka, posuvna
kolejnicka

Sroub s vnitinim Sestihranem
(,imbus™) M6x10

Sroub se zapustnou hlavou
M8x20

prituzna matice M8
prituzna matice M6
Sroubovaci ¢ep
Sestihranna matice M8
blok , T

hranova patka

Sroub hvézdicového typu
M8x20

podloZka 8 mm
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Soupis soucasti k vykresu C

pozic
e
C-1
C-2
C-3
C4
C-5
C-6
C-7
C-8
C-9
C-10
C-11
C-12
C-13
C-14
C-15

C-16

C-17
C-18
C-19
C-20
C-21
C-22
C-23
C-24

pozic
e
C-25

popis

vietenova matice (vlevo)
vnéjsi priruba

pilovy kotouc

klinovy hnaci femen 680 mm
femenice, pilovy kotouc
plochy klinek 5x5x20
vietenova hridel

lozisko 6201-2RS
vietenova hridel, manzeta
vietenova hridel, pouzdro
kruhovy prstenec, 40 mm
montazni blok, rozviraci klin
nakruzek, doraz

stavéci Sroub M8x12
distancni prvek, zdvizny
prevod

Sroub se Sestihrannou hlavou
M8x20

podloZzka 8 mm

blokova deska

rozviraci klin

vroubkovana matice
vratovy svornik M10x60
stavéci Sroub M8x20
stavéci Sroub M8x20
Sestihranna matice M8

popis

zadrzny: Sroub

C-26

C-27
C-28
C-29
C-30

C-31
C-32

C-33

C-34

C-35
C-36
C-37
C-38

C-39
C-40

C-42
C-43
C-44
C-45
C-46
C-47
C-48
C-49

Sroub s vnitfnim Sestihranem
(,imbus™) M10x30

pfituzna matice M8

rozviraci klin, opérna konzola
pripojovaci tyc¢

Sroub se zapustnou hlavou
M8x20

pouzdro, pripojovaci ty¢
Sroub se zapustnou hlavou
M8x30

Sroub se Sestihrannou hlavou
M6x65

vroubkovana matice pro
motorovou zakladni ¢ast
motorova zakladni ¢ast
zavitorezny Sroub ST4.2x26
stavéci Sroub M6x10
rucnikolo, hlavni pilovy
kotouc

rukojet’

Sroub s hlavou ,pan head"
M6x16

podlozka 6 mm

pouzdro, knoflik

Uhlovy pripojovaci knoflik
valcovy kolik 4x28

uhlovy nastavovaci Sroub
zdvizny hrot A

zdvizna pripojovaci tyc¢
zdvizny hrot B



Soupis soucasti k vykresu C, pokracovani

pozic popis

e
C-50

C-51
C-52
C-53
C-54
C-55
C-56
C-57
C-58
C-59

C-60
C-61
C-62
C-63
C-64

C-65
C-66
C-67
C-69
C-70
C-71
C-72

C-73

C-74
C-76
C-77

C-78

pozic
e

C-79
C-80
C-81

distancni prvek, zdvizny
prevod

Sestihranna matice M6
nastavovaci ram

kruhovy prstenec 24mm
kolinko

nizka Sestihranna matice M12
zdvizny prevod

zajist'ovaci blok

motor

Sroub se Sestihrannou hlavou
M8x40

plochy klinek 8x7x50

stavéci Sroub M6x8

stavéci Sroub M6x6
femenice, motor

Sroub se Sestihrannou hlavou
M8x25

zajistovaci podlozka 8 mm
Uhlovy zajiSt'ovaci blok
uhlova vidlice

Sestihranna matice M12
zajistovaci podlozka 12 mm
Snekovy prevod

zajistovaci svornik, ochranny
kryt

Sroub se Sestihrannou hlavou
M8x20

zavitovy dil, Snekovy prevod
plocha podlozka 8 mm

Sroub hvézdicového typu
M8x20

Sroub s hlavou ,pan head"
M5x12

popis

Uhlova opérna konzola
Uhlové ukazovatko
podlozka 4 mm

Soupis soucasti k vykresu D

pozic
e

popis

C-82
C-83

C-84

C-85
C-86

C-87
C-88

C-89
C-92
C-94
C-95

C-96

pruzina podloZzka 4 mm
Sroub s hlavou ,pan head"
M4x10

opérna konzola, Snekovy
prevod

pouzdro na trisky

Sroub s vnitfnim Sestihranem
(,imbus™) M8x18

hadicova spona 100 mm
Sroub se Sestihrannou hlavou
M6x25

prachova hadice, prdmér 100
x 800 mm

vietenovy kolik

valcovy kolik 4x20

distancni prvek, zajistovaci
paka

Sroub's vnitfnim Sestihranem
(,imbus™) M6x25

kyvna deska, zajistovaci
paka

pouzdro, zajiStovaci paka
zajistovaci paka, zdvihani
rukojet’, zajiStovaci paka

pruzina, zajistovaci paka
zavitorezny Sroub ST4.2x10

ochranny kryt pilového
kotouce, polovina
ochranny kryt pilového
kotouce, polovina
segment, ochranny kryt
pilového kotouce
segment, ochranny kryt
pilového kotouce
zajist'ovaci podlozka 8 mm

zavitorezny Sroub ST4.2x12
zadni deska, pravitko



spodni deska, pravitko
Sroub se zapustnou hlavou
M5x8

pravitko

kridlova matice

vedeni Sroubu

Sroub se zapustnou hlavou
M6x12

vratovy Sroub M6x70
pravitkova deska

Sroub s hlavou ,pan head"
M4x10

kruhovy prstenec

Cocka

Sroub s vnitfnim Sestihranem
(,imbus™) M6x16

koncova krytka, nosic
pravitka

nosiC pravitka

zajistovaci rukojet’, pravitko
Sestihranna matice M8
excentricka hridel

popis

matice , T" M5
podlozka 5 mm

D-28

D-29
D-30
D-31
D-32

D-33
D-34
D-35
D-36
D-37

D-38

Sroub s hlavou ,pan head"
M5x10

stavéci Sroub M6x6

jemna nastavovaci rukojet’
vinuta pruzina, jemné
nastaveni

excentrické vreteno

ram, prevod jemného
nastaveni

prevodova tyc, jemné
nastaveni

jadro prevodu

podlozka 4 mm

pryzovy proklad

koncova krytka, nosic
pravitka

zajistovaci hridel, jemné
nastaveni

vedeni Sroubu

pravitko ve tvaru ,L"
zajistovaci deska

koncova krytka, zajistovaci
rukojet’

Celni deska, pravitko



Soupis soucasti k vykresu E
pozic popis

e
E-1

E-2
E-3

E-4
E-5

E-6
E-7

E-17
E-18
E-20
E-22
E-24
E-25
E-26
E-27
E-28
E-29
E-30

E-31
E-32

stupnice, stolek pricného
fezu

podloZzka 6 mm

stupnice, stolek pricného
fezu

Sroub s vnitinim Sestihranem
(,imbus™) M6x12
excentricka vacka
podlozka 8 mm

Sroub se zapustnou hlavou
M6x10

zajistovaci deska ,Z"
zajist'ovaci deska ,Z"
Sroub se Sestihrannou hlavou
M8x20

prituzna matice M6
Sestihranna matice M6
koncova krytka, stolek
pricného rezu

stolek pricného rezu
valeckova podpéra

Sroub se Sestihrannou hlavou
M8x12

opérna konzola, valeckova
podpéra

opérna konzola, valeckova
podpéra

opérna tyc, stolek pricného
fezu

nizka Sestihranna matice
M10

kyvné.rameno, rozsitujici
Cast

Sroub s hlavou ,pan head"
M5x12

vlozka, kyvné rameno
vinéné rouno

blok

valec

lozisko 6101

distancni prvek, valec
Sroub s hlavou ,pan head"
M5x6

E-33
E-34
E-35

E-36
E-37
E-38
E-39

E-40
E-41

pozic
E-42
E-43
E-44

E-45
E-46
E-47
E-48
E-49
E-50
E-51
E-52

E-53
E-54
E-55
E-56

E-57
E-58
E-59
E-60
E-61
E-62
E-63

E-64

excentricka hridel

kyvné rameno

Sroub se Sestihrannou hlavou
M6x35

nakruzek, doraz

lozisko 6202

hridel, kyvné rameno

Sroub se Sestihrannou hlavou
M8x50

nizka matice M16

opéra, kyvné rameno

popis

Sroub se Sestihrannou hlavou
M8x30

Sroub se Sestihrannou hlavou
M 10x25

Sroub se zapustnou hlavou
M6x12

matici , T", rozSifujici pravitko
zajistovaci deska

blok , T

stupnice

koncovka, rozSirujici pravitko
vratovy svornik M6x38
vedeni Sroubu

preklapéci doraz, zakladni
Cast

vroubkovany knoflik

pruzina, preklapéci doraz
stavéci Sroub

distancni prvek, rohatkova
paka

rohatkova paka, preklapéci
doraz

Sroub s vnitinim Sestihranem
(,imbus™) M8x20

Cep, preklapéci doraz
preklapéci doraz

stupnice, rozsirujici pravitko
rozSifujici pravitko

stupnice, pravitko pfi¢ného
rezu

zavitorezny Sroub ST4.2 x12



E-65
E-66
E-67
E-69
E-70
E-71
E-72

Soupis
pozic

pozic
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M

koncova krytka, pravitko
pricného rezu

zajist'ovaci Cep, pravitko
pricného rezu

blok ,T"

plocha podlozka M8
distancni prvek, zajistovaci
rukojet’

hvézdicovy typ, zajistovaci
rukojet’

kridlova matice M8
soucasti k vykresu F

popis

Sestihranna matice M8
vnéjsi priruba, predrezavaci
pilovy kotouc

predrezavaci pilovy kotouc
vieteno, predrezavaci pilovy
kotou¢

loZisko 6100-RS

plochy hnaci femen

popis

AT

F-10
F-11
F-12

Cep, stolek pricného rezu
blok , T*

vroubkovany knoflik, pravitko
koncova krytka, kyvné
rameno

blok , T%, pridrzny prvek
podloZka 12 mm

Cep, pridrzny prvek

Sroub se Sestihrannou hlavou
M6x12

podlozka 6 mm

femenice, predrezavaci pilovy
kotouc¢

kruhovy prstenec 40 mm
stavéci Sroub M6x6
nastavovaci hridel



Soupis soucasti k vykresu F, pokracovani

pozic
e

F-13
F-14

F-15
F-16
F-17
F-18
F-19

F-20
F-21
F-23

F-24
F-25

pozic
e

popis

pouzdro, vieteno

distancni prvek, predrezavaci
pilovy kotouc

stavéci Sroub M8x18
excentricka hridel

pruzina

zakladni, vreteno

Sroub s vnitfnim Sestihranem
(,imbus™) M6x12

zadrzny Sroub

Sestihranna matice M6
zdvihani, predrezavaci pilovy
kotouc

Sestihranna matice M10
Sroub s vnitfnim Sestihranem
(,imbus™) M6x18

popis

Soupis soucasti k vykresu G

pozic

NG I NGV SRR
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)] OO0 OO0

popis

zadni rozsifujici stolek
podloZzka 8 mm

Sestihranna matice M8
stavéci Sroub M6x12

sroub se Sestihrannou hlavou
M8x16

plocha podlozka 0 mm
zadni‘opéra stolku

stavéci Sroub M 10x70
Sestihranna matice M10
hlavni stolek

stolek, vlozka

Sroub se zapustnou hlavou
M5x10

Sroub se Sestihrannou hlavou
M8x20

Celni kolejnicka

Sroub se ¢tvercovou hlavou
M8x25

rozSirujici stolek

F-26
F-27
F-28
F-29

F-30

F-31
F-33

F-34

F-35
F-36

F-37

F-38

G-17

G-18
G-19

pozic

G-20
G-21
G-22

G-23
G-26
G-27
G-28
G-29

G-30
G-31
G-32
G-33

prituzna matice M10
podloZzka 10 mm

napinaci pruzina

distancni prvek, napinaci
pruzina

napinaci Femenice, opérna
konzola

napinaci remenice

distancni prvek, napinaci
remenice

Sroub s vnitfnim Sestihranem
(,imbus™) M 10x60
femenice, pohon

koncova krytka, remenice,
pohon

Sroub se Sestihrannou hlavou
m 6x8

vinuta pruzina

ocelova deska rozsSirujiciho
stolku

hadicova spona 30 mm
prachova hadice primér
30 mm x 3240 mm

popis

prachova hadice, opéra
podloZzka 6 mm

Sroub se Sestihrannou hlavou
Méx20

Sestihranna matice M6
nastavovaci krouzek

dolni ¢ast, opére

krouzkova vlozka

Sroub s vnitfnim Sestihranem
(,imbus™) M8x25

horni ¢ast, opéra

zavitorezny Sroub ST4.2x12
podlozka 4 mm

koncova krytka, vpravo, celni
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kolejnicka
G-34 matice ,T" M5
G-35 hrebenova tyc, pravitko
G-37 zajistovaci podlozka 5 mm
G-38 Sroub s hlavou ,pan head"
M5x8
Soupis soucasti k vykresu H
pozic popis

pokosnik knoflik

podlozka 6 mm

pokosnik, zakladni ¢ast
ukazatel

Sroub

koncova krytka, mérici
pravitko

meéfrici pravitko

Sroub se zapustnou hlavou
M5x8

H-9  valeckova podpéra, méridlo
H-10 vratovy svornik M6x32

ITTITEO®
AU~ WN =

:FI
o

pozic popis

H-11 pokosnik, tyc
H-12 podloZzka 6 mm
H-13 vroubkovana matice

g £
koncova krytka, vlevo, Celni
kolejnicka

stupnice, kolejnicka

zadni kolejnicka
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VykresA
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Vykres B

DIAGRAM B
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DIAGRAM C
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Dfevoobrabéci stroje, nastroje

Vykres D

DIAGRAM D
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DIAGRAM E
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Vykres F
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DIAGRAM F
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DIAGRAM G




Vykres H

DIAGRAM H
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Vykres J

Soupis soucasti k vykresu J (volitelny doplnék)

pozic popis

e

J-1  podlozka 16 mm

J-2  pojezdové kolecko

J-3  valcovy kolik 4x30

J-4  opérna konzola pojezdového
kolecka

J-5  Sroub s vnitfnim Sestihranem
(,imbus™) M12x50

J-6  opérna konzola pojezdového
koleCka

J-7  podlozka 10 mm

J-8  Sroub se Sestihrannou hlavou
M 12x80

pozic popis

J-9  podlozka 12 mm

J-10 opérna konzola pouzdra

J-11 opéra, tazna tyc

J-12  Sroub se Sestihrannou hlavou
M10x55

J-13  taZnd ty¢

J-14 svornik, opérna konzola

J-15 hridel pojezdového kolecka

J-16 zdvizny prstenec
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DIAGRAM J




