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1.1 Vazeny zakazniku,

blahoprejeme Vam ke koupi naSeho BLUE MAX mini. Tento
vrtaci stroj je kvalitni vyrobek s mnohostrannym pouzitim.
Pomoci BLUE MAX mini miizete zpracovavat systémy
zavésu a spojovaci kovani HETTICH.

Solidni, kompaktni provedeni pouze s nékolika otoénymi
dily zarucuje dlouhou Zivotnost. BLUE MAX mini Ize pouzit
jak pevné instalovany, tak pfenosny pro montaz na stavbé
v chranéném prostredi.

Dfive nez uvedete stroj do provozu, pre¢téte si prosim
tento navod k obsluze. V nasledujici ¢asti jsou presné
vysvetleny vsechny jednotlivé kroky k sestaveni a obsluze,
takze prace s BLUE MAX mini pro Vas bude od zacatku
snadna.

Prejeme VVam hodné radosti a uspéchu s BLUE MAX mini.

Prosim, dodrzujte pravidla bezpecnosti na nasledujicich
strankach!

1.2 Prohlaseni o zaruce

Stala kontrola kvality a zku3ebni béh kazdého jednotlivého
zarizeni zarucuji, ze stroj je zasilan v bezvadném a
fungujicim stavu. Proto jsme schopni poskytnout zaruku
24 mésicl, po€inajic dnem dodani. Pokud by se prece jen
vyskytl na stroji nedostatek, informujte prosim Vaseho
odborného prodejce a predlozte fakturu nebo dodaci list.

Zaruka zahrnuje vyhradné nahradu dilG, nikoliv v3ak dobu
montaze, udrzby, nasledné Skody atd.

Zaruka nezahrnuje:

- poskozeni pfi dopravé (ihned reklamujte u pFisludného
dopravce)

- poSkozeni, ktera vznikla neodbornym zachazenim
- nahradu prostoju

- béZzné opotrebeni rychle opotfebitelnych dill

- nastroje

Dodrzujte prosim pokyny k péci a udrzbé uvedené v &asti
6.0.

1.3 Vseobecné bezpecnostni pokyny

Tyto bezpecnosti predpisy je tfeba prostudovat pred
montazi a dodrZovat je.

Zéakon o rueni za vyrobek zavazuje vyrobce strojd prevzit
do navodu k obsluze podrobné bezpecnostni pokyny. Ty
maji provozovatele stroje upozornit zvlasté na takzvana
zbyla nebezpedi pfi bezpe¢ném provozu stroje.
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Bezpecny provoz stroje

Stroj je poloautomaticky vrtaci stroj pro opracovani
dievénych deskovych dill. Bliz3i popis je v navodu

k obsluze. Pouzijde- li se stroj k jinym GcelGm, neodpovida
to ustanoveni. Za Skody vzniklé pouzitim vyrobku pro jiné
neZ popsané ucely vyrobce/dodavatel nerudi. Riziko nese
pouze uZzivatel.

K odpovidajicimu pouzivani patfi také dodrzovani navodu
k obsluze a dodrZeni intervalli pro pé¢i a Udrzbu (viz
kapitola 6.0).

Tento stroj je sestrojen podle soucasného stavu techniky a
podle uznavanych bezpecnostné technickych pravidel.
Pfesto mohou pfi neodborném provozu stroje vzniknout
nebezpedi.

PFi¢inou mlze byt pfedevSim pouzivani, které neodpovida
ustanoveni a/nebo obsluha, ktera nebyla odborné
proskolena.

Z toho plyne nebezpedi pro zdravi a zivot uzivatele nebo
tretich osob.

Kazda osoba, ktera tento stroj provozuje, udrzuje, opravuje
nebo je povérena prestavenim, musi prostudovat,
porozumét a dodrzovat navod k obsluze a zvlasté
bezpecnostni pokyny!

Pravomoci a ukoly u tohoto stroje musi byt jednoznacné
urceny.

Na nasledujicich strankach jsou uvedeny pokyny, pfi
jejichz dodrzeni Ize snizit zbyla nebezpedi.

Tento vycet nemGze byt Uplny a nezbavuje uzivatele
povinnosti vyvinout vlastni bezpe¢nostni pravidla a
pracovni zpdsoby.

A) Tento stroj smi provozovat jen poucené osoby

1. Odpovédnosti jednotlivych osob pfi obsluze
stroje musi byt jednoznacéné uréeny. Obsluha
stroje nesmi nechat stroj provozovat
nepoucenym personalem. Pokyny, které jsou
v rozporu s bezpeénosti prace, musi byt
odmitnuty!

2. Pred opusténim stroje musi byt stroj vypnut.
Stroj v provozu nesmi byt nikdy nechan bez
dozoru! Vytahnout sitovou zastréku a vyjmout
vrtaky.

B) Oblast pouziti

Timto strojem smi byt obrab&ny pouze na plose leZici
desky z drevénych materiald, jako jsou drevotfisky,
latovky, MDF, masivni dfevo apod.!

1. Zneuziti agregatli namontovanych na stroji, napf.
pro obrabéni nespolehlivé upnutych dili mize
zpUsobit nebezpeci poranéni.

2. Stroj nesmi byt svévolné dopliiovan pfidavnymi
pristroji nebo jinymi zafizenimi, ktera nebyla



vyrobena dodavatelem a ktera mohou ovlivnit
bezpecnost.
C) Nastroje

Pouzivat jen vyzkouSené nastroje, vhodné pro mechanicky
posuv! Nastroje bezpe¢né upevnit!

1. U nastrojl s upinacim systémem dodrZzovat pokyny
vyrobce (viz vyména vrtakl v navodu k obsluze).

D) Navod k obsluze

Dodrzujte navod k obsluze!

1. Zde najdete dal3i pokyny pro bezpecnost prace a
zamezeni Urazdm.

2. Personal povéreny Cinnosti na stroji musi pred
zahajenim prace prostudovat navod k obsluze,
predevsim kapitolu Bezpe¢nost prace a musi mu
porozumét. Po uvedeni do provozu uz je pozdg.
To plati predevSim pro personal, ktery stroj
obsluhuje jen prilezitostn€, napf. pfi sefizeni
nebo udrzbé.

3. Navod k obsluze ukladat vzdy na misté
pfistupném obsluze stroje!
E) Bezpeénostni pFedpisy
Dodrzovat predpisy pro zamezeni tGrazdm!

1. Dodrzujte dalSi pfislusné predpisy pro zamezeni
Urazdm a na ochranu Zivotniho prostfedi!

2. Kromé navodu k obsluze je tfreba dodrZovat
zavazné predpisy pro bezpecnost a ochranu
zdravi pfi praci a také uznavané technické
predpisy platné v zemi pouziti stroje.

3. Jednani v rozporu s pozadavky bezpecnosti je
nepripustne!

F) Okoli stroje

Zabranit nebezpedi priskfipnuti pfi provozu stroje!

1. Mezi pohyblivymi ¢astmi stroje a sloupy, ¢astmi
budovy, skfinémi apod. musi byt dodrzen volny
prostor nejméné 500 mm!

2. Do tohoto bezpeénostniho prostoru neumistujte
nalozené palety!
G) Pracovni odév
Noste vhodny pracovni odév!
1. PFi praci u stroje pouzivejte ochranné bryle!

2. Nenoste volny pracovni odév; dlouhé vlasy si
chrante vhodnym zplsobem.

3. Hrozi nebezpedi zachyceni pohyblivymi ¢astmi
stroje!

H) Bezpecné chovani
Nesahat do béziciho stroje!
1. Nekontrolujte kvalitu, kdyz je stroj v provozu!

2. Nesahejte do bé&ziciho stroje, za kryty a do mist,
kam nevidite!

3. Nebezpedi pfiskfipnuti a pofezani!

1) Ochranny prostor
Nesahat do ochranného prostoru stroje za bé&hu stroje!
1. Nebezpedi skfipnuti!

POZOR!
Nevstupujte do ochranného prostoru a nenechavejte
druhou osobu aby zapnula stroj.

2. Béhem prace na stroji se nesmi v bezpecnostnim
a pracovnim prostoru pred a za strojem
vyskytovat Zadné dalSi osoby.

3. Béhem vyroby nesahejte do pracovniho prostoru
vrtaciho agregatu. Malé dily se musi pfitlacit na
dorazy vhodnymi pom(ickami. Nebezped¢i
skfipnuti!

J) Bezpeénostni zaFizeni
Dbejte na bezpecnostni zafizeni!

1. Neodstraiujte v zavodé namontovana
bezpecnostni zafizeni, ochranné kryty a spinace.
Vsechny bezpecnostni pokyny a upozornéni na
nebezpedi umisténa na stroji udrzujte v ¢itelném
stavu.

2. Nevyrazujte z funkce bezpecnostni zafizeni.

3. Pokud je nutno odstranit ochranné kryty pfi
vyméné nastroji nebo pfi ¢isténi a udrzb&, musi
byt pfed uvedenim do provozu bezpodminecéné
znovu namontovany! Pfezkousejte jejich funkce.

4. Provoz bez téchto krytl znamena nebezpedi
odlétajicich tfisek nebo umozni bezdéény zasah
do otacejicich se nastroji nebo do mist, kde
mUze dojit k poranéni.

K) Opravy a udrzba

Opravy a udrzbu provadgjte jen pfi vypnutém stroji!

1. Prfed provedenim udrzby a oprav musi byt vzdy
informovana obsluha.

2. Pri praci ve stroji nebo na elektrickém zafizeni
vytahnéte zastréku!

3. Pokud jsou skupiny demontovany nebo
montovany pomoci zdvihadel, dbejte na
bezpecna zdvihadla a peclivé a odborné
upevnéni.

4. Udrzbaiské a opravarské prace, zvlasté na
elektrickém zafizeni musi byt provadény
kvalifikovanymi pracovniky.



5. P¥i praci na elektrickém zafizeni dodrzujte
prislusné smérnice. Zkontrolujte, zda neni
zafizeni pod proudem, popf. odborné uzemnéte
nebo zkratujte.

6. Pouzivejte jen pojistky s pfedepsanou hodnotou;
pouzitim pojistek s vy3Si nez predepsanou dojde
ke zniceni zafizeni. Pokud pojistky ¢asto vypinaji,
hledejte a odstraite zavadu.

7. Pouzivejte pouze mazadla pfedepsana vyrobcem.
Pfi manipulaci s oleji a tuky dodrzujte
bezpecnostni pokyny platné pro pfislusny
vyrobek.

8. Pouzivejte pouze originalni nahradni dily vyrobce
nebo normalizované dily stejné kvality.

9. Stroj ocistéte odsatim prachu a zbytkd tfisek.

10. PFi opravach agregatd nezaménovat zastrcky
spinacu. Nasledkem je chybna funkce a
nebezpedi vyjeti nastroje. Dodrzujte instalaci tak,
jak byla zadana podnikem.

L) Hluk! Pouzivat ochranu sluchu!

1. PFi hluénych pracich noste ochranu sluchu.

M) Prach

Drevény prach Skodi zdravil

1. Odsdavaci zafizeni na stroji odpovidaji pfedpisim
na ochranu pred prachem.

2. Pri n€kterych operacich a zvlastnich dilcich
(napf. ramové dvefe, sparovky nebo zvlastni
profily) neni mozné hermetické uzavieni a
odsavani. Je treba nosit ochranné masky!

0) Sily pFi obrabéni

Posuv a obrab&ny objem sladit s pfidrznou silou pro

material!

1.

Pfi problémech s upnutim pouzit dodate¢né
zarazky, Sablony nebo upinace.

P) Nebezpedi pozaru

Brousici a svare¢ské prace provadéjte pouze pfi
vyCiSténém stroji; nebezpedi pozaru!

1.

Dodrzujte prislusné predpisy o svafovani a
zamezeni Urazdm.

Q) Ochrana pfi explozi

Stroj neni chranén proti explozi. Neumistujte jej
v blizkosti lakoven!

R) Funkéni vady

Obsluha stroje musi denné kontrolovat stroj z hlediska
zjistitelnych vad.

1.

Vady je nutno ihned odstranit. V pFipadé, ze k
odstranéni vad je kompetentni jiny personal,

musi byt vady nahlaSeny a vyZzadovana jejich

oprava.

Stroj smi byt provozovan jen v bezvadném stavu.

Okoli stroje musi byt udrzovano v ¢istoté a bez
prekazek. Vzduchové hadice a hadice odsavani
musi byt vhodné poloZeny, aby neomezovaly
pohyb obsluhy stroje.

Planované udrzbarské prace je tfeba provadét
v uvedenych intervalech. Pfipadné zada
provozovatel jiné, vhodné intervaly nebo
dodatecné prace.

N) Zbytky

Dilce je tfeba konstruovat tak, aby nebyly vymrstovany
zbytky.

)



2.0 Instalace a zapojeni

2.1 Piehled BLUE MAX mini typ 2/6

BLUE MAX mini
s ruéni pakou a motorem (typ 2/6)

2.2 Instalace a zapojeni obecné

BLUE MAX mini je dodavan zabalen v kartonu.
Neékteré ¢asti a komponenty se musi smontovat, aby se stroj zprovoznil.
Po sestaveni odistéte stroj od prachu a konzervacnich prostfedkd (olej).

2.2.1 Zakladni podstavec BLUE MAX mini

Pracovni desku s tésnicim Sroubem nasunout na profil nohy
a vodici uhelnik linearniho dorazu s upinacimi kameny
a Sroubem s valcovou hlavou upevnit na profil nohy.

2.2.2 Upinaci hlavic¢ka pro vrtak

Stroj je dodavan uz s namontovanou standardni upinaci
hlavi¢kou pro vrtak. Nepotfebné hlavic¢ky pro vrtak
uzavrete do Sesti pfiloZzenych slepych zatek pro upinaci
hlaviéky, aby se zavitovaci koliky nemohly vytacet a byla
tak zabezpedena ucinna ochrana proti znedisténi.
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2.2.3 Vrtaky

Stroj je konstruovan pro pouziti vrtak(i o délce 59 mm opatrenych
tvrdym kovem, stiedici $pi¢kou, spojovacim praimérem 10 mm (s
upinaci plochou). Vrtak zastréit na doraz, upinaci plochou oto¢it
k zavitovacim kolikiim, zastrcit a utahnout Sestihrannym klicem

s Cepy SW 2,5. Dodrzet smér otaceni vietene.

Pripadné doladit délku vrtaki pres stavéci Srouby vlozené ve
stopce vrtaku.

2.3 Zapojeni

2.3.1 Elektricke zapojeni

Zapojit pfistroj do elektrické sité. Dodrzujte instrukce v kapitole
8.2 (technicka data "Elektrika").

2.4 Prislusenstvi

2.4.1 Prodlouzeni linearniho dorazu
(&. artiklu 020 485)

Nasunout Uhelniky do poloviny na prodlouZeni linearniho
dorazu a linearni doraz a upevnit Srouby a upinacimi kameny.

2.4.2 Opérny stojan
(Art.-Nr. 020 486)

Pro podepfeni prodlouzeni linearniho dorazu a podlozky Sirsi pracovni
desky se pouzije opérny stojan. K tomu se pfipevni prodlouzené
pravitko na vodici uhelnik prostfednictvim upinacich kamend

a SroubU s valcovou hlavou. Pracovni deska se nasune pomoci
tésnicich Sroubdl na profil.
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3.0 Priprava prace

Pozor:
Dfive nez zacnete sefizovat stroj, vytahnéte sitovou zastrcku!

3.1 Nastaveni hloubky vrtani

Hloubka vrtani je nastavena ze zavodu pro standardni vrtaky (59 mm
délka) na 12 mm pfi 19 mm tloustce desky. Oto¢enim zavitovaci tyce
Ize hloubku vrtani zménit a spodni ryhovanou matici utdhnout. Jedna
otacka odpovida 1 mm. Provedte vzdy zku3ebni vrtani, aby se zjistila
presna hloubka vrtu.

3.2 Vzdalenost od hran

Nastaveni vzdalenosti od hran se provadi posunutim linedrniho
dorazu na stupnici. Indexem je pfedni hrana linearniho dorazu. Dale
je tfeba uvolnit na vodicim Uhelniku oba Srouby a po nastaveni je
znovu utdhnout.

Stupnice ukazuje vzdalenosti vzhledem k hlavnimu vietenu (stfed
misky zavésu).

3.3 Sklopné dorazy

Profil dorazu je vyrobcem nastaven na stfed hlavniho
vietene na 0, takZe dorazy mohou byt pfesné nastaveny
pomoci milimetrové stupnice napravo nebo nalevo.

Po uvolnéni upinaciho Sroubu nastavit na zadany rozmér
a opét utahnout.

Varovani:

V oblasti vrtaci hlavy nedavat dorazy, jinak by mohlo dojit
k vaznym poSkozenim napf. vrtaciho vietene a pfevodovky.

4.0 Obsluha

Varovani:
B&hem provozu stroje nesmite mit ruce v nebezpeéné oblasti
vrtakad.

4.1 BLUE MAX mini typ 2/6

Zapojit motor do motorové zasuvky a stlacit ru¢ni paku vrtani az
po doraz smérem dol0. Pomoci "Notaus" je mozno motor béhem
obsluhy zastavit.
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5.0 Postup zpracovani

5.1 Zpracovani zavésu Hettich
s uhlem otevreni 95°az 170°

5.1.1 Priprava stroje

Do tfi upinacich pouzder (nahote oznaceny Cerné) se upne
vrtak, primér 35 mm, pravotoCivy a dva vrtaky pramér

10 mm levotocivé (Sestihranny kli¢ s ¢epy SW 2,5). Ostatni
upinaci pouzdra se zavrou slepymi zatkami, aby se zavitovaci
hlava nevytacela a byla zajiSt€na ucinna ochrana proti
znedisténi.

Nastavit doraz hloubky vrtani a zajistit ryhovanou matici.
Jedna otacka odpovida 1 mm. Je tfeba provést vzdy zkuSebni
vrtani, aby se zjistila pfesna hloubka vrtu - viz kapitola 3.1.

Srouby na linearnim dorazu uvolnit Sestihrannym klicem s éepy

SW 6 a podle stupnice nastavit potfebnou vzdalenost od hran, pfip.
pokud je zabudovan pevny doraz (pfislusenstvi, ¢. artiklu 020 487),

posunout ho proti pfisluSnému dorazovému ¢epu a znovu utahnout.

Vzdalenost od hran podle stupnice = (viz kapitola 3.2)
Rozmér C + 17,5 mm (poloviéni primér vrtani)
(vzdalenost vietene k bodu O na stupnici)

Sklopné dorazy nastavit na dané rozméry vpravo a vlevo
podle stupnice - viz kapitola 3.3

Varovani:

V oblasti vrtaci hlavy nedavat dorazy, jinak by mohlo
dojit k vaZnym poskozenim napf. vrtaciho vietene

a prevodovky.

Pozor:
Provést zkusebni vrtanil Zkontrolovat rozméry!

5.1.2 Vrtani

VlozZit obrabény dil, posunout proti linearnimu dorazu
a sklopnym dorazim. Zapojit motor do motorové zasuvky
a stladit ruéni paku vrtani az po doraz smérem dol0.

Nyni je moZno nasadit napf. zavés Hettich Intermat Top
Exklusiv/miska T 23 ru¢né pomoci rychlomontaze.

Varovani:
B&hem provozu stroje nesmite mit ruce v pracovni oblasti
vrtakad.
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5.2 Zpracovani
montaznich podlozek Hettich

5.2.1 Priprava

Do dvou upinacich pouzder (nahofe oznaceny Cerné) se

upne vzdy jeden vrtak, primér 5 mm, upnuty vievo

(3estihranny kli¢ s ¢epy SW 2,5). Ostatni upinaci pouzdra

se zaviou slepymi zatkami, aby se zavitova hlava

nevytacela a byla zajiSténa ucinna ochrana proti

znecisténi.

Nastavit doraz hloubky vrtani a zajistit ryhovanou matici. Jedna
otacka odpovida 1 mm. Je tfeba provést vzdy zkusebni vrtani, aby
se zjistila pfesna hloubka vrtu - viz kapitola 3.1.

Srouby na linearnim dorazu uvolnit destihrannym klicem s Cepy
SW 6 a podle stupnice nastavit potfebnou vzdalenost od hran, pfip.
pokud je zabudovan pevny doraz (pfislusenstvi, ¢ artiklu 020 487),

posunout ho proti pfisluSnému dorazovému €epu a znovu utahnout.

Vzdélenost od hran podle stupnice = (viz kapitola 3.2)
Rozmér 37 (systém 32) + 20 mm
(vzdalenost vietene k bodu O na stupnici)

Sklopné dorazy nastavit na dané rozméry vpravo a vlevo podle
stupnice - viz kapitola 3.3

Varovani:

V oblasti vrtaci hlavy nedavat dorazy, jinak by mohlo
dojit k vaZznym poskozenim napf. vrtaciho vietene

a prevodovky.

Pozor:
Provést zkusebni vrtani! Zkontrolovat rozméry!

5.2.2 Vrtani

Vlozit obrabény dil, posunout proti linedrnimu dorazu a sklopnym
doraziim. Zapojit motor do motorové zasuvky a stlacit ruéni paku
vrtani az po doraz smérem dol0.

Nyni je moZno ru¢né nasadit napf. montazni podlozku
"Hettich Direkt Top".

Varovani:
Béhem provozu stroje nesmite mit ruce v pracovni oblasti vrtakd.

v
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5.3 Zpracovani spojovaciho kovani
Hettich (nap¥. VB 36)

5.3.1 Priprava

Do dvou upinacich pouzder (nahofe oznaceny ¢erné) se upne
jeden vrtak, primér 20 mm, pravotocivy, a jeden vrtak, pramér
10 mm, levotogivy (3estihranny kli¢ s ¢epy SW 2,5). Ostatni

upinaci pouzdra se zavrou slepymi zatkami, aby se zavitova
hlava nevytacela a byla zajiSténa ucinna ochrana proti
znecisténi.

Nastavit doraz hloubky vrtani a zajistit ryhovanou matici. Jedna
otacka odpovida 1 mm. Je tfeba provést vzdy zkusebni vrtani, aby se
zjistila presna hloubka vrtu - viz kapitola 3.1.

Srouby na linearnim dorazu uvolnit destihrannym klicem s Cepy g 10L

SW 6 a podle stupnice nastavit potfebnou vzdalenost od hran, pfip.
pokud je zabudovan pevny doraz (pfislusenstvi, ¢. artiklu 020 487),
posunout ho proti pfislusSnému dorazovému ¢epu a znovu utahnout.

Vzdalenost od hran podle stupnice (napf. pro VB 36) = (viz kapitola 3.2)
Rozmér 9,5
(vzdalenost vietene k bodu 0 na stupnici)

Sklopné dorazy nastavit na dané rozméry vpravo a vlevo podle
stupnice - viz kapitola 3.3.

Varovani:

V oblasti vrtaci hlavy nedavat dorazy, jinak by mohlo
dojit k vaZnym poskozenim napf. vrtaciho vietene

a prevodovky.

Pozor:
Provést zkusebni vrtani! Zkontrolovat rozméry!

5.3.2 Vrtani

Vlozit obrabény dil, posunout proti linearnimu dorazu
a sklopnym dorazlim. Zapojit motor do motorové zasuvky
a stlaéit ruéni paku vrtani az po doraz smérem dol0.

Nyni je moZno ruéné nasadit napf. spojovaci kovani
Hettich VB 36/19.

Varovani:
Bé&hem provozu stroje nesmite mit ruce v pracovni
oblasti vrtakd.

12 @



6.0 Péce a udrzba

6.1 Vrtaci hlava

Vrtaci hlava musi byt kazdych 80 az 100 provoznich hodin
promazana pomoci tlakovych mazni¢ek umisténych vpfedu na
prevodovce pfiloZzenym prevodovkovym tukem (pfislusenstvi, €. artiklu
020 489), 15 az 20 ml, viz explozivni vykres).

Vodici sloupky se musi pravidelné ¢istit od prachu. Vodici sloupky
Cistéte jen po delSi dobé€ necinnosti stroje a promazte je 2-3 kapkami
strojového oleje.

V3echny stopky vrtakl se pfed nasazenim upinacich pouzder jemné
namazou, aby se umoznilo snadné nasazeni a vyjmuti vrtakd.

Vlastni stroj musi byt pravidelné fadné vycistén.

7.0 Seznam nahradnich dilu
pro BLUE MAX mini typ 2/6

7.1 Nahradni dily

2101 blok pfevodovky 2156 sklopny doraz kompletni
2102  viko prevodovky 2159 maznicka
2103  vedlejsi vieteno s upinacim pouzdrem (5 kusti) 2162 Sroub s valcovou hlavou GB 70 - M 6x10 (6 ks)

2104 hlavni vr inacil 1k
2185 paas\glr;:eztingf &pklgfﬁm pouzdrem (1 kus) 2163 3roub s valcovou hlavou GB 70 - M 8x10 (4 ks)
2164 ¢&tyrhranna matka

2106 pastorek z = 32 (2 kusy) L
2107 vodici sloup 2165 zavitovy kolik GB 80 M5x4 (6 ks)

2108 noni deska 2167 3$roub s valcovou hlavou GB 70 - M 6x12 (4 ks)

2109 spojka 2168 Sroub s valcovou hlavou GB 70 - M 8x20 (4 ks)

2110 $estihranna matka GB 6170 M 12x1 pozinkovana 2169 Sroub s vélcovou hlavou GB 70 - M 10x25 (2 ks)
2111 doraz hloubky vrtani M 12x1 2172 tésnici krouzek

2112 vodici plech 2173 zavitovy kolik SM 15/64x28x5 (8 ks) a SM

2113 pracovni deska 400 mm x 800 mm 15/64x28x7 (4 ks)

2114  linedrni doraz 800 mm 2174 3roub s valcovou hlavou GB 70 - M 10x35 (2ks)
2115 profil nohy 465 mm 2175 pruzinovy krouzek GB 958 - A 10 ks (2 ks)

2116 vodici Sroub M €x12 2179 vélcowy kolik GB 119 - A D.4x16 (2 ks)

2117 ochranny stit o ) L
- . . 2319 lista pro stojan ruéni paky
2118 Sroub s plochou hlavou s drézkou a nastaveem 2320 stojan pro ruéni paku zahnuty (pouzitelny vlevo/vpravo)
2119  Ghel pro linearni doraz kompletni 2321 dr3adlo
2120 slepavza)tka upinaci hlavy 2322 Sroub s plochou hlavou GB 70 M 8x6
2121 uvolnéni tahu pro typ 2/6 L.
2122 odsavaci trychtyf kompl. (bez pfipevnéni) 2353 dfevény vrut s hlavou GB 922 - 6x25 (2 ks)
2124 kryci plech pro odsavani (bez pfipevnéni) 2530 upnuti motoru
2127 T-drazkovany $roub 2551 motor kompletni se spinatem => je tfeba znat
2128 Sestihranna matka tyto ldaje:

1.) typ stroje typ 2/6
2.) sériové &islo
3.) volt, hertz, faze, vykon v kW,

2130 zavitovy Sroub GB 818 - M4x10 (3kusy)
2131 tésnéni GB 97.1-4

2151  drazkované kuli¢kové loZisko 180100 (12 ks) 2552 kompletni spojka BoWex
2152 potfzd’ra 5 2553 zalicované pero pro spojku GB 1096 - A 3x6
2154 tla¢na pruZina pro typ 2/6 2554 3roub s valcovou hlavou GB 70 - M 6x16 (8 ks)


Pepik
přiloženým

Pepik
přiloženým převodovkovým tukem (příslušenství, č. artiklu

Pepik
020 489),


7.2 Jednotlive dily
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8.0 Technicka data

8.1 Bezpecnostni zafizeni

8.1.1 BLUE MAX mini typ 2/6 ve vybavena spinatem dolniho
nap€ti, ktery zabrafuje ne¢ekanému rozbéhu stroje po
vypadku napéti. Kromé toho je motor chranén
termoclanky ve vinuti motoru pred pretizenim
(pojistka pretizeni).

8.1.2 Posuvny ochranny kotou¢ (bezpeény proti zlomeni)
chrani obsluhu pred bézicimi vrtaky. Soucasné skyta
ochranu pred vylétavajicimi tfiskami a ohranicuje
odsavaci prostor.

8.2 Elektrika

Elektrické zapojeni pfistroje do elektrické sité.
Pristroj je vybaven spojovacim kabelem dlouhym cca 2 m
a zastrckou (konfigurace viz tabulka).

Pfehled o motoru BLUE MAX mini typ 2/6

8.1.3 Zapojeni pro odsavani slouzi soucasné jako ochrana
drzadla ze zadni ¢asti stroje.

8.1.4 Bezpecnostni zafizeni slouZzi pro vlastni bezpe¢nost
a proto nesmi byt v Zadném pfipadé prestavovana
nebo vypinana.

8.1.5 DalSi detaily o bezpe¢nosti béhem prace s BLUE MAX
mini naleznete v kapitole "Obecné bezpecnostni
pokyny" v navodu k obsluze.

Pfi zapojeni stroje zadejte pro vlastni bezpecnost
pomoc elektrikare. Udaje pro zapojeni naleznete
v identifikaéni tabulce u stroje.

€. artiklu Volt Hertz Faze Pocet otacek Vykon Zapojeni

020 261 110 60 1 3300 otacek 0,8 kw bez zastrcky

020 262 230 60 1 3300 otacek 0,8 kw bez zastreky

020 263 230 60 3 3300 otacek 0,8 kw bez zastrcky

020 264 230 50 1 2800 otacek 0,8 kw obrysova Uhlova zastrcka
020 482 230 60 1 3300 otacek 0,8 kw obrysova uhlova zastrcka
020 265 230 50 3 2800 otacek 0,8 kw zastréka CEE 16 AH

020 483 230 60 3 3300 otacek 0,8 kw zastrcka CEE 16 AH

020 266 230 50 1 2800 otacek 0,8 kw se zastrékou AUS/NZL
020 484 230 60 1 3300 otacek 0,8 kw se zastrckou AUS/NZL
020 690 400 50 3 2800 otacek 0,8 kw zastréka CEE 16 AH

020 267 400 60 3 3300 otacek 0,8 kw zastrcka CEE 16 AH

Pozadavky na elektrické napajeni

Zapojeni se smi provadét pouze k elektrickému zafizeni, které
odpovida predpisim dané zemé. Bezpecnost tohoto pristroje je
zaruéena jen tehdy, je-li zapojeno na ochranny systém, ktery
odpovida predpistim. Je velmi dilezité, aby se zkontroloval tento
zakladni bezpecnostni pozadavek a dostateéné zabezpeceni
zafizeni.

8.3 Hlukové emise

Zadana hladina zvuku A na pracovisti obsluhy je energeticky
primér méfenych veli¢in z péti méreni, ktera se provadéla vzdy
pres jednu vyrobni operaci.

BLUE MAX mini, ruéni paka a motor typ 2/6: 85 dB (A)

1 vrtak ¢ 35 mm
2 vrtaky 8 10 mm

Nastroje:

Hloubka vrtani: 13 mm

Obrabény dil. povrchové upravena tfiskova deska g = 19 mm

V/yrobce neodpovida za Skody, které byly zpisobeny chybéjicim
nebo preruSenym ochrannym vodi¢em. O jmenovitém pfipevnéni
a prislusném zabezpeceni jsou uvedeny udaje v identifikaéni
tabulce.

8.4 Odsavani

Vrtaci automaty jsou sériov€ vybaveny odsavacim
zafizenim.

Existuje povinnost zapojeni na odsavaci zafizeni

pomoci pruzné hadice, ktera musi byt nehoflava.
Vedeni pro odsavani nepatfi k objemu dodavek.

- pramér vnéjsi (odsavaci hrdlo) 50 mm
- objemovy proud 141 m/3/h
- staticky podtlak pfi 20 m/s 1300 Pa
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