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CESKY

Vazeny zakazniku!

Tento navod k pouziti obsahuje dilezité
informace a pokyny k uvedeni do provozu,
provozu a udrzbé stolni frézky FS 160L.

Tento navod je nedilnou soucasti stroje
a nesmi byt od né&j oddélen. Uschovejte
navod pro pozdé€jsi pouziti a pokud stroj
predavate nékomu tretimu, vzdy navod
prilozte.

Dbejte na bezpecnostni pokyny!

Pred Jprvnim pouzitim si navod peclivé
prectéte. Usnadni Vam to spravne pou2|t|
stroje a vyhnete se tim pripadnym Skodam
a zranénim.

Vzhledem ke stalemu vyvoji nasich stroju
je mozné, Ze néktera vyobrazem a text
se mohou ligit od dodaneho stroje. Pokud
zjistite chyby, ihned nas prosim informu-
jte e-mailem nebo faxem.

Technické zmény jakoz i omyly v tisku a
sazbé jsou vyhrazeny!

Autorské pravo © 2011

Tento navod je chranén autorskym
pravem. Jakekoliv nedovolené publikace,
kopirovani, pfeklady nebo pouZiti vyobra-
zeni bude soudné stihano. Prislusny soud
je A-4020 Linz, Rakousko!

DEUTSCH

Sehr geehrter Kunde!

Diese Bedienungsanleitung enthalt Infor-
mationen und wichtige Hinweise zur In-
betriebnahme und Handhabung der Tisch-
frasmaschine FS 160L.

Die Bedienungsanleitung ist Bestandteil
der Maschine und darf nicht entfernt wer-
den. Bewahren Sie sie flr spatere Zwecke
auf und legen Sie diese Anleitung der Ma-
schine bei, wenn sie an Dritte weitergege-
ben wird!

Bitte beachten Sie die Sicherheitshinwei-
sel

S, | esen Sie vor Inbetriebnahme die-
' se Anleitung aufmerksam durch.

y Der sachgemaBe Umgang wird Ih-
== nen dadurch erleichtert, Missver-
standnissen und etwaigen Schaden wird
vorgebeugt. Halten Sie sich an die Warn-
und Sicherheitshinweise. Missachtung die-
ser kann zu ernsten Verletzungen fihren.

Durch die standige Weiterentwicklung un-
serer Produkte kdnnen Abbildungen und
Inhalte geringfligig abweichen. Sollten Sie
jedoch Fehler feststellen, informieren Sie
uns bitte Uber E-Mail oder Fax mit Produk-
tinformationsformular am Ende dieser An-
leitung.

Technische Anderungen und Irrtimer vor-
behalten!

Urheberrecht © 2011

Diese Dokumentation ist urheberrechtlich
geschitzt. Die dadurch verfassungsmaBi-
gen Rechte bleiben vorbehalten! Insbe-
sondere der Nachdruck, die Ubersetzung
und die Entnahme von Fotos und Abbil-
dungen werden gerichtlich verfolgt - Ge-
richtsstand ist A-4020 Linz, Austria!

www.holzmann-maschinen.at



Cher client!

Ce manuel contient informations impor-
tantes pour la correcte utilisation du Tupi
avec chariot a tenonner FS160L.

Ce manuel doit étre soigneusement garde
avec la machine. Ayez le toujours disponi-
ble pour pouvoir le consulter.

L_ire attengiver_n,ent et suivez les instruc-
tions de securite.

., Soyez con-naissant des contréles
| de la machine et de son utilisation.
y Lire le manuel facilite la correcte
— utilisation de la machine et évite
les erreurs et les dommages sur la ma-
chine et sois méme.

Les caracterlsthues techniques peuvent
varier sans avis préalable

En raison des progres constants dans la
conception et la construction du produit,
les illustrations et le contenu peut étre
quelque peu différente. Toutefois, si vous
trouvez une erreur, s'il vous pIa|t nous
en in-former en utilisant le formulaire de
commentaires.

Copyright © 2011

Ce document est protégé par le droit in-
ternational des droits d'auteur. Toute re-
production, traduction ou utilisation des il-
lustrations de ce manuel sans autorisation
seront poursuivis par la loi - la compéten-

ce des tribunaux A-4020 Linz, Austria.

Estimado Cliente!

Este manual contiene informaciones e ins-
trucciones importantes para el uso correc-
to e instalacion de la maquina FS160L.

Este manual es parte de la maquina y no
debe ser guardado aparte de la maquina.
Resérvelo para futuras consultas y si otras
personas también usan la maquina, deben
también ser informados.

iLea atentamente y cumpla las instruccio-
nes de seguridad!

. Conozca los controles de la maqui-
\ na y su manejo. Antes de usar por
y primera vez esta maquina, ilea el

~ manual con atencién! Leer el ma-
nual, facilita el uso correcto de la maquina
y previene las equivocaciones y dafios en
la maquina y en la salud del usuario.

iLas especificaciones técnicas pueden
cambiar sin previo aviso!

Debido a los constantes avances en el di-
sefio y construccion del producto, las ilus-
traciones y el contenido pueden ser algo
diferentes. Sin embargo, si Usted descu-
bre algln error, le rogamos nos informe
usando el formulario de sugerencias.

Copyright© 2011

Este documento esta protegido por la ley
internacional de derecho del autor. Cual-
quier duplicacion, traduccién o uso de las
ilustraciones sin autorizacion de este ma-
nual seran perseguidas por la ley - tribu-
nal de jurisdiccion A-4020 Linz, Austria.
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1. BEZPECNOSTNI POK

PRECTETE SI NAVOD K POUZITI

Prectéte si a porozuméte navodu k pouZiti a bezpecnostnim
Stitkum na stroj. Seznamte se s pouzitim stroje a jeho ome-
zenimi, jakoz i moznymi riziky. Pokud stroj predavate nékomu
tretimu, navod vzdy prilozte.

SNIZTEFZDROIEINEBEZREE]

Udrzujte pracovisté v Cistoté a poradku. Zabezpeclte dostatecné
osvétleni pracovisté.

Stroj nepouzivejte venku!

Je zakazano pouzivat stroj pfi unaveé, nesoustfedénosti, pod
vlivem alkoholu, Iéku nebo drog.

SniZte zdroje ruseni a hluku v okoli stroje, které odvadeji pozor-
nost od prace.

POZOR: rutinni prace vede ke ztraté soustredéni. Délejte
pravidelné prestavky v praci.

POZADAVKY NA OBSLUHU STROJE

Stroj smi byt obsluhovan pouze vySkolenym personalem,
starsim18 let. . 3 L

Nepovolane osoby, zvlaste pak deti, se nesmi zdrzovat v dosahu
stroje.

PRACOVNI ODEV

Pri praci se strojem noste vhodny, upnuty odév, dlouhé vlasy
meéjte sepnuté pod pokryvkou hlavy. Nenoste volné Sperky,
ratizky a naramky. Volné predméty mohou byt zachyceny rotu-
jicim vretenem a vrzeny do prostoru.

BEZPECNOSTNI VYBAVENI

Pri praci se strojem pouzivejte vhodné bezpecnostni obleceni a
bezpecnostni pomucky - bryle, ochranu sluchu, dychaci masku!)

NEBEPECI VDECHNUTI DREVENEHO PRACHU

Nikdy nepouzivejte stroj bez odsavani. Pokud pracujete s chem-
icky oSetrenymi materialy, vzdy noste dychaci masku.

Drevény prach a piliny mohou obsahovat chemické latky, které
mohou poskodit vase dychaci organy.

ELEKTRICKE PRIPOJENI

Ujistéte se, ze napajeci napéti odpovidd Gdajiim, uvedenym na
Stitku stroje a motoru.

Elektrické pFipojeni stroje k siti a jeho revizie smi byt prove-
dena pouze kvalifikovanym elektromechanikem s prisluSnym
opravnénim.

NEDOTYKEJTE SE vodivych soucasti stroje.

ODPOJENI OD ELEKTRICKEHO NAPAJENI

Pfed provedenim Udrzby nebo CiSténi stroje, popf. vymeny
nastroje, vzdy odpojte stroj od napajeciho napeti, abyste predesli
nenadalému zapnuti stroje.

www.holzmann-maschinen.at




NEPRETEZUJTE STROJ

Nejlepsich vysledk( dosahnete, pokud se strojem pracujete v
rozsahu jeho vykonu. . .
PretéZzovani stroje vyrazné zkracuje jeho zivotnost, muze zpusobit
zavady stroje a predstavovat bezpecnostni riziko.

DBEJTE NA JISTY POSTOJ

Vzdy dbejte na spravny a jisty postoj a dostatek rovnovahy.

MALE OBROBKY DODATECNE UPNETE

Pokud obrabite malé obrobky, upevnéte je do pripravku, svéraku
nebo pouzijte pfitlaky tak, abyste se vyhnuli zranéni.

Nedrzte nebo nepodavejte malé obrobky rukou,

Drzte ruce mimo prostor nastroje a vzdy pouzivejte bezpecny
podavac a nastroj.

UDRZUJTE NASTROJE V DOBREM STAVU

Vzdy pracujte pouze s ostrymi a bezvadnymi nastroji. Vadné
nebo otupene nastroje znamenajl bezpecnostni riziko.

UDRZUIJTE KRYTY, BEZPECNOSTNI PRVKY A STITKY

Ujistéte se, ze vSechny bezpecnostni kryty a prvky stroje jsou
v poradku aa nasazeny na stroji. PoSkozené kryty nebo prvky
ihned vyménte. .
Kontrolujte pravidelné funkci vSech bezpecnostnich prvku, jakoz
i nouzového vypinace.

Vadneé bezpecnostni prvky ihned vymente.

Kontrolujte i stav bezpecnostnich Stitku na stroji. Chybégjici nebo
necitelne stitky ihned vymeénte.

NIKDY NENECHAVEJTE PRACUJICI STROJ BEZ DOZORU

Pokud odchazite od stroje, vypnéte ho a pockejte, dokud se mo-
tor a rotujici ¢asti stroje nezastavi.

ODSTRANTE NEPOUZIVANE KLICE A JINE NASTROJE

Zautomatizujte si navyk, Ze odstranite ze stroje pred jeho
spustenim vsechny nastroje, klice a pod.

Odstrante vSechny obrobky, pFipravky a ostatni nepotfebné véci
ze stroje pred jeho spustenim.

SPECIFICKA BEZPECNOSTNI PRAVIDLA PRO FREZKY

Pokud montujete novy nastroj, nepouzivanou cast profilu
nastroje mejte pod stolem.

Nastavte pravitko a pritlaky co nejblize k fréze

Po nasazeni nové frézy vzdy rukou u vypnutého stroje protocte
nekolikrat naprazdno, abyste zkontrolovali, ze se fréza volne
otaci a nedotyka se zadne casti stroje.

Vzdy se pred praci ujistéte, Zze nastroj, pravitko, vysSka a sklon
vretene a ostatnich nastavitelnych prvku jsou zafixovany a pevne
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MS3AD

Nezapomente odblokovat vieteno
stroje po namontovani nového nastro-
je.

Pouzivejte ouze certifikované
nastroje, ktere odpovidaji technick-
ym pozadavkiim stroje, jako je max.
prumer, prumeér vretene a zvlasté pak ry-
chlost otaceni vretene stroje.

Obrobek podavejte vZdy proti nastroji
opacné proti smeéru otaceni nastroje.
Vase ruce se nesmi priblizit blize nez
30 cm k nastroji. Nikdy nesahejte na
nastroj nebo pres nastroj. Nikdy nesahe-
jte za nastroj, abyste zachytili obrobek.

Pozor na zpétny vrh obrobku!
Nebezpeli se zvysSuje, pokud obrabite
material se suky, otvory nebo cizimi
predméty. Nerovné obrobky musi byt
pred frézovanim obrobeny na srovnavaci
frézce.

Nikdy nepodavejte obrobek pres nastroj
silou - zvysSene riziko zpétného vrhul!
Snizte podavaci silu a nechte nastroj pra-
covat pod nizsi podavaci rychlosti.
Udrzujte nastroje ostré. Tupy nastroj
polf'lstatné zvysSuje nebezpeci zpétného
vrhu.

Nikdy nepracujte s velkym uUbérem
materidlu pFi jednom pribéhu. Pfi
vice prubézich obrabéni zlepsite prubéh
obrabéni a zvysite bezpecnost prace.

SPRAVNE POUZITI

Tento stroj je urCen pro primé a profilove
obrabeni dreva ruznymi nastroji. Stroj
neni urcen pro obrabeni oblouku.

Pracovisté musi obsahovat:

- dostatecné osvétleni, zamezujici tvorbeé
stinu nebo oslnéni.

- pfipojeni k odsavani_ )

- Cista podlaha, odolna vibracim

- dostatecny prostor okolo stroje pro
bezpeCnou manipulaci a podavani ma-
terialu

- vhodné elektrické napajeni

vlhkost: max. 90% pri max. 25°C
max. 70% pri max. 40°C

NepouZzivejte stroj venku. NepouZivejte
stroj ve vybusnem a nebezpecnem
prostredi.

OSTATNI RIZIKA

Prace se stolni frézkou obsahuje i rizika,
ktera neni mozne vzdy uplne vyloucit. Toto
je neuplny seznam, obsahujici nektera

nebezpedi:

Nebezpeci zranéni zpétné vrzenym obrob-
kem.

Nebezpeci zranéni rotujicim nastrojem.
Nebezpeci Urazu elektrickym proudem pri
dotyku vodivych Castj stroje.

Tato nebezpeli muzete minimalizovat
dodrzovanim bezpecnostnich pravidel,
udrzby a pokynu k obsluze stroje.

NESPRAVNE POUZITI

Jakékoliv pouziti, které neni v souladu s
timto navodem, s bezpecnostnimi pokyny,
pokyny pro udrzbu a pracovisté je zakaza-
no.

Firma HOLZMANN Maschinen neodpovida
za jakékoliv Skody nebo zraneni, ktera byla
zpusobena nespravnym pouzitim stroje.

2. SPECIFIKACE STRQ
Frézka FS 160L je kvalitni stroj pro hoby

t
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CASTI STROJE

Podavaci pravitko

Dvirka motorového prostoru
Zajisténi cepovaciho stolu
ON/OFF/ Tlacitko zapnuti/vypnuti
Aretace vretene

Rucni kolo vysky vietene

Uhlové pravitko

Zajistovaci Sroub pravitka

TECHNICKA DATA

Vykon motoru S1/S6 1.5kW / 2.1kW
Napajeci napéti 230V or 400V
Prumeér vretene 30mm

Zdvih vietene 110

RPNONARWN=

Otacky vretene 1400/4000/
6000/9000 rpm

Otvor ve stole 170mm
Max. @ nastroje

pod stolem 144mm

nad stolem 160mm
Max. vySka nastroje 105mm
@ odsavaciho hrdla 100mm
Rozmeér stolu
600x400mm
Vyska stolu 870mm
Hmotnost stroje 93kg

www.holzmann-maschinen.at



3. MONTAZ

OBSAH DODAVKY

Stroj se dodava castecné smontovany Po
vybaleni stroj zkontrolujte, zda neni do-
pravou poskozen.

Pripadné Skody ihned nahlaste prepravni
spolecnosti a vasemu prodejci.

Skryté skody je nutné nahlasit neprodlené
po jejich objeveni, nejpozdéji ale do 48
hodin po dodavce stroje.

Po vybaleni zkontrolujte Uplnost:

Krouzky vietene 18ks
Krouzky do stolu 2ks
Pravitko 1ks
Vyménné vieteno 1ks
12mm klestina

Cepovaci vozik 1ks
Agregat stroje 1ks

RANSPORT A VYBALENI

Transport a manipulace se strojem smi
byt provadéna pouze kvalifikovanym per-
sonalem.

Pokud mamipulujete se strojem,
zajistéte, ze zadna osoba nebude strojem
pfimacknuta nebo pfitisknuta k pfekazce!
NevstupUJte pod stroj, zaveseny na
jerabu.!

Viz Fig. B:

Stroj nebo jeho casti smi byt zvedany
pouze schvalenymi zvedacimi prostredky
s dostatecnou unosnosti.

Pripravte si vysokozdvizny vozik (D) nebo
paletovy vozik (F) s dostateCnou unosnosti
- Zasunte vidlice (G) pod stroj, jak je
ukazano na obrazku.

Pokud pouzijete jefab (E) nebo podobné
zafizenl, postupujte nasledovné:

- prlpravte si 4 zvedaci pasy(H) nebo
ocelova lana, nejméné 2 m dlouha, s
dostate¢nou Gnosnosti

- upevnéte lana na hak jerabu

- druhy konec lan upevnéte na zvedaci
tyCe, zasunuté pod stroj (tyCe nejsou
soucasti dodavky)

- po nadzvednuti stroje provérte stabilitu
zavéseného nakladu.

- opatrné a pomalu zvednéte stroj a bez
rychlych zmeén pohybu stroj umistéte na
pozadované misto.

PRIPOJENI ODSAVANI

Viz Fig. C:
Se strojem pracujte pouze s pripojenym a

funkénim odsavanim!

Pro spravnou funkci stroje musi mit
odsavani minimalni vykon 570 m3/hod. a
minimalni rychlost vzduchu v hadici 20m/s
pro suchy odpad a 790 m3/hod. a min-
imalni rychlost vzduchu v hadici 28m/s
pro vihky odpad.

Stroj zapinejte soucasné s odsavanim!
Pouzivejte pruzné odsavaci hadice o

prumeru 100 mm Hadici pfipojte k
od§avaC|mu hrdlu stroje nasledujicim
zpusobem:

- u frézKy je odsavaci hrdlo v zadni Casti
krytu frézy. K hrdlu (A) pfipojte odsavaci
hadici pruméru 100 mm.

PRIPOJENI K ELEKTRICE SITI

Prace, spojene s pfipojenim stroje na
napa]eC| napéti smi byt provedeny pouze
kvalifikovanym  elektromechanikem s
pfislusnym opravnénim! Poskozené nebo
vadné napajeci kabely ihned vymeénte.
Pfed zapnutim stroje se ujistéte, ze hod-
nota napajeciho napéti odpovida hodnote,
uvedene na Stitku stroje.

Stroj smi byt pfipojen pouze k jisténé siti.
Ochranu proti pfepéti nebo pretizeni si
musi zajistit zakaznik sam.

Pred nastavenim stroje, jeho udrzbou nebo
vymeénou nastrOJe stroj vzdy vypnéte a
odpojte od napajeci site.

Stroj musi byt uzemnén. Zajistéte, Ze za-
suvka, ke které stroj pripojite, je spolehlive
uzemné&na.

Pfipojeni stroje musi byt pfed zap-
nutim provéreno reviznim technikem s
prislusSnym opravnénim!

>




4. PROVOZ

1 POZOR

Pfed zahajenim jakékoliv udrzby nebo
nastaveni vypnete stroj cervenym
tlaCitkem hlavniho vypinace a pockejte,
dokud se vreteno nezastavi.

Stroj odpojte od pfivodu elektfiny,
abyste zabranili nechténému zapnuti
stroje.

NASTAVENI VYSKY VRETENE

Viz Fig. D:

Nastavte vysku frézovaciho vretene s po-
moci rucniho kola, umisténého na pravé
strane stroje a zajlstete ho s pomoci
zajlstovaa ruzice.

Jedna otacka rucniho kola predstavuje
zmeénu vysky vietene o 2mm.

NASTAVENI OTACEK VRETENE

Viz. Fig. E:

Pro_zménu otacek vretene, uvolnéte
zajistovaci paku (A) a naklonte agregat
motoru k vretenu. Zalozte Femen na
pozadovanou rychlost a_ femen opét
napnéte pakou (A) a zajistéte klickou(B).

INSTALL CUTTER TOOLS

Viz Fig. F:

Pouzivejte pouze frézovaci nastroje, urCené
pro ru¢ni podavani, pevné a bezpecné up-
nute Pou2|veJte pouze nastroje, odpovida-
jici a znacené podle normy EN847-1:2005.
Pfed namontovanim nastroje (A) zkon-
trolujte, ze vymezovaci krouzky (E) jsou
Cist¢ a neposkozené. Zkontrolujte, ze
nastrOJ upinate spravne Fréza je upnuta
na vreteni s pomoci Sroubu (C) a podlozky
(D) a vymezovacich krouzku (E)!
Nastavte prumer otvgru ve stole s pomoci
krouzkl (B) podle pruméru nastroje (A).
Pri montazi frézy odsunte pravitka kry-
tu ke strang, abyste méli k nastroji lepsi
prlstup Po montazi nastrOJe nastavte
pravitka tak, aby se nedotykala nastroje a
dotahnéte zajlstovau ruzice.

Pozor: Vzdy po instalaci nastroje zavrete
kryt a pevné ho zajistéte.

Vzdy nastroj na vreteno montujte co
neJnlze'

Vzdy zkontrolujte po montaZi nastroje, Ze
se volné otaci a nedotyka se ani pravitek,
ani krytu!

NASTAVENI PRAVITEK

Pravitko se sklada ze dvou nastavitelnych
kusl. Kazda &ast je samostatné pastayi-
telna, aby odpovidala ruznym prumerum
a vyskam nastroje a Ubéru materialu pri
obrabéni.

Pokud obrabite celou hranu obrobku, mu-
site zadni pravitko posunout dopredu o to-
lik mm, kolik ¢ini Ubér z obrabéené hrany.

MONTAZ VRETENE NA HORNI FREZY

Odmontujte oroginalni vfeteno_ jeho
zajisténim a uvolnénim matky vretene.
Namontujte vieteno pro vrchni frézy a
vieteno opét uvolnéte!

POKYNY PRO PROVOZ

>> PFed zapnutim stroje zkontrolujte
vzdalenost mezi nastrojem, stolem
a pravitkem. Zkontrolujte vsechny
zajlstovau paky a rlzice, zda jsou
spravné dotazeny.

>>  Stroj zapnéte zelenym tlaCitkem
¢. 4 (viz Fig. A).

>> Davajte pozor na zpetny vrh
obrobku! K zamezeni posunu mete-
ridlu nahoru, nastavte horni pritlak
na vysku obrobku + max. 5mm.

5. UDRZBA

| POZOR

VZdy prfed zahajenim udrzby, dcisténi

nebo nastavovani stroje vypnéte mo-
tor stroje a stroj odpojte od napajeciho
napéti.

>>  Stroj vizualné zkontrolujte, zda
nema poskozené Casti, nastroje
nebo elektricky prlvod

Po kazdé praci stroj vZdy vyCistéte! Zvlaste
Rak stul, praV|tka a uhlove pravitko.
Cisténi neprovadeJte holou rukou, pouzijte
vhodny Stétec nebo stlaceny vzduch.

www.holzmann-maschinen.at



Kontrolujte pravidelné:

- zda nejsou uvolneény Srouby a jiné spoje
- zda spravne funguje vypinac

- zda jsou bezpecnostni prvky funkéni

- zda jsou nastroje naostreny

Mazani:

Stll stroje pravidelnd konzervujte slabou
vrstvou oleje proti korozi

Voditka posuvného stolu mazte vazelinou.

Mésicné kontrolujte stav klinového Femenu
zda neni popraskany Ci ohlazeny.
Zamezte kontaktu Femenic a femene s
olejem nebo jinymi mazadly.

- to by mohlo zpusobit klouzani femene
pfi praci

Klinovy femen nejméne jednou rocne
vyménte.

6. ZAVADY

| POZOR!

Vzdy pred kazdou kontrolou:

Vypnéte stroj a odpojte ho od napajeciho

napeti, abyste predesli nechténému

zapnuti stroje.

Pokud stroj spravné pouZivate a udrzujete,
nemélo by dojit k zadné zavadé. Pokud
se odsavaci hubice ucpe tfiskami, stroj
nejprve vypnéte a az poté hubici vyC|stete
Pokud dojde k zablokovani obrobku, stroj
ihned vypneteI

Tupy nastroj ¢asto zpUsobi prehiati mo-
toru. Pokud stroj vibruje, zkontrolujte, ze
je nastroj vyvazeny a spravné upevnény.

Zavada:
Stroj nejde zapnout

MozZna pricina a odstranéni:

1.Pojistky napajeni.

Vymeérite pojistku nebo zapnéte jistic.

2. Poskozeny kabel - vymeérite.

3. Koncovy vypinaC dvifek - zkontrolu-
jte, zda jsou dvifka motorového prostoru
spravné uzavrena!

Zavada:

Casto vypadava ochrana pretiZzeni motoru
1. Spatne dimenzovany privod napajeni
nebo prodluzovaci kabel - vymeérite!

2. Prilis vysoka rychlost podavani - sniZte
rychlost podavani k vykonu stroje

3. Fréza je otupena - vymeérite frézu nebo

noze. VZdy pouZivejte pouze ostré nastro-
je!

4. Pro 400V motory: vypadla jedna faze -
nechte zkontrolovat napajeci napéti
elektromechanikem.

Zavada: Fréza se neroztoCi do plnych
otacek

1. Nedostatecné napajeci napéti

- kontaktujte poskytovatele elektriny

2. Pr///s dlouhy prodluzovaci kabel s malym
prirezem

- nechte zkontrolovat kvalifikovanym
elektromechanikem

Zavada: nekvalitni obrabéni

1. tupé nastro;e vymérnite nastrOJ

2. zneCISteny nebo zaneseny nastroj
smdlou nebo tfiskami a pod. - vydistéte
nebo vymeénte

3. spatna kombinace nastroje, otacek
nastroje a podavani

Zavada: stroj vibruje

1. poskozeny nastroj - vymeérite

2. stroj umistén na nerovném povrchu -
stroj musi byt na podlaze s dostateCnou
unosnosti, s neklouzavym povrchem,
ukotveny 'k podlaze.

3. vadny klinovy femen - vymeérite

4. nespravné napnuty klinovy remen -
napnéete spravnée (ani moc, ani ma/o)

5. Poskozena remenice - maze dojit k
poskozeni pfi pfilis velkem napnuti Femene
- vymérnte remenici

Zavada: vreteno se nepohybuje volné na-
horu a dold - znecisténa mechanika
zdvihu - vycistéte

Zavada: otrepy pri pricném obrabéni

1. technika obrabeni - nejprve udélejte
pricné obrabéni proti otaceni nastroje
a potom dokoncete obrabeni po sméru
otaCeni nastroje + podeprete konec ob-
robku drevénym hranolem.

Zavada ruzne profrézovani obrobku

1. rGznd sila prFitlaku obsluhou béhem
obrabéni - podavejte rovnomérne, spravne
nastavte pravitka a pritlaky.

Zavada: spaleni obrobku

1. prilis velky ubér - zvlasté pro tvrda
dreva provadéjte obrabéni na nekolik
krokd. Podavejte rovnomerne, pomalu a
postupné.




7. ZARUKA & SERVIS

Pri zavadé se nejprve pokuste stroj zprovoznit podle kapitoly odstranéni zavad. MlzZete se
i obratit na svého prodejce. nebo na zakaznickou upodporu firmy HOLZMANN.

Zarucni pozadavky kupujiciho vyplyvajici z kupni smlouvy a uplatnéné u prodejce (ob-
chodni zastoupeni firmy Holzmann), stejné jako prava vyplyvajici z legislativy prislusne
zemeé zustavaji timto prohlasenim nedotceny.

ZARUCNI PODMINKY (PLATNE OD 9. 3. 2011)

Pro tento stroj plati nasledujici zaru¢ni podminky:

A)

Zaruka zahrnuje bezplatné odstranéni veskerych vad stroje, za predpgkladu splnéni pod-
minek dle bodu (B-G), které omezuji spravnou funkci stroje a jsou zplUsobeny vadou ma-
terialu nebo vyrobni vadou.

B)

Zarucni doba je 12 mésicl, u komeréniho pouZiti 6 mésici od dodani zboZi prvnimu ku-
pujicimu.

K reklamaci predlozte originalni doklad o dodani zbozi a kupni doklad v pfipadé vlastniho
odbéru zbozi.

C)

Pro nahlaseni reklamace kontaktujte obchodni zastoupeni spole¢nosti HOLZMANN, u
ktereho jste vyrobek poridili a pfedloZte nasledujici doklady:

a. Doklad o nakupu/nebo doklad o dodavce zbozi

b. VypIngény Servisni formular s hlasenim vady

C. Pri pozadavku na dodani nahradniho dilu kopii vykresu nahradnich dill s vyznaéenim
pc))trebneho dilu.

D

Pribéh redeni reklamace a misto pInéni urcuje spolecnost HOLZMANN GmbH.

Snadno odstranitelné vady budou odstranény obchodnim zastoupenim, u rozsahlejsich
vad si vyhrazujeme pravo

na odborné posouzeni na adrese sidla firmy C. 4707 Haslach, Osterrelch Pokud neni v
servisni smlouveé explicitné uvedeno jinak, plati, ze mistem pro vyrlzenl reklamace je sidlo
spole¢nosti HOLZMANN-MASCHINEN na adrese 4707

Haslach, Osterreich. Tato zaruka vyrobce nekryje pripadné naklady na prepravu zbozi do
sidla ﬁrmy

E)

Vyluky ze zaruky:

- Na dily, které vykazuji znamky opotfebeni a pfi vadach stroje, které jsou nasledkem
bézného opotfebeni.

- Pfi nevhodné nebo nedbalé montaZi stroje, chybného uvedeni do provozu pfip. nevhod-
neho pfipojeni k elektricke siti.

- Pfi nedodrZeni pokynu pro obsluhu stroje, nevhodném pouZiti, nestandardnich pod-
minkach prostredi,

nevhodnych podmmkach pro provoz, nedostatecné udrzbé a peci o stroj atd.

- Pfi pouziti a/nebo zamontovani neoriginalnich dilu a pfisluSenstvi nebo pfi dodatecnych
upravach, které nejsou schvaleny spole¢nosti HOZMANN.

- U zanedbatelnych odchylek vyrobku od jeho popisu, pficemz tyto nemaji vliv na hod-
notu nebo pouZiti stroje pro dané ucely.

- Pfi pfekroceni zatéZe stroje. Zejmeéna pri vadach zplUsobenych pretizenim stroje z dtvodu
Je)ho vytizeni pro komercni Ucely, pro které tento stroj nebyl zkonstruovan.

F

V ramci této zaruky jsou dalsi naroky kupujiciho nad ramec plnéni uvedeného v tomto
dc))kumentu vylouceny.

G

Tyto zarucni podminky pFijima kupujici ze svobodné vile. Tato zaruka vyluéuje pfipadné
prodlouzeni zarucni doby, a to i na nahradni dily.

www.holzmann-maschinen.at



SERVIS & NAHRADNI DILY

Eo uplynuti zaruéni doby mohou byt opravy realizovany i u neautorizovanych servisnich
rem.

K dispozici je Vam samoziejme i nadale servis spole¢nosti HOLZMANN-Maschinen GmbH.
V takovem pfipadé uplatnete Vase nezavazné poptavky/reklamace s udaji dle bodu C)
na nas zakaznicky servis nebo nam poslete vyplnény prilozeny servisni formular:

E-mailem na: service@holzmann-maschinen.at
Faxem na: +43 7248 61 116 6




1. SICHERHEIT

LESEN SIE DIE ANLEITUNG AUFMERKSAM DURCH

Lesen und verstehen Sie die Bedienungsanleitung, machen Sie
sich mit der Maschine und mit den Sicherheitshinweisen und
seinen Gefahrenquellen vertraut. Heben Sie die Anleitung auf.
Wenn diese Maschine an Dritte weitergegeben wird, so legen Sie
die Anleitung bei.

GEFAHRENQUELLEN REDUZIEREN

o
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Halten Sie den Arbeitsbereich sowie den Boden sauber.

Sor%en Sie flr ausreichend gute Lichtverhaltnisse im Arbeitsbe-
reich!

Kein Betrieb der Maschine im Freien!

Der Betrieb der Maschine ist untersagt, wenn Sie mude, unkon-
zentriert oder unter dem Einfluss von bewuBtseinsbeeintrachti-
genden Substanzen wie Alkohol oder Drogen stehen. Wenn Sie
Medikamente nehmen, mussen Sie sich die Arbeitserlaubnis flr
diese Maschinen von ihrem zustandigen Arzt ausstellen lassen.
Reduzieren Sie Stérquellen und Ablenkungsquellen in der Ar-
beitsumgebung! Beachten Sie, dass Routine zu Unachtsamkeit
fUhren kann - Arbeiten Sie stets konzentriert und machen Sie
regelmaBig Pausen.

ANFORDERUNGEN AN DAS BEDIENPERSONAL

Die Maschine darf nur von Fachpersonal ab 18 Jahren bzw. ab
16 Jahren unter Aufsicht eines volljahrigen Fachmannes bedient
werden.

Dritte Personen, insbesondere Kinder, sind von der Maschine
fernzuhalten!

ACHTEN SIE AUF SICHERE ARBEITSBEKLEIDUNG

Tragen Sie keine abstehende Kleidung oder Kleidungsstlicke,
keinen Schmuck und kein langes offenes Haar, wenn Sie an der 4
Maschine arbeiten. Diese kénnten sich in rotierenden Teilen ver- (
fangen und zu schweren Verletzungen fihren!

ICHERHEITSAUSRUSTUNG

|

Tragen Sie geeighete Schutzausrustung (Sicherheitsbrillen, Ge-
hoérschutz)!

EFAHRDUNG DER ATEMWEGE

I

Die Maschine muss flir den Betrieb an ein geeighetes Absaug-
system angeschlossen werden. Wenn Sie mit behandelten Holz-
werkstoffen arbeiten, sollten Sie zusatzlich einen Atemschutz
tragen. Holzstaub von behandelten Werkstoffen kann besonders
gesundheitsschadigende Substanzen enthalten.

ELEKTRISCHER ANSCHLUSS

Vergewissern Sie sich dass das Speisestromnetz den Anforde-
rungen der Maschine genigt - Prufen Sie hierfur die V/Hz/Ph
Anforderungen auf Typenschild sowie Motor der Maschine.
Elektrische Prifungen und der elektrische Anschluss durfen nur
von einem Elektriker vorgenommen werden. Berlhren Sie keine
leitenden Bauteile der Maschine -Stromschlaggefahr!

www.holzmann-maschinen.at




UBERLASTEN SIE DIE MASCHNE NICHT

Sie erzielt bessere Ergebnisse, wenn sie im Rahmen ihres Leis-
tungspotentials belastet wird. Das andauernde Uberlasten der
Maschine verkirzt auBerdem dessen Lebensspanne, und kann
zu plétzlichen Maschinendefekten und zu darausfolgenden Ge-
fahrensituationen fuhren.

ACHTEN SIE AUF EINE SICHEREN STAND

Achten Sie stets auf sicheren Stand beim Arbeiten, tragen Sie
rutschfeste Schuhe und Ubergreifen Sie nicht mit den Armen.

SICHERN SIE KLEINE WERKSTUCKE ZUSATZLICH

Kleine Werkstlcke sollten stets zusatzlich gesichert werden mit
geeigneten Hilfsmitteln, um Unfalle zu vermeiden.

AuBerdem sollten kleine Werkstlicke nie per Hand zugeflhrt
werden. Hande stets aus dem Gefahrenbereich fernhalten und
Werkstiicke stets abrutschsicher zufthren.

HALTEN SIE WERKZEUGE IM BESTEN ZUSTAND

Ihre Werkzeuge sollten stets gut gescharft und in einwandfreiem
Zustand sein. Gute, hochwertige Werkzeuge, welche gut gewar-
tet werden, tragen in auBergewohnlich hohem MaBe zu guten
Arbeitsergebnissen bei.

DEUTSCH

SICHERHEITSVORRICHTUNGEN & SICHERHEITSSCHILDER

Prifen Sie regelmaBig die Sicherheitsvorrichtungen sowie die
Hinweisschilder auf einwandfreien Zustand. Beschadigte Vor-
richtungen sind umgehend zu ersetzen, genauso wie schlecht
leserliche oder fehlende Sicherheitshinweisschilder.

MASCHINE NIE OHNE AUFSICHT LAUFEN LASSEN

Schalten Sie die Maschine aus und warten Sie, bis sie zum Still-
stand gekommen ist, bevor Sie den Arbeitsbereich verlassen.

WERKZEUGE VON ARBEITSFLACHE ENTFERNEN

Machen Sie es sich zur Gewohnheit, vor jeder Inbetriebnahme zu
prifen, dass keine Werkzeuge, Schlissel, oder sontige Gegen-
stande auf der Maschine bzw. im Arbeitsbereich herumliegen.

SPEZIFISCHE SICHERHEITSHINWEISE FUR FRASEN

Wenn Sie einen neuen Fraskopf installieren, sollten Sie
den nicht benutzten Abschnitt des Profils unter den Tisch
versenken.

Richten Sie die Frasanschlage so nahe wie moglich am
Fraskopf aus.

Nachdem Sie einen neuen Fraskopf installiert haben, drehen Sie
die Spindel per Hand um sicherzustellen, dass der Fraskopf frei
rotieren kann.

Stellen Sie vor Einschalten der Maschine sicher, dass die Fixier-
hebeln und -knaufe festgezogen sind.

Vergessen Sie nicht, die Spindel zu entsperren, nachdem
Sie einen neuen Fraskopf installiert haben.
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Verwenden Sie nur zertifizierte Fras-
werkzeuge, dessen technische Parame-
ter mit denen der Maschine zusammen-
passen. Achten Sie insbesondere darauf,
dass die max. Drehzahl, bei der das Fras-
werkzeug verwendet werden darf, stets
Uber dem Wert liegt, bei dem es an der
Maschine betrieben wird.

Fliihren Sie das Werkstiick bei norma-
ler Bearbeitung stets gegen Laufrich-
tung des Fraskopfes zu.

Halten Sie ihre Hande von dem rotie-
renden Fraskopf fern (min. 30cm).
Achten Sie darauf, dass Ihre Hande stets
abrutschsicher das Werkstlck flUhren.
Greifen Sie mit den Handen nie quer Uber
die Maschine oder insbesondere Uber den
rotierenden Fraskopf..

Vorsicht vor Materialriickschlag!
Erhohte Rlickschlaggefahr bei:
Werkstlcken, die Knorren etc. beinhalten,
unebenen Werkstucken. Diese sollten vor
Bearbeitung abgerichtet werden.

Uben Sie keinen groBen Druck aus bei der
Werkstlckzufuhr, lassen Sie die Schnitt-
profile die Arbeit machen. Richten Sie die
Vorschubgeschwindigkeit dem Material
sowie dem Schnittprofil an.

Versuchen Sie nicht, mit Gewalt viel Mate-
rial in einem Arbeitsschritt abzunehmen.
Halten Sie ihre Schnittprofile stets gleich-
maBig scharf. Stumpfe, beschadigte oder
unterschiedlich weit geschliffene Profile
kdnnen nicht verwendet werden.

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Die HOLZMANN FS 160L ist ausschlieBlich
zum Bearbeiten von Holz bestimmt.

Es sind ausschlieBlich den technischen An-
forderungen der Maschine entsprechend
geeignete Fraswerkzeuge zu verwenden.
Die Maschine ist nicht fir Rund- Anlauf-
Bogenfrasen geeignet.

Die Maschine muss gemeinsam mit ei-
ner Absauganlage mit mindestens 570m3
Absaugleistung/h betrieben werden.

Die Maschine nur in technisch einwand-
freiem Zustand sowie bestimmungsge-
maB, sicherheits- und gefahrenbewuft
unter Einhaltung der in dieser Anleitung
angefuhrten Hinweise, Vorschriften und
technischen Grenzen/Anforderungen ver-
wenden.

Stérungen, welche die Sicherheit beein-
flussen kénnen, sofort beseitigen lassen!

Der Arbeitsplatz muss Uber ausreichende
Beleuchtung verfligen, weiters muss ein

Anschluss an eine Absaugvorrichtung in
max. 10 Laufmeter Abstand gewahrleistet
sein.

Der Boden muss schwingungsresistent
und eben sein, um die Last der Maschi-
ne tragen zu kdnnen und um Vibrationen
wdahrend dem Betrieb zu minimieren.
Sorgen Sie grundsatzlich fir mindestens
1m Raum rund um die Maschine sowie
weiters flr genigend Raum fur Zufuhr der
Werkstoffe sowie flir schnelles Verlassen
des Gefahrenbereiches bei einem Notfall.
Der Arbeitsplatz muss Uber einen geeig-
neten Stromanschluss verfligen.

Umgebungstemperatur: 5° - 40°C
Luftfeuchtigkeit: max. 90% bei 25°C
max. 70% bei 40°C

Der Betrieb im Freien ist verboten.

Der Betrieb bei Nasse oder Spritzwasser-
gefahr ist verboten.

Der Betrieb in brand- oder explosionsge-
fahrlicher Arbeitsumgebung ist verboten.

RESTRISIKEN

Die Arbeit mit dieser Maschine beinhaltet
stets ein nicht eliminierbares Restrisiko.
Folgende Liste weist auszugsweise auf
wichtige Restrisiken hin:
Verletzungsgefahr durch
schlag.

Schwere Verletzungsgefahr durch den ro-
tierenden Fraskopf.

Stromschlaggefahr bei elektrischem Ma-
schinendefekt bzw. beim Berlihren von
stromfUhrenden Bauteilen.

Minimieren Sie die Restrisiken durch Be-
folgung samtlicher Sicherheits- Betriebs
sowie Wartungshinweise.

SICHERHEITSVORRICHTUNGEN

Die FS 160L ist in Ubereinstimmung aller
Vorschriften zu Maschinen- und Arbeitssi-
cherheit konstruiert worden.

1. Notauskappe auf EIN/AUS Schalter 16st
die unmittelbare Abschaltung des Motors
aus.

2. Mikroschalter bei Zugangstlre zu Rie-
men verhindert das Einschalten der Ma-
schine bei nicht ordnungsgemaB ver-
schlossener Tlre.

3. CE-konforme Fraserschutzhaube inkl.
Werkstlckniederhalter und Schutzblech
schiutzt vor Verletzungen durch Material-
rickschlag.

UNSACHGEMASSE VERWENDUNG

HOLZMANN Maschinen Ubernimmt grund-
satzlich keinerlei Haftung flur Schaden an
Mensch und Maschine, die auf unsachge-

Materialrick-

www.holzmann-maschinen.at



maBe Verwendung der Maschine zurlick-
zuflhren sind. Darunter fallt jede Verwen-
dung welche nicht den Anforderungen der
bestimmungsgemaBen Verwendung ent-
spricht, insbesondere aber:
-unsachgemaBe oder fahrlassige Monta-
ge, Inbetriebnahme, bzw. Anschluss an
das elektrische Netz.

-Nichtbeachtung von Bedienungshinwei-
sen

-Verwendung von nicht geeigneten Fras-
werkzeugen

-nicht bestimmungsgemaBer Gebrauch
-sachfremde Betriebsbedingungen und
Einsatzgebiet

-mangelnde bzw. unsachgemaBe Wartung
oder Pflege .
-fahrlassige konstruktionsbedingte Uber-
beanspruchung. Insb. Mangel durch Nut-
zung, welche durch Belastungsniveau und
Umfang als gewerblich einzustufen sind,
bei Maschinen, die nach Bauart und Leis-
tungsvermaogen nicht fir den durchgehen-
den gewerblichen Gebrauch konstruiert
und bestimmt sind.

2. MASCHINENUBE

Die FS 160L ist eine hochwertige Tisch-
frasmaschine zur Bearbeitung von Holz-
werkstoffen, konzipiert fir den anspruchs-
vollen Privatanwender als auch fur den
professionellen Manufaktureinsatz zur Be-
arbeitung von kleineren Werkstickkom-
ponenten in kleineren bis mittleren Tisch-
lereibetrieben.

GERATEBESCHREIBUNG (Abb. A)

Auszugsanschlag

Wartungsture fur Riemen& Motor
Arretierbolzen flr Schiebetisch
Schalter/Stecker Kombi mit
NOTAUS_Schalter
Spindlearretierhebel

Handrad Spindelhéheneinstellung
Einzugsanschlag

Festziehhebel Anschlag

TECHNISCHE DATEN

Motor Leistung S1/S6 1.5kW/2.1kW

RPN LW

Netzspannung 230V bzw. 400V
Spindeldurchmesser  30mm
Spindelhub 110
Spindeldrehzahlen 1400/4000/
6000/9000 U/Min
Tischoéffnung 170mm

max. Werkzeug-@
versenkbar 144mm
Uber Tisch 160mm
max. Werkzeughéhe  105mm
Absauganschluss @ 100mm

Tischabmessungen 600x400mm
Tischhdéhe 870mm
Schiebetisch 1000x220mm
Frasanschlag (li/re) 350x125mm
Nettogewicht 93kg

3. MONTAGE

LIEFERUMFANG

Die Maschine wir vormontiert ausgeliefert.
Prifen Sie nach Erhalt der Maschine diese
auf Transportschaden.

Sichtbare Transportschaden missen be-
reits auf dem Frachtbrief gegenilber der
ausliefernden Spedition geltend gemacht
werden. Prifen Sie bitte im Zuge des Aus-
packens der Maschine diese auf verdeck-
te Transportschaden - sollten Sie welche
entdecken, melden Sie diese bitte umge-
hend Ihrem Holzmann Handler sowie der
Spedition.

Spatere Reklamationen aus Transport-
schaden kdénnen nicht mehr geltend ge-
macht werden.

Prifen Sie die Maschine auf vollstéandigen
Lieferumfang:

Distanzringe 1
Einlageringe 2
Frashaube komplett 1
Wechselspindel mit 1
12mm Aufnahme

Formatischiebetisch 1
Maschinenkdrper 1

TRANSPORT

Transport und Heben der Maschine dlr-
fen ausnahmslos nur durch Personen mit
entsprechender Ausbildung und Erfahrung
erfolgen!

Siehe Abb. B:

Zum Transport der Maschine in der Ver-
packung zum Arbeitsplatz verwenden Sie
am besten einen Gabelstapler (D) bzw.
Hubwagen (F)

Am Arbeitsplatz entfernen Sie die Verpa-
ckung und heben die Maschine auf den Ar-
beitsplatz. Wahrend dem Heben der Ma-
schine durfen sich keine Dritte Personen
im Gefahrenbereich aufhalten!

Die Maschine darf nur mit entsprechend
geeigneten Hebevorrichtungen aus der
Verpackung gehoben werden.

Bereiten Sie dazu einen Gabelstapler (D)
oder eine manuell Hebevorrichtung (F)
vor, diese sowie die Hebeseile (min. je-
weils 2m lang) sollten min. flir die Last
der Maschine zugelassen sein.
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Fihren Sie zwei verwindungssteife Stan-
gen unter die Maschine durch. Ziehen Sie
die Hebeseile jeweils links und rechts un-
ter die Stangen durch und hangen Sie die-
se in den Kranhaken ein, bzw. fihren Sie
diese um die Gabeln des Gabelstaplers.

Heben Sie die Maschine etwas an und prui-
fen Sie, ob die Lastverteilung stabil ist.

ANSCHLUSS AN DIE ABSAUGANLAGE

Siehe Abb. C:

Die Maschine nur gemeinsam mit einer
Absauganlage betreiben!

Die Absauganlage ist unmittelbar nach
Einschalten der FS 160L einzuschalten.
Fir eine ordnungsgemaBe Absaugung
bendtigt die zu verwendende Absaug-
anlage eine Absaugleistung von mind.
570m3/h sowie eine Absauggeschwindig-
keit von 20m/s flr Trockenholzspane so-
wie 790m3/h Absaugleistung mit mind.
Absauggeschwindigkeit 28m/s flr Nass-
holzspane.

Verwenden Sie flexible Absaugschlauche
mit 100mm Durchmesser. Befestigen Sie
den Absaugschlauch maschinenseitig mit
einer Schelle an den Absauganschluss (A)
an der Ruckseite der Frashaube.

Die Gesamtlauflange des Anschlusses soll-
te 10m nicht Uberschreiten.

HOLZMANN-Maschnen Dbietet hochwerti-
ge flexible Absaugschlauche mit Metallspi-
ralfihrung, Schellen sowie geeignete Ab-
sauganlagen an.

ELEKTRISCHER ANSCHLUSS

Die Eignungsprifung des Speisestromnet-
zes fur die Maschine sowie der elektrische
Anschluss samt Prifung der Erdung darf
nur durch einen zertifizierten Elektriker
erfolgen.

Bei 400V / 3Phasen / 50Hz Anschllssen ist
zusatzlich beim Einschalten der Maschine
auf die richtige Laufrichtung zu achten!
Sollte die Maschine in die falsche Laufrich-
tung laufen, sind die Phasen des zuflih-
renden Stromkabels zu tauschen bzw. in
der Steckdose ein Phasenwender um 180°
Zu drehen.

Stromzuleitungen missen ausreichenden
Querschnitt /min. 2,5mm=2 / aufweisen
und sollten nicht langer als 10m sein.

4. BETRIEB

! WICHTIG

Vor jeglichen Einstell- oder Prifarbeiten
schalten Sie die Maschine ab und war-
ten, bis die Spindel still steht.

Fir manche Umrust- und Einstellarbei-
ten sollte zusatzlich der Netzstecker
gezogen werden, um einem versehent-
lichen Einschalten der Maschine vorzu-
beugen.

SPINDELHOHE EINSTELLEN

Siehe Abb. D:

Stellen Sie die Spindelhéhe durch drehen
des Handrades ein. Lockern Sie vorher mit
dem Hebel die Spindelachse.

Eine volle Umdrehung sind 2mm Ho6hen-
zustellung.

Nach Einstellung der Spindelhdhe ziehen
Sie den Hebel wieder fest

SPINDELDREHZAHL ANDERN

Diese Maschine ist mit einem umlegbaren
V-Riemenantriebssystem ausgestattet.
Um die Spindeldrehzahl zu @ndern, gehen
Sie folgendermalBen vor:

>> Trennen Sie die Maschine vom

Stromnetz.
>> Offnen Sie die Wartungstire
Siehe Abb. E:

>> Lo6sen Sie den Fixierhebel (B)

>> Mit dem Hebel (A) kdnnen Sie nun
das Motoraggregat anheben und
so den Riemen insoweit lockern,
dass Sie ihn umlegen kénnen.

>> Spannen Sie den Riemen wieder
und ziehen Sie den Fixierhebel (B)
fest.

>> Drehen Sie die Riemenscheibe um
den Lauf des Riemens zu
kontrollieren.

>> SchlieBen Sie die Wartungstire.

Achtung: wenn die Wartungstlre nicht
vollends geschlossen ist, kann die Maschi-
ne nicht eingeschaltet werden.

MONTAGE DER FRASWERKZEUGE

Siehe Abb. F:

Verwenden Sie ausschlieBlich Fraswerk-
zeuge, welche fiur den Betrieb mit einer

www.holzmann-maschinen.at



Tischfrasmaschine mit max. Spindeldreh-
zahl 8500rpm geeignet sind, eine Bohrung
von 30mm aufweisen sowie mit der Norm
EN847-1:2005 konform sind.

Installieren Sie die Fraswerkzeuge so nied-
rig wie maoglich.

Prifen Sie, dass die Distanzringe (E) sau-
ber sind und in einwandfreiem Zustand.
Wahlen Sie passend zu der H6he des Fras-
werkzeuges Distanzringe (E). SchlieBen
Sie mit dem Distanzring ab, der innen ei-
nen Bolzen hat, sodass er zumindest 2mm
Uber die Spindeloberkante steht. Legen
Sie die Abschlusskappe (D) auf.

Nun schrauben Sie das Innensechskant-
bolzengewinde ein und ziehen dieses auf
die Ringe fest.

Prifen Sie unmittelbar nach Montage den
Freien Lauf des Fraswerkzeuges.

ANSCHLAG EINSTELLEN

Die Frasanschléage sind voneinander un-
abhangig einstellbar.

Stellen Sie flr Profilfrasungen die Frasan-
schlage exakt gleich ein.

Wenn Sie die gesamte Werkstickseite be-
arbeiten, sollten Sie den Ausgangsfras-
anschlag der Frasabnahme entsprechend
einstellen, sodass das Werkstlck durch-
gehend geflihrt wird.

WECHSELSPINDEL MONTIEREN

Fixieren Sie die Frasspindel.

Lésen und schrauben Sie das Innensechs-
kantgewindebolzen aus dem Spindelin-
nengewinde heraus und entfernen Sie die
Abschlusskappe (D). Nun kénnen Sie mit
einem 8mm Inbusschlissel die Wechsel-
spindel von der Frasspindelaufnahme 16-
sen. Entfernen Sie die Wechselspindel
und schrauben sie die Wechselspindel mit
gchaftfréseraufnahme auf und fixieren Sie

iese.

BEDIENHINWEISE

>> Prifen Sie vor dem Einschalten
nochmals das Fraswerkzeug auf
freien Lauf.
Prifen Sie, ob die
Spindelarretierung geldst ist!
Prifen Sie, ob die der Fixierhebel
zur Spindelhéhenfixierung
festgezogen ist.

>> Schalten Sie die Maschine durch
Dricken der griinen Taste 4 (Abb.
A) ein.

>> \Vorsicht vor Materialriickschlag! Um

die Gefahr durch Materialrickschlag zu
minimieren, stellen sie den Niederhalter
auf Hohe Werkstlick + max. 2mm ein.
Stellen Sie den Frasschutz auf Werkstlick
breite + max. 5mm ein.

Fihren Sie das Werkstuck langsam und
konstant zu.

Frasen Sie nie (bis auf einige Spezialfalle,
die jedoch Erfahrung des Anwenders vor-

aussetzen) in Drehrichtung des Fraswerk-
zeuges zu.

5. WARTUNG

| ACHTUNG
Ziehen Sie vor jeglichen Wartungs- In

standhaltungs- und Reinigungsarbeite
den Netzstecker, um unbeabsichtigtes
Anlaufen der Maschine zu verhindern.

Reinigen Sie die Maschine nach jeder Ar-
beitsschicht! Reinigen Sie v.a. den Ar-
beitstisch, die Frasanschlage und den
Gehrungsanschlag nach jedem Betrieb
grundlich. Verwenden Sie zum Beseitigen
von Holzspanen einen Spanebesen bzw.
Druckluft.

Prifen Sie in regelmaBigen Abstanden:

Loose Schrauben und Verbindungen
Funktionstlchtigkeit des EIN/AUS Schal-
ters.

Zustand der Sicherheitsvorrichtungen
Zustand der Werkzeuge

Schmierung:

Schuitzen Sie den Arbeitstisch gegen Rost,
schmieren Sie ihn daflir monatlich mit ei-
ner dinnen Schicht Rostschutz auf Olba-
sis ein.

Fetten Sie monatlich die Fihrungen des
Schiebetisches ein.

Prifen Sie zumindest monatlich den Zu-
stand des Riemens. Verschlissene oder
beschadigte Riemen sind sofort zu erset-
zen.

Die Riemenscheiben und der Riemen soll-
ten nicht dreckig werden oder schmierig,
da ansonsten die Kraftibertragung beein-
trachtigt wird und der Riemen unter Be-
lastung auf der Riemenscheibe zum Rut-
schen anfangt.

Zu starkes Spannen der Riemen bescha-
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digt den Antriebsmechanismus.
Riemenwechsel: Vorgehensweise wie bei
Wechsel der Spindeldrehzahl.

Achten Sie stets darauf, den Riemen nicht
zu Uberspannen. Ein Uberspannter Rie-
men verschleiBt sehr schnell, Uberlastet
den Motor und kann die Riemenscheibe
beschadigen.

Defekte, unwuchte Riemenscheiben sind
durch sehr schnellen Riemenverschlei3 an
den Kanten zu erkennen. In diesem Fall
sind die Riemenscheiben samt Riemen zu
wechseln.

6. FEHLERBEHEE

Bei bestimmungsgemaBer Inbetriebnah-
me, Bedienung und Wartung sollten wah-
rend des Betriebes keine Probleme auf-
tauchen.

Stumpfe, defekte Frasmesser sind eine
haufige Ursache flir Probleme bei Fraser-
gebnissen und erhitzt den Motor schnell.
Bei erhdhter Vibration sind die haufigste
Ursache ungewuchtete oder falsch mon-
tierte Fraskopfe.

Problem:
Maschine lduft nicht an

Mégliche Ursache und Lésung:
1.Durchgebrannte Sicherung bzw. gefal-
lener Schutzschalter - Ersetzen bzw. ak-
tivieren.

2. defekte Stromleitung - Ersetzen

3. Ausschalter aktiviert - Wartungstiire
ordnungsgemadB verschlieBen!

Problem:

Thermische Motorsicherung aktiviert sich
nach kurzer Betriebszeit

1. Verldngerungs- bzw. Stromzufiihrkabel
unterdimensioniert bzw. defekt - Erset-
zen!

2. Motoriberlastung durch zu straff ge-
spannten Riemen - Riemenspannung an-
passen

3. Motorlberlastung durch zu schnellen
Werkstuckvorschub - Maschine nicht tuber-
lasten, sondern im Rahmen ihrer Leistuns-
fahigkeit verwenden!

4. Motortberlastung durch stumpfe Fras-
messer - Frasmesser ersetzen

5. Bei 400V Motoren: Ein oder mehrere
Phasen fihren nicht genidgend Leistung
zu. Lassen Sie dies durch einen zertifizier-
ten Elektriker priifen!

Problem: Frédsspindel kommt nicht auf vol-
le Drehzahl
1. Unzureichende / Schwankende Strom-

versorgung - Kontaktieren Sie Ihr Strom-
versorgungsunternehmen.

2. Verldngerungskabel zu lang, zu gerin-
ger Querschnitt mm?2

- Elektriker prtifen lassen

Problem: Unzureichende Frésergebnisse
1. stumpfe Frasmesser - Messer ersetzen
2. Dreck, Harz, etc. abgelagert auf Mes-
ser)proﬁl -Reinigen (Achtung scharfe Kan-
te!).

3. falsche Kombination aus Spindeldreh-
zahl, Vorschub, Fréastiefe; Die richtige
Wahl ist situationsabhéngig und ein Erfah-
rungswert

Problem: Maschine vibriert

1. unwuchter Fraskopf - Ersetzen

2. Maschine steht auf unebenen oder leicht
schwingenden Boden.

Maschine muss auf ebenen, harten Boden
stehen

3. defekter Riemen - Ersetzen

4. Riemen falsch gespannt - Riemenspan-
nung korrigieren

5. beschadigte Riemenscheibe - tritt oft
nach Uberspannung des Riemens auf - Rie-
menscheibe mitsamt Riemen tauschen.

Problem: Spindelhéheneinstellung sehr
schwergédngig - Holzstaub und Schmutz
haben sich im Tischhbéheneinstellungsge-
triebe abgelagert - Reinigen Sie diesen

Problem: Kante splittert ab bei Frdsen
quer zur Holzfaser.

1. Die erste Frdasung vorsichtig gegen
Spindeldrehrichtung - die zweite Frasung
mit minimaler Frésabnahme mit Spindel-
drehrichtung.

Problem: ungleichmé&Bige Fréastiefe

1. variabler Druck sowie ungenaue Fras-
anschlageinstellungen Frdsanschlage ge-
nau einstellen und Werkstick mit kons-
tantem Druck zu fihren

Problem: versengtes Holz

1. zu tiefer Frasschnitt pro Durchgang -
besonders bei Hartholz sollten Sie mehre-
re kleine Frasdurchgénge machen.
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7. GARANTIE & SERVICE

Konsultieren Sie bei etwaigen Problemen mit Ihrer Maschine bitte zuerst den Abschnitt
Fehlerbehebung und fragen Sie Ihren Holzmann Handler. Erfahrungsgeman I6sen sich die
meisten Probleme bereits dadurch.

GARANTIE (Stand 09.03.2011)

Mangelhaftungsanspriiche des Kaufers aus dem Kaufvertrag gegeniber dem Verkaufer

(Holzmann Vertriebspartner) sowie gesetzliche Gewahrleistungsrechte des jeweiligen

Landes werden durch diese Garantieerklarung nicht berthrt.

Flr diese Maschine leisten wir Garantie gemal folgenden Bedingungen:

A) Die Garantie umfasst die unentgeltliche Beseitigung aller Mangel an der Maschine,

nach MaBgabe der nachfolgenden Regelungen (B-G), welche die ordnungsgemaBe Funk-

’E)ion ﬂer Maschine beeintrachtigen und nachweislich auf Material- oder Herstellungsfehler
eruhen.

B) Die Garantiezeit betragt 12 Monate, bei gewerblicher Nutzung 6 Monate, gultig ab Lie-

ferung der Maschine an den Erstendabnehmer. Als Nachweis ist der Original-Ablieferbeleg

maBgeblich, bei Selbstabholung der Maschine der Original Kaufbeleg.

C) Zur Anmeldung von Garantieanspruchen kontaktieren Sie bitte den HOLZMANN Ver-

triebspartner, von dem Sie die Maschine erworben haben, mit folgenden Unterlagen:

>> ausgefllltes Serviceformular mit Fehlerbericht mit Kaufbeleg und/oder Ablieferbeleg

>> Bei Anforderung von Ersatzteilen unter Garantie fligen Sie bitte eine Kopie der Ersatz-

teilzeichnung -mit den bendtigten Ersatzteilen markiert - bei.

D) Die Garantieabwicklung und der Ort der Garantieerflllung erfolgt nach MaBgabe der

HOLZMANN GmbH. Leicht zu behebende Mangel werden durch unsere Vertriebspartner

beseitigt, bei komplexeren Defekten behalten wir uns eine Begutachtung in 4707 Has-

lach, Osterreich vor. Sofern Sie nicht Uber Ihren Handler explizit ein zusatzlicher Vor-Ort

Servicevertrag mit HOLZMANN-Maschinen abgeschlossen haben, gilt als Erfullungsort der

Garantieleistung stets der HOLZMANN-MASCHINEN Firmensitz in 4707 Haslach, Oster-

reich. Die im Rahmen einer Garantiebearbeitung anfallenden allfalligen Transportkosten

von und zum Firmensitz sind in dieser Hersteller-Garantie nicht abgedeckt.

E) Garantieausschluss bei Mangeln:

-an Maschinenteilen, welche gebrauchsbedingten oder sonstigen nattirlichen Verschleil3

unterliegen, sowie Mangeln an der Maschine, die auf einen gebrauchsbedingten oder

sonstigen natlrlichen Verschlei3 zurlickzufiihren sind.

-die auf unsachgemaBe oder fahrldassige Montage, Inbetriebnahme, bzw. Anschluss an

das elektrische Netz zurlckzufuhren sind.

-die auf Nichtbeachtung von Bedienungshinweisen, nicht bestimmungsgemaBen Ge-

brauch, atypischen Umweltbedingungen, Fremdeinwirkung, sachfremden Einsatzgebiet,

mangelnde bzw. unsachgemaBe Wartung oder Pflege zurlickzufiihren sind.

-die durch die Verwendung sowie Einbau von Zubehdr-, Ergdnzungs- oder Ersatzteilen

verursacht wurden, die keine Original HOLZMANN Ersatzteile sind.

-die geringfiigige Abweichungen vom Soll-Zustand darstellen, welche flir den Wert oder

die Gebrauchstauglichkeit der Maschine unerheblich sind.

-die auf fahrlassige konstruktionsbedingte Uberbeanspruchung zurlickzufiihren sind. Ins-

besondere bei Mangeln durch Nutzung, welche durch Belastungsniveau und Umfang als

gewerblich einzustufen sind, bei Maschinen, die nach Bauart und Leistungsvermogen

nicht fir den gewerblichen Gebrauch konstruiert und bestimmt sind.

F) Im Rahmen dieser Garantie sind weitere Anspriiche des Kaufers Uber die hier aus-

dricklich genannten Garantieleistungen hinaus ausgeschlossen.

G) Diese Hersteller-Garantie wird freiwillig tbernommen. Garantieleistungen bewirken

daher keine Verlangerung der Garantiefrist und setzen auch keine neue Frist, auch nicht

fur Ersatzteile, in Gang.

SERVICE

Nach Ablauf der Garantiezeit kobnnen Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten von ent-
sprechend geeigneten Fachfirmen durchgefiihrt werden. Es steht Ihnen auch die HOLZ-
MANN- Maschinen GmbH weiterhin gerne mit Service und Reparatur zur Seite. Stellen Sie
in diesem Fall eine unverbindliche Kostenanfrage, unter Angabe der Informationen siehe
C) an unseren Kundendienst oder senden Sie uns Ihre Anfrage per umseitig beiliegendem
Formular ein. Mail: service@holzmann-maschinen.at FAX: +43 (0) 7248 61116 6
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1. SECURITE

LIRE LE MANUEL

Lire et comprendre le mode d‘emploi et les étiquettes apposées
sur la machine. Apprenez les applications et les limites de la ma-
chine, ainsi que les dangers potentiels spécifiques de celui-ci.

EVITER LES SITUATIONS DANGEREUSES

Gardez la zone de travail et le sol propre et exempt d'huile et
d‘autres matériaux!

Assurez-vous que la zone de travail est suffisamment éclairée!
Ne pas utiliser la machine a I'extérieur!

L‘utilisation de la machine est interdite si vous étes fatigué, si
vous n'‘étes pas concentré, et sous l'influence de drogues, d'al-
cool et autres drogues. Réduire les sources de distraction dans la
zone de travail. ATTENTION: La routine conduit a une attention
insuffisante!

L'OPERATEUR

=
X
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La machine peut étre utilisée que par des adultes formés.
Les personnes non autorisees, notamment les enfants, doit étre
tenus a I'ecart de la machine!

ETEMENT

Lorsque vous travaillez avec la machine ne porte pas de véte-
ments amples, cheveux longs ou des bijoux tels que colliers,
etc.

Les éléments individuels peuvent étre couplés a des pieces mo-
biles de la machine et provoquer de graves dommages.

EQUIPEMENT DE SECURITE

Porter un équipement de sécurité approprié lorsque vous tra-
vaillez avec des machines (des lunettes de securite, chaussures
de securite ...)!

DANGER DE LA POUSSIERE DE BOIS

Ne jamais utiliser la machine sans une connexion correcte a un
systeme d aspiration. Quand on travaille avec des matériaux
traités également porter un masque respirateur.

Les poussieres de bois peuvent contenir des ingrédients chimi-
ques toxiques et endommager votre systéme respiratoire.

RACCORDEMENT ELECTRIQUE

Assurez-vous que [‘alimentation répond aux besoins du moteur -
voir plaque d'identification.

Controles électriques et le cablage de la machine peut unique-
ment étre effectué par un élec-tricien qualifié.

NO toucher les pieces conducteurs d “électricité!

DEBRANCHEZ L'ALIMENTATION

Avant tout changement de nettoyage, de contréle, d'entretien ou
d'outils, éteindre la machine et debrancher I'alimentation electri-
que pour eviter tout demarrage accidentel de la machine.

www.holzmann-maschinen.at




NE JAMAIS FORCER LA MACHINE

Elle fonctionnera mieux si est utilisée dans son taux de produc-
tion a laquelle a été concu.

Forcer la machine réduit sa durée de vie, peut causer des dom-
mages a votre machine et est un risque de sécurité.

NE PAS PERDRE VOTRE EQUILIBRE

Maintenir | “équilibre et la position en tout temps.

SECURISE DES PETITES PIECES

Lors du traltement de petites pieces, fixer les avec un dispositif
approprié tel qu’un mors, une pince, pour éviter les accidents.
Ne pas usiner de petites pleces a main.

Gardez vos mains loin de la zone de danger, toujours guide la
piece ou | outil de fagon

sécure.

MAINTENIR LES OUTILS EN PARFAIT ETAT

Veillez a maintenir ses outils aff(ités en tout temps et dans les
meilleures conditions de travail.

Outils défectueux ou non aff(ités représentent un risque de sé-
curité.

PROTECTIONS DE SECURITE, LES COMPOSANTS ET LES SIGNAUX

Assurez-vous que tous les protecteurs et les dispositifs de se-
curité sur votre machine exécutant en bon état. Protections de
sécurité endommagees doivent étre réparées avant d'utiliser la
machine a nouveau.

Vérifier le fonctionnement des composants de sécurité de la ma-
chine, comme l'interrupteur d'urgence et le disjoncteur régulie-
rement.

L'équipement de sécurité défectueux doit étre remplacé immé-
diatement.

Vérifiez I'état de la signalisation de sécurité et des plaques de
fonctionnement de la machine. Remplacer manquant, ou ne sont
pas visibles.

NE LAISSEZ JAMAIS LA MACHINE SANS SURVEILLANCE PENDANT L'USAGE

Avant de laisser la machine, éteignez et attendre que le moteur
et toutes les pieces en rota- ‘tion soient arrétés.

RETIRER TOUS LES OUTILS QUI NE PAS UTILISER

Habituez-vous pour vérifier qu'aucun des outils, clés, etc. dans
la machine/outil avant de commencer. _

Retirez tous les accessoires et les outils de la machine avant de
'allumer.

FRANCAIS
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REGLES DE SECURITE PARTICULIERES DE LA TOUPIE

Lorsque vous installez une nouvelle
lame, garder le segment inutilisée de
la fraise sous la table.

Ajuster les guides le plus proche pos-
sible a la lame.

Apres linstallation d‘une nouvelle lame,
mettez toujours l'arbre - avec la machine
débranché - par la main pour vérifier que
la lame se déplace librement et ne tou-
che aucune partie de la machine.

Toujours s‘assurer que la lame, la guide,
la hauteur de I'arbre et l'inclinaison et tous
les composants réglables sont fixés et ser-
rés avant l'opération.

Ne pas oublier de déverrouiller I'ar-
bre, apres l'installation d'une nouvel-
le fraise.

N'utiliser que des fraises qui sont certifiés
et répondent aux exigences techniques de
la machine en www.holzmann-maschinen.
at comme diamétre max., diameétre de
I'arbre, et en particulier vérifier si I'outil
est congu pour la vitesse de la toupie.

Toujours alimenter la piéce a la fraise
dans la direction opposée a la rotation
de la fraise.

Les mains ne doivent pas étre Qlus
proches de 12 pouces (30 cm) a
fraise.

Ne jamais toucher directement la fraise.
Ne jamais atteindre derriere de la fraise
pour obtenir la piece de travail.

Attention aux rebonds de matériel! Le
danger de rebond est plus grande lorsque:
la piece a nceuds, trous ou de débris. Pie-
ces déformeés ou |rreguI|eres doivent étre
passés par la dégauchisseuse avant ['usi-
nage ou le profilage avec la toupie.

Ne forcez jamais une piece a travers la
toupie de sentir une résistance - haut ris-
que de rebond! Laissez la fraise faire le
travail et réduire la vitesse.

Gardez les lames affitées uniformément.
Fraises émoussées ou irrégulieres aug-
menter considérablement la probabilité
d'un rebond.

Ne jamais essayer d'enlever trop de
matiére en un seul passage. Vous pou-
vez profiter de meilleures conditions de
travail et un niveau de sécurité supérieur
en divisant le travail en plusieurs passes.

UTILISATION CORRECTE

La machine est congue pour le profilage
et le fraisage directement a partir du bois
avec différentes fraises. L'équipement
n‘est pas congu pour moule ainsi que des
pieces courbes.

Le lieu de travail doit avoir:

Conditions d‘éclairage pour éviter les om-
bres ou fatigue oculaire.

L'acces a un systeme d'aspiration appro-
prié!

Un sol propre, a niveau, résistant aux vi-
brations!

Un espace suffisant autour de la machine
pour manipuler et I'alimentation de la ma-
tiere.

Un circuit d'alimentation électrique appro-
priée, compatible.

Humidité: max. 90% pour max. 25° C
max. 70% pour max. 40° C

La machine n‘est pas destinée a une utili-
sation en extérieur.

La machine ne doit pas travailler dans un
milieu de risque d’explosion.

RISQUES RESIDUELS

Travailler avec une toupie contient tou-
jours un certain risgue qui ne peut pas
étre compléete-ment éliminés. Ceci est une
courte liste indiquant certains des risques
résiduels plus dangereux:

Risque de blessure en cas de rebond de la
piece pendant les opérations.

Risque de blessure par couteaux rotatifs.
Risque de blessures par contact avec des
composants électriques sous tension.

Ces risques peuvent étre minimisés si
toutes les normes de sécurité sont appli-
quées, la machine dispose des services et
le bon entretien et I'équipement destiné a
étre et est utilisé par personnel qualifié.

UTILISATION INCORRECTE DE LA MACHINE

Toute utilisation non conforme aux nor-
mes de sécurité, les exigences du lieu de
travail, les normes d'entretien ou des re-
gles de fonctionnement décrites dans ce
manuel.

HOLZMANN Maschinen n'est pas respon-
sable des dommages causés a la machine
et de blessures qui sont la conséquence
directe ou indirecte de ['utilisation inap-
propriée de la machine.

www.holzmann-maschinen.at



2. CARACTERISTI(

La FS160L est une toupie de qualité pour
['utilisateur particulier.

COMPOSANTS (Abb. A)

Guide de sortie d "alimentation
Porte du compartiment de moteur
Verrouillage du chariot
Interrupteur ON / OFF / Arrét
d'urgence

Verrouillage de rotation de I'arbre
Volant de réglage de hauteur
d'arbre

Guide d'alimentation

Boulon de fixation de guide

FICHE TECHNIQUES

Puissance du moteur S1/S6 1.5kW/2.1kW

RN ol AN

VoItage 230V ou 400V
Diametre de | "arbre 30mm
Course verticale de | "arbre 110mm
Vitesses 1400/4000/
6000/9000 U/Min

@ ouverture table 170mm
max. @ outils

sous la table 144mm

sur la table 160mm
max. haute des outils 105mm
@ bouche d’ aspiration 100mm
table 600x400mm
haute de table 870mm
table de travail 1000x220mm
butée (gau/dro) 350x125mm

poids net 93kg

3. ASSEMBLA

LIVRAISON DE LA MACHINE

La machine est livrée partiellement dé-
montée.

Lors du déballage de la machine, vérifier:
dommages pendant le transport

S'il vous plait rapport des dommages de
transport immediatement au transporteur
gui remet la machine, et faire une récla-
mation de transport.

Dommages de transport cachés_ doivent
étre signalés immédiatement apres la dé-
couverte, mais ne plus de 48 heures apres
la livraison de la machine.

Lors du déballage vérifier le contenu de la
livraison:

Entretoises: 18 unités

Anneaux de la table: 2 unités

Capot de protection compléte: 1 unité
Broche interchangeable 12mm: 1 unité

Chariot: 1 unité
Corps de la machine: 1 unité

TRANSPORT / DECHARGEMENT

Pendant le transport ou la manipulation
de la machine, étre prudent et laisser cet-
te activité soit effectuée par un personnel
qualifié, speC|aIement formé pour ce type
d'activité.

Alors que de la machine est en cours de
chargement ou de déchargement, assu-
rez-vous gu'aucune personne ou objet se-
rait écrase par la machine.

Ne pas acceder a la zone sous la machine
Ieve? par une grue ou un chariot éléva-
teur!

Voir figure B :

La machine ou des parties de celui-ci peu-
vent étre levée que par un dispositif de le-
vage autorisés, avec la capacité vérifiée.
Preparer un chariot élévateur (D) ou un
chariot manuel (F) avec une capacité suf-
fisante,

- Mettre les fourches (G) en dessous de la
machine, comme indiqué dans l'image.
Lors de l'utilisation d‘une grue (E) ou un
équipement de levage similaire, procéder
comme suit:

- Préparer quatre courroies de levage (H)
ou des cables d'acier d‘au moins 2 m de
long avec une capacité suffisante,

- Fixer les courroies sur le crochet de la
grue avec la capacité nécessaire,

- Placez l'autre extrémité des courroies
sur les barres de levage placés sous la
machine (les barres ne font pas partie de
la livraison),

- Apres avoir levé une petite la machine
vérifier la stabilité de la machine suspen-
du des cour-roies,

- Soulever la machine avec précaution et
lentement, puis de le déplacer sans aucun
mouve-ment brusque vers I‘endroit sélec-
tionné.

RACCORDEMENT DU

SYSTEME D'ASPIRATION

Voir figure C:

Travailler avec la machine uniquement
avec le systeme d "aspiration connecté et
en marche!

Pour le bon fonctionnement de la machi-
ne, vous avez besoin d'une équipe d” as-
p|rat|on avec une capacité d'aspiration de
d'au moins 570m3 / h et une vitesse mini-
male de 'air dans les tuyaux égal a 20m/
sec pour les particules seches et 790m3 /
h et la vitesse minimale de l'air dans les
tuyaux égal a 28m/sec pour les particules
mouillées.

Démarrer la machine et | "aspirateur dans
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le méme temps!

Utilisez des tuyaux d‘aspiration avec un
diamétre de 100mm. Le tube d'aspiration
est connecté a la bouche d'aspiration dont
I'emplacement est:

Pour la fraiseuse, le tube d'aspiration est
placé a la sortie de la couverture de la
toupie, qui est egalement le connecteur
d‘aspiration (A). Le diametre du tuyau est
de 100mm.

RACCORDEMENT ELECTRIQUE

Un cable électrique endommagé doit étre
remplacé immeédiatement par un spécia-
liste compétent

Fonctionnement avec des cables endom-
magés est dangereux pour la vie et il est
par conséquent interdit!

Avant de mettre la machine en marche
s‘assurer que le voltage et la fréquence
spécifiée sur la plaque de la machine est
ajustée aux valeurs du réseau qui est
connecté.

Protection contre les surtensions doivent
étre fournies par ['utilisateur final.

Avant ajustements et changement d'outil
et avant tout ajustement et des travaux
d'entretien, toujours éteindre et débran-
cher l'alimentation electrlque

Cet équipement doit étre mis a la terre
Vérifiez et assurez-vous que la sortie de
votre lieu de travail est mis a la terre.

Si vous n‘avez pas l'expertise et I‘expé-
rience, laissez-le raccordement electr|que
étre examiné par un électricien qualifié.

4. FONCTIONNE

! ATTENTION

Eteignez la machine avec le bouton rou-
ge sur l'interrupteur principal et attendre
jusqu'a ce que la fraise est complétement

arrété avant de faire des ajustements ou
des modifications. Certains ajustements
ont également besoin de débrancher la ma-
chine pour éviter le danger que la machine
démarre sans le vouloir.

REGLAGE DE HAUTEUR D'ARBRE

Voir figure D:

Ajustez la hauteur de l'arbre avec le vo-
lant sur I'arriere droit de la base et le fixer
avec la vis.

Un tour complet est 2 mm.

CHANGEMENT DE VITESSE D'ARBRE

Voir figure E:

Pour changer la vitesse de I'arbre, desser-
rer le levier de verrouillage (A) et tournez
I'assemblage du moteur a l'essieu. Chan-
gez la position de la courroie a la vitesse
désirée et serrer la vis (B).

INSTALLATION DE L'OUTIL DE FRAISAGE

Voir figure F:

N'utilisez que des outils de fraisage que
sont congus pour alimentation manuel
et peuvent étre tenue fermement et so-
lidement. Seuls les outils conformes a
EN847-1: 2005 et marqué doit étre utili-
sées.

Avant le montage de l'outil (A) s‘assurer
que les entretoises (E) sont propres et en
bon état. Assurez-vous que le réglage est
correct. La fraise est fixee et attaché par
un boulon (C) a tra-vers I'axe anneau (D)
et les entretoises (E) sur I'arbre de la tou-
pie.

Ajuster le trou dans la table selon le dia-
metre de la fraise (A) par les anneaux sur
la table (B).

Lorsque vous installez des outils de frai-
sage, le couvercle de protection doit étre
ouvert. Des-serrez les deux boulons de
verrouillage pour ouvrir le couvercle.
Apres l'installation, fermez le couvercle et
verrouillez par les boulons de blocage.

Attention: Toujours fermer le couvercle
de protection et de verrouiller solidement,
apres les outils ont été installés.

Toujours installer les outils de coupe aussi
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bas que possible!

Habituez-vous de vérifier immédiatement
apres l'installation des outils, la libre rota-
tion de la fraise. Tournez a main, ne doit
pas toucher avec la guide ou le couvercle
a tout moment.

REGLAGE DE LA GUIDE

Le guide est un ensemble de deux pieces.
Chaque partie de la guide est réglable in-
dépendamment pour compenser le coupe
de différentes épaisseurs et applications
spéciaux de fraisage.

Si vous supprimez tous les bords d'une
piece ne doit pas mettre les deux guides
en ligne, mais placer le guide de sortie
avec plusieurs millimetres sous la coupe
de supprimer la piece.

ENSEMBLE DE L "ARBRE
INTERCHANGEABLE

Retirer I'arbre original, avec le verrouilla-
ge d arbre et desserrer I'écrou. Installer

I'arbre inter-changeable. Fixez [‘arbre a
nouveau!

CONSEILS D'UTILISATION

>> Avant de démarrer la machine,
vérifier la distance entre I'outil et la
table, ainsi que le guide. Vérifiez
tous les leviers et les boutons
d’ ‘ajustement qui sont serré.

>> Démarrer la machine en appuyant
sur le bouton vert 4 (voir image A).

>> Attention aux rebonds de matériel!
Pour éviter que le matériel sorte
vers le haut, ajuster le rail de la
guide a la hauteur de la piece +
max. Smm.

5. MAINTENA

| ATTENTION

Avant de commencer tout travail de répa

ration couper [‘ali-mentation électriqus
de la machine !

>> Inspection visuelle de la
machine, des pieces de la machine,
le cable d‘allmentat|on des outils
de coupe pour les dommages

Nettoyer la machine régulierement apres
chaque opération! Nettoyez en particulier
la table, les faces des guides et le guide
d’ onglet

Ne pas nettoyez les copeaux de bois a

main mais plutét d'utiliser une brosse ap-
proprié et / ou a air comprimé.

Vérifiez réguliérement:

Boulons et les connexions desserrés?
Fonctionne de interrupteur ON/ OFF?

Les composants de sécurité sont en bon
état?

Les outils sont affités?

Lubrification:

Pour protéger la table contre la corrosion
par l‘application de ['huile Iégere régulie-
rement.

Ajouter un peu de graisse dans les rails du
chariot.

Vérifiez chaque mois I'état de la courroie
en V. Vérifiez les fissures ou les domma-
ges.

Eviter la courroie en V et les poulies de
étre sales ou grasses - ce qui pourrait pro-
voquer le glissement de la courroie lors du
fonctionnement.

Vous devez remplacer au moins une fois
par année la courroie en V.

6. DEPANNAC

Aucune défaillance ne se produit pendant
que la machine est utilisée correctement
et l'entre-tien est fait correctement. Si
le tuyau est bloqué avec des copeaux de
bois, éteindre la ma-chine avant de résou-
dre la panne. Si une piece est bloquée,
éteignez immédiatement la ma-chine!
Une lame émoussée provogue souvent le
moteur électrique a surchauffer. Si la ma-
chine vibre de maniere excessive, verlﬁez
sa configuration et I‘assemblage éven-
tuellement la fixation et [‘équilibre des
outils utilisés aussi.

Défaut: )
La machine ne démarre pas

Cause possible et solution:

1. Le fusible a sauté ou la protection ther-
mique.

Remplacez le fusible et / ou réarmement
du protecteur thermique.

2. Cable endommagé - remplacez-le.

3. Micro interrupteur active- Vérifier si la
porte d'accés pour changer la courroie est
correc-tement fermée.

Défaut:

Surcharge fréqguemment.

1. Céble de rallonge, céble d‘alimentation
n‘est pas adéquat. - Remplacer!

2. La vitesse d'avancement trop rapide
pour le matériel - Réduire la vitesse d‘ali-
mentation, ajuster les performances la vi-
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tesse de la machine.

3. Fraise émoussée - Remplacez les lames
de la fraise, utilisez uniquement des la-
mes affités.

4. Pour les moteurs 400V: Les phases
peuvent étre modifiées ou le moteur ne
regoit pas le pouvoir par une phase. - Que
un électricien vérifier la fiche, la prise et
le cable

Défaut: La fraise n‘atteint pas a pleine vi-
tesse.

1. Insuffisante alimentation / énergétique
source oscillante

- Contactez votre distributeur d‘électricité
2. Cable de rallonge trop longue / mm 2
trop petit

- Laissez vérifiée et réglée par un électri-
cien qualifié.

Défaut: Les coupes ne sont pas satisfai-
sants

1. Les lames émoussées - Remplacez les
lames

2. La saleté, la gomme, la résine sur le
bord de la lame - Nettoyer, supprimer.

3. Combinaison incorrecte de la vitesse
d’avance, la lame et vitesse de |'arbre.

Défaut: La machine vibre

1. Dommages sur les lames - Remplacer
I2 La machine est sur une surface irrégu-
iere

La base doit étre fermement a niveau, en
sol dure, sans vibrations. Fixez la machine
au sol pour réduire les vibrations.

3. Courroie en V défectueuse - Remplacer
4. Mal tendue courroie en V - tensioner
correctement (pas trop, et pas lache)

5. Poulie plié / endommageé - peut se pro-
duire si la courroie est trop serrée - Rem-
placer la poulie.

Défaut: L'arbre ne s’éléve pas librement.
Sciure ou de saleté sur mécanisme de le-
vage -

Nettoyer le mécanisme de levage.

Défaut: Le bord se esquille dans les cou-
pes transversales

1. Technique de coupe - faire la coupe
transversale premiere, puis finir avec la
coupe dans le sens des fibres + aide le
finale de coupe avec des blocs de copeaux
de bois.

Défaut: Zones inégales sur le bord de la
piece.

1. Pression variable apphquee par I'opéra-
teur sur la piéce pendant I'usinage - faire
passer avec une pression constante, ré-
gler les guides correctement.

Défaut: La profondeur de coupe n'est pas

uniforme.

1. Mauvais alignhement du guide - aligner
le guide de sortie.

2. Pression latérale sur la piéce n'est pas
uniforme

- Passez la piece avec une pression
constante contre le guide.

Probleme: Brilures dans la piece.

1. Couper trop profond pour une passe -
en particulier pour les bois durs, faire des
coupes lé-geres et d'atteindre la profon-
deur désirée avec de multiples passes. Ne
forcez pas le travail, alimenter un peu plus
lentement et regullerement
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7 GARANTIE ET SERVICE

S'il vous plait voir notre section dépannage pour la solution initiale de problemes. N'hési-
tez pas a contacter votre revendeur ou notre service a la clientele HOLZMANN.

Les réclamations de garantie fondées sur son contrat d‘achat avec votre revendeur Holz-
mann, y compris leurs droits Iégaux ne sont pas affectées par cette déclaration de garan-
tie.

CONDITIONS DE GARANTIE (applicable a partir le 9 Mars 2011)

HOLZMANN-MASCHINEN donne la garantie conformément aux conditions suivantes:

A) La garantie couvre les défauts de fabrication dans I'outil / machine sans frais pour

I'utilisateur, a condition que on peut vérifier positivement I'échec a été causé par des dé-

fauts dans les matériaux ou de fabrication.

B) La période de garantie est de 12 mois, qui est réduit a 6 mois pour les outils / ma-

chines qui ont une utilisation industrielle. La période de garantie commence a partir du

moment on acquiert un nouvel outil / machine pour ['utilisateur final. La date de début

elst la date de réception livraison originale ou de la facture en cas d'enlévement par le

client.

O S'il vous plait présenter votre demande de garantie a votre revendeur ou vous avez

acheté 'outil / machine HOLZMANN avec les informations suivantes:

>> Facture de vente originale et / ou regu de livraison.

g>f Formulaire de Service (voir la section du manuel) rempli, avec un rapport clair sur les
efauts.

>> Pour commander des pieces: une copie de la vue éclatée respective des parties vous

avez besoin, marqué clairement et sans ambiguité.

D) La procedure et le lieu de garantie d'exécution est déterminé a la discrétion de

Holzmann, et selon le revendeur HOLZMANN. Si aucun des services techniques agrées,

ne peut realiser in situe l'intervention, le lieu d'exécution est principalement le Service

Center HOLZMANN a Haslach, en Autriche.

Les frais de transport pour les expéditions vers et a partir de notre centre de service ne

sont pas inclus dans cette garantie.

E) La garantie ne comprend pas les éléments suivants:

- Pieces d'utilisation / d'usure comme les courroies, les outils fournis, etc., sauf que un

dom-mage initial que doit étre réclamé immédiatement apres receptlon et vérification de

la machine.

- Défauts dans I'outil / machine causé par la violation des instructions, un montage in-

correct, alimentation insuffisante, utilisation impropre, toute altération des conditions

enwronnementales les conditions de fonctionnement inadéquat, surcharge ou manque

d'entretien ou de mamtenance

- Les dommages causés par les manipulations, modifications, ajouts faits a la machine.

- Défauts causés par [l'utilisation d‘accessoires, de composants ou de pieces de rechange

qui ne sont pas pieces originales Holzmann.

- De légers écarts ou des changements mineurs dans 'apparition de I'outil / machine, qui

n‘affectent pas la fonctionnalité de la qualité spécifiée ou la valeur de celui-ci.

- Défauts résultant de [‘utilisation commerciale des outils / machines - basé sur sa

construction et son puissance - ne sont pas congues et construites pour étre utilisé pour

de charge continu industriel / commercial.

- Les réclamations autres que le droit de corriger les défauts de I’'outil nommé dans ces

conditions de garantie ne sont pas couverts par notre garantie.

- Cette garantie est volontaire. Par conséquent, les services fournis par la garantie n‘étend

pas ou renouvelle la période de garantie de ['outil ou de la piece remplace.

DISPONIBILITE DU SERVICE ET DE PIECES DETACHEES

Apres I'expiration de la garantie, les services techniques peuvent effectuer des travaux
d'entretien et les réparations nécessaires.

Nous restons également a votre service, avec les pieces de rechange et / ou le service de
la machine. Envoyez-nous votre demande de budget pour les pieces détachées / service
de réparation , en présentant le Formulaire de Service disponible dans la section finale de
ce manuel et I‘envoyer a:

E-mail: service@holzmann-maschinen.at ou

Faxa'| +43 116 61 7248 6



1. SEGURIDAD

LEA EL MANUAL

Lea y entienda el manual de instrucciones y las etiquetas colo-
cadas a la maquina. Aprenda las aplicaciones y limitaciones de
la maquina, asi como los peligros potenciales especificos de la
misma.

EVITAR LAS SITUACIONES PELIGROSAS

iMantenga el area de trabajo y el suelo limpio y libre de aceite y

otros materiales!

ngsegurar gue el area de trabajo esta suficientemente ilumina-
al

iNo utilice la maquina en el exterior!

El uso de la maquina esta prohibido si se encuentra cansado, si

no esta concentrado, y si estd bajo la influencia de medicamen-

tos, alcohol y otras drogas. Reduzca las fuentes de distraccion

en la zona de trabajo. ATENCION: iLa rutina lleva a una atencidn

insuficiente!

OPERARIO

La maquina solo puede ser utilizada por personal capacitado y
mayor de edad.

iPersonas no autorizadas, especialmente los nifios, se deben
mantener alejados de la maquinal!

ESTIMENTA

Cuando trabaje con la maquina no lleve ropa suelta, el pelo largo
suelto o joyas tales como collares etc.

Los objetos sueltos pueden engancharse a las partes moviles de
la maquina y causar serios dafos.

EQUIPO DE SEGURIDAD

Use ropa y dispositivos de seguridad adecuados cuando trabaje
con la maquina (gafas de seguridad, protectores de oidos)!

PELIGRO POR EL POLVO DE MADERA

Nunca use la maquina sin una conexién adecuada a un sistema
de aspiracién. Cuando se trabaja con materiales tratados, ade-
mas, lleve una mascarilla de respiracion.

El polvo de madera puede contener ingredientes quimicos toxi-
cos y dafar su sistema respiratorio.

ONEXION ELECTRICA

i

Asegurese que la corriente de alimentacién cumple con los re-
quisitos del motor - ver la placa de especificaciones.

Los controles eléctricos y la instalacidon eléctrica de la maquina
sOlo pueden ser realizados por un electricista cualificado.

iNO toque las piezas conductoras de electricidad de la maqui-
na!

DESCONECTAR DE LA FUENTE DE ALIMENTACION

Antes de cualquier operacion de limpieza, control, mantenimien-
to o cambio de herramientas, apague la maquina y desconectela
de la fuente de alimentacion con el fin de evitar un arranque
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accidental de la maquina.

NUNCA FUERCE LA MAQUINA

Hara mejor el trabajo si se utiliza en su tasa de produccion a la
cual fue disenada.

Forzar la maquina reduce su vida util, puede provocar defectos
en la maquina y supone un riesgo de seguridad.

NO PIERDA EL EQUILIBRIO

Mantener el equilibrio y la posicién en todo momento.

ASEGURAR LAS PIEZAS PEQUENAS

Al procesar piezas de trabajo pequefias, fijarlas con un disposi-
tivo adecuado como una mordaza, un prensor, para evitar acci-
dentes.

No fijar o alimentar piezas de trabajo pequefias a mano.
Mantenga sus manos lejos de la zona peligrosa, siempre guiar la
pieza o herramienta con seguridad.

MANTENER LAS HERRAMIENTAS EN BUEN ESTADO

Aseglrese de mantener sus herramientas de trabajo siempre
afiladas y en las mejores condiciones de trabajo.

Herramientas defectuosas o no afiladas representan un riesgo
para la seguridad.

MANTENER LAS PROTECCIONES DE SEGURIDAD,
LOS COMPONENTES Y SENALES

ESPANOL

Asegurese que todas las protecciones y dispositivos de seguridad
de su equipo funcionan en buenas condiciones. Las protecciones
de seguridad dafiadas deberan ser reparadas antes de usar la
maquina de nuevo.

Comprobar el funcionamiento de los componentes de seguridad
de la maquina como el interruptor de emergencia y disyuntores
regularmente.

Los componentes de seguridad defectuosos tienen que ser re-
emplazados de inmediato.

Compruebe el estado de las senales de seguridad y las placas de
Iopetl;?dén en su maquina. Reemplazar los que falten o si no son
egibles.

NUNCA DEJE DESATENDIDA LA MAQUINA DURANTE EL USO

Antes de dejar la maquina, apaguela y espere hasta que el mo-
tor y todas las piezas giratorias se paran.

RETIRAR TODAS LAS HERRAMIENTAS QUE NO USA

Acostimbrese de comprobar que no haya herramientas, llaves,
etc. en la maquina/herramienta antes de arrancar la maquina.
Retire todos los accesorios y herramientas de la maquina antes
de encenderla.
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REGLAS DE SEGURIDAD ESPECIFICAS DE LA TUPI

Cuando se instala una nueva cuchilla,
mantenga el segmento no utilizado de
la fresa por debajo de la mesa.

Ajuste las guias lo mas cerca posible
a la cuchilla.

Después de instalar una nueva cuchilla,
siempre gire el eje - con la maquina des-
enchufada - a mano para comprobar que
la cuchilla se mueve libremente y no toca
ninguna pieza de la maquina.

Asegurese siempre de que la cuchilla, la
guia, la altura del eje y la inclinacién y 'to-
dos los componentes ajustables estan fijos
y bien apretados antes de la operacion.

No se olvide de desbloquear el eje
Ic:espues de instalar una nueva cuchi-
a.

Solo use fresas que estén certificadas y
cumplen con los requisitos técnicos de la
maquina en www.holzmann-maschinen.
at, como diametro max., diametro del eje
Y, espeC|aImente verificar si la fresa esta
disenada para las revoluciones del cabezal
de la tupi.

Siempre alimentar la pieza de traba-
jo a la fresa en direccion opuesta a la
rotacion de la fresa.

Sus manos no deben estar mas cerca
de 12 pulgadas (30 cm) a la fresa.
Nunca meta la mano directamente a tra-
vés o sobre la fresa. Nunca meta la mano
detras de la fresa para coger la pieza de
trabajo.

iTenga cuidado con los contragolpes
del material!

El peligro de contragolpes es mayor cuan-
do: la pieza de trabajo tiene nudos, aguje-
ros u objetos extrafos. Piezas deformadas
0 poco uniformes deben ser pasadas por
el cepillo antes del fresado o de perfilar
con la tupi.

iNunca fuerce una pieza de trabajo a tra-
vés de la tupi al sentir resistencia - alto
peligro de contragolpe! Deje que la fresa
haga el trabajo y reduzca la velocidad de
avance.

Mantenga las cuchillas afiladas uniforme-
mente. Fresas desafiladas o irregulares
aumentan drasticamente la probabilidad
de un contragolpe.

Nunca intente quitar demasiado ma-
terial en una sola pasada.

Podra disfrutar de mejores resultados de
trabajo y un mayor nivel de seguridad si
divide el trabajo en varias pasadas.

USO ADECUADO

La maquina esta disefiada para el perfila-
do y fresado directo de la madera con dife-
rentes fresas. El equipo no esta disehado
para moldear lo largo de piezas curvas.

El lugar de trabajo debe tener:

Condiciones de iluminacién adecuadas
para evitar sombras o la fatiga visual.
iAcceso a un sistema de aspiracion ade-
cuado!

iUn suelo limpio, nivelado, resistente a las
vibraciones!

Suficiente espacio alrededor de la maqui-
na para el manejo y alimentacién del ma-
terial.

Un circuito de suministro eléctrico ade-
cuado, compatible.

Humedad: max. 90% para max. 25° C
max. 70% para max. 40° C

La maquina no esta disefiada para uso al
aire libre.

La maquina no esta disefada para funcio-
nar en condiciones explosivas.

RIESGOS RESIDUALES

El trabajo con una tupi siempre contiene
un cierto riesgo el cual no puede ser elimi-
nado por completo. Esta es una lista breve
indicando algunos de los riesgos residua-
les mas peligrosos:

Riesgo de lesiones por contragolpe de la
pieza de madera durante las operaciones
de fresado.

Riesgo de lesiones por fresas en rotacion.
Riesgo de lesiones por contacto con com-
ponentes eléctricos con corriente eléctri-
ca.

Estos riesgos pueden ser minimizados si
todas las normas de seguridad se aplican,
la maquina cuenta con los servicios y el
mantenimiento adecuado y el equipo es
operado por personal capacitado.

USO INDEBIDO DE LA MAQUINA

Cualquier uso que no cumpla con las nor-
mas de seguridad, los requisitos del lu-
gar de trabajo, normas de mantenimiento
o reglas de funcionamiento descritas en
este manual.

HOLZMANN Maschinen no se hace res-
ponsable de ningun dafio en la maquina
y dafios personales que es consecuencia
directa o indirecta del uso inadecuado de
la maquina.

www.holzmann-maschinen.at



2. ESPECIFICACIO
TECNICAS

La FS160L es una tupi de calidad para el
usuario particular.

COMPONENTES (Abb. A)

Guia de salida de alimentacion
Puerta del compartimiento del motor
Bloqueo del carro

Interruptor ON/OFF /

Parada de emergencia

Bloqueo de rotacién del eje

. Volante de ajuste de la altura del eje
Guia de alimentacion

Perno de fijacion de la guia

DATOS TECNICOS

Potencia del motor S1/S6 1.5kW/2.1kW

DNV AW

Voltaje 230V ou 400V
Diametro del eje 30mm
Recorrido vertical del eje 110mm
Velocidades 1400/4000/
6000/9000 rpm
@ de la apertura de la mesa 170mm
max. @ de herramientas
debajo de la mesa 144mm
encima de la mesa 160mm
Altura max. de la herramienta 105mm
@ de la boca de aspiracion 100mm
dimensiones de la mesa 600x400mm
altura de la mesa 870mm

dim. de la mesa de trabajo 1000x220mm
peso netto 93kg

3. MONTAJE

La maquina se envia parcialmente des-
montada.

Al desembalar la maquina, compruebe:
danos de transporte

Por favor, informe de los dafos de trans-
porte inmediatamente a la empresa de
transporte que entrega la maquina, po-
niendo una reclamacion de transporte.
Los dafos ocultos de transporte deberan
ser comunicados inmediatamente des-
pués de descubrirlos, pero como maximo
48 horas después de Ia entrega de la ma-
quina.

Al desembalar compruebe el contenido de
la entrega:

Espaciadores: 18 unidades

Anillos de la mesa: 2 unidades

Cubierta de proteccion completa: 1 uni-

dad

Husillo intercambiable de 12mm: 1 uni-
dad

Carro: 1 unidad

Cuerpo de la maquina: 1 unidad

TRANSPORTE / DESCARGA

DE LA MAQUINA

Durante el transporte o la el manejo la
maquina, tener mucho cuidado y dejar
que esta actividad sea realizada por per-
sonal cualificado, especialmente capacita-
do para este tlpo de actividad.

Mientras la maquina esta siendo cargada
o descargada, asegurese de que ninguna
persona u obJeto seria aplastado por la
maquina.

iNo entrar en el area debajo de la maqui-
na levantada por una grua o una carretilla
elevadoral!

Mire la imagen B:
La maquina o partes de la misma sélo
pueden ser levantadas por medio de un
dispositivo de elevacion autorizado, con
capacidad de carga verificada.
Prepare una carretilla elevadora (D) o una
carretilla manual (F) con capacidad de
carga suficiente,
- ponga las horquillas (G) por deba-
jo de la maquina, como se muestra en la
imagen.
En caso de utilizar una grua (E) o un equi-
po elevador similar, proceda de la siguien-
te manera:
- preparar cuatro correas de elevacién (H)
o cables de acero por lo menos 2 m de lar-
go con capacidad de carga suficiente,
- fijar las correas en el gancho de la grua
con la capacidad requerida,
- coloque el otro extremo de las correas
en las barras de elevacion puestas bajo
la maquina (las barras no son parte de la
entrega),
- despues de levantar un poco la maquina,
comprobar la estabilidad de la maquina
colgando de las correas,

levantar la maquina con cuidado 'y len-
tamente y luego moverlo sin ningun tipo
de movimiento brusco hasta el lugar se-
leccionado.

CONEXION AL SISTEMA

DE ASPIRACION

Mire la imagen C:

iTrabajar con la maquina sélo con el siste-
ma de aspiracion conectado y funcionan-
do!

Para el buen funcionamiento de la maqui-

na, es necesario un equipo de aspiracion
con una capacidad de succion minima de
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570m3/hora y la velocidad minima del
aire en las tuberlas igual a 20m/sec para
partlculas secas, Yy 790m3/hora y veloci-
dad minima del aire en las tuberias igual a
28m/sec para particulas humedas.
iEncienda la maquina y el aspirador al
mismo tiempo!

Use tubos flexibles de aspiracién con un
diametro igual a 100mm. El tubo de as-
piracién se conecta a la toma de aspira-
cion cuya ubicacidon en la maquina es la
siguiente:

Para la maquina de fresado, el tubo de as-
piracion se coloca en la salida de la cubier-
ta de la tupi, que también forma el conec-
tor de aspiracién (A). El diametro del tubo
es de 100mm.

CONEXION ELECTRICA

Los cables de alimentacion dafiados de-
ben ser reemplazados por un especialista
competente inmediatamente.

iEl funcionamiento con cables dafiados es
peligroso para la vida y por lo tanto esta
prohibido!

Antes de poner la maquina en funciona-
miento asegulrese de que el voltaje y la
frecuencia especificada en la placa de la
maquina se ajustan a los valores de la red
a la que esta conectada.

La proteccidn contra sobretensiones debe
ser proporcionada por el usuario final.
Antes de ajustes y cambio de herramien-
tas y antes de cualquier trabajo de ajuste
y mantenimiento, siempre apague el in-
terruptor y desenchufe el cable del sumi-
nistro.

Este equipo debe estar conectado a tierra.
Revisar y asegurarse de que la toma de
corriente de su lugar de trabajo esta co-
nectada a tierra.

Si usted no tiene los conocimientos espe-
cificos y experiencia, deje que la conexién
eléctrica sea revisada por un electricista
cualificado.

ATENCION

Apague la maquina con el botén rojo del

interruptor principal y espere hasta que el
cabezal se detenga por completo antes de
realizar cualquier ajuste o montaje.

Para algunos ajustes ademas es necesario
desenchufar la maquina para evitar el peli-
gro de que la maquina se ponga en marcha
sin intencion.

AJUSTE DE LA ALTURA DEL EJE

Mire la imagen D:

Ajuste la altura del eje mediante el volan-
te situado en la parte posterior derecha de
la base y fijarlo con el tornillo de fijacion.
Una vuelta completa es de 2mm.

CAMBIO DE VELOCIDAD DEL EJE

Mire la imagen E:

Para cambiar la velocidad del eje, afloje la
palanca de bloqueo (A) y gire el conjunto
del motor hacia el eje. Cambiar la posi-
cion de la correa a la velocidad deseada y
apretar el perno (B) de nuevo.

INSTALACION DE HERRAMIENTAS
DE FRESADO

Mire la imagen F:

Soélo use herramientas de fresado que se
han disefiado para alimentacién manual
y se puede sujetar con firmeza y seguri-

dad. Solamente herramientas conformes
a EN847-1: 2005 y marcadas deben usar-
se.

Antes de montar la herramienta (A) ase-
gurese que los espaciadores (E) estan lim-
pios y sin dafios. Asegurese de que la for-
ma de fijacidn es correcta. La herramienta
de fresado se fija y se sujeta por un perno
(C), a través del anillo del eje (D) y espa-
ciadores (E) en el eje de la tupil.

Ajuste el agujero en la mesa de acuerdo
al diametro de la fresa (A) mediante los
anillos de la mesa (B).

Al instalar las herramientas de fresado, la
cubierta de proteccidon debe estar abierta.

Afloje los dos pernos de bloqueo para abrir
la cubierta. Después de la instalacion, cie-
rre la cubierta y bloquear a través de los
pernos de bloqueo.

Advertencia: Siempre cierre la cubierta
de proteccion y bloquear de forma segura
después de que las herramientas se hayan
instalado.
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iSiempre instale las herramientas de corte
tan bajo como sea posible!

Acostumbrese a comprobar inmediata-
mente después de la instalacién de las he-
rramientas el giro libre de la fresa. Girela
con la mano, no debe tocar la guia o la
cubierta en ningun momento.

AJUSTE DE LA GUIA

La guia es un sistema de ajuste de dos
piezas.

Cada parte de la guia es independiente-
mente ajustadle para compensar el corte
de diferentes espesores y aplicaciones es-
peciales de fresado.

Si elimina todo el borde de una pieza no
debe colocar las dos guias en linea, sino
colocar la guia de salida con tantos mili-
metros mas adelante de la fresa que va a
eliminar de la pieza.

MONTAJE DEL EJE INTERCAMBIABLE

Quitar el eje original por la fijacion del eje
y aflojando la tuerca del eje. Instale el eje
intercambiable. iFije el eje otra vez!

CONSEJOS PARA EL USO

>> Antes de de encender la maquina,
compruebe la distancia entre la
herramienta y la mesa, asi como a
la guia. Revise todas las palancas y
botones de ajuste que estén bien
apretados.

>> Encender la maquina pulsando el
botdn verde 4 (ver imagen A).

>> iTenga cuidado con los
contragolpes del material! Para
evitar que el material se salga
hacia arriba, debe ajustar el riel
de la guia a 'la altura de la pieza +
max. 5mm.

ATENCION

iDesconecte la maquina antes de cual
quier trabajo de mantenimiento y/o d
limpieza! iDesconecte la maquina de I3
toma de corriente principal!

>> Control visual de la maquina,
piezas de la maquina, el cable de
alimentacioén, las herramientas de
corte por cuanU|er dano.

Limpie la maquina con regularidad des-
pués de cada operacion! Limpie especial-

mente la mesa, las caras de las guias y el
transportador de angulos.

No limpiar las virutas de madera, etc. a
mano, sino mas bien utilizar un cepillo
adecuado y/0 aire comprimido.

Compruebe con regularidad:

¢Pernos y conexiones aflojados?

¢ Funciona el interruptor On/Off?

¢Los componentes de seguridad estan en
buenas condiciones?

¢Las herramientas estan afiladas?

Lubricacion:

Proteger a la mesa contra la corrosion
aplicando regularmente aceite ligero.
Afadir un poco de grasa en las vias del
carro

Compruebe todos los meses el estado de
la correa-V. Revise si hay grietas o dafos.
Evitar que la correa-V y las poleas se en-
sucien o tengan grasa - esto podria causar
resbalones de la correa durante la opera-
cion.

Usted debe reemplazar al menos una vez
al afo la correa-V.

6. SOLUCION

PROBLEMA

iAntes de comenzar a trabajar en la elimi-
nacion de defectos, desconecte la maqui-
na de la fuente de alimentacioni

Problgma_l:
La maquina no se pone en marcha

Posible causa y solucion: )

1. Fusible fundido o protector térmico dis-
parado.

Reemplace el fusible y/o restablezca el
protector térmico.

2. Cable de alimentacion dafiado - cam-
bielo.

3. Micro interruptor activo - Compruebe
si la puerta de acceso para cambiar la co-
rrea

esta cerrada correctamente.

Problema:

Sobrecarga con frecuencia.

1. Cable de extension, cable de alimenta-
cién de suministro no adecuada. - iSusti-
tuir!

2. Velocidad de avance demasiado rapida
para el material - Reducir la velocidad de
avance, ajuste la velocidad al rendimiento
de la maquina.

3. Cabezal de corte desafilado - Sustituir
las cuchillas de la fresa, utilice sélo cuchi-
llas afiladas.
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4. Para 400V Motores: Fases pueden estar
cambiados o el motor no recibe potencia
a través de una fase. - Que un electricista
profesional revise el enchufe, toma de co-
rriente y cable.

Problema: La fresa no llega a la maxima
velocidad.

1. Alimentacidon inadecuada / fuente de
energia oscilante

- Comuniquese con su proveedor de ener-
gia eléctrica

2. Cable de extensiéon demasiado largo /
demasiado pequefio mm?2

- Deje que lo revise y lo solucione un elec-
tricista cualificado.

Problema: Los cortes no son satisfacto-
rios

1. Cuchillas desafiladas - Cambie las cu-
chillas

2. Suciedad, goma, resina en el borde de
la cuchilla — Limpiar, eliminar.

3. Combinacidn incorrecta de velocidad de
avance, de cuchilla y velocidad del eje.

Problema: La maquina vibra

1. Dafos en las cuchillas - Sustituir

2. La maquina se encuentra sobre una su-
perficie irregular

La base debe estar firmemente a nivel, en
suelo duro, libre de vibraciones. Atornille
la maquina al suelo para reducir las vibra-
ciones.

3. Correa-V defectuosa - Sustituir

4. Correa-V mal tensada - tensionar co-
rrectamente (no demasiado, y no flojo)

5. Polea doblada / dafhada - Puede ocurrir
si la correa se tensa demasiado - Sustitu-
ya la polea.

Problema: El eje no se eleva libremente.
Serrin o suciedad en el mecanismo de ele-
vacion -

Limpiar el mecanismo de elevacion.

Problema: El borde se astilla en los cortes
transversales

1. Técnica de corte - Hacer el corte trans-
versal primero, luego terminar con el cor-
te en direccién de las fibras + ayudar el
final del corte con bloques de trozos de
madera.

Problema: Zonas desiguales en el borde
de la pieza.

1. Presion variable aplicada por el opera-
dor sobre la pieza durante el corte - Ha-
cer la pasada con una presion constante,
ajustar las guias correctamente.

Problema: La profundidad del corte no es
uniforme.
1. Alineacion incorrecta de la guia - ali-

near la guia de salida.

2. La presion lateral sobre la pieza no es
uniforme

- Pase la pieza con una presion constante
contra la guia.

Eroblema: Quemaduras en la pieza de tra-
ajo.

1. Corte demasiado profundo para una sola
pasada - Especialmente para maderas du-
ras, hacer cortes ligeros y alcanzar la pro-
fundidad deseada con varias pasadas. No
fuerce el trabajo, alimente un poco mas
lentamente y sin parar.
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7 GARANTIA Y SERVICIO

Por favor, consulte nuestra seccién de solucidn de problemas para la solucion inicial de

problemas No dude en ponerse en contacto con su distribuidor HOLZMANN o nuestro

servicio de atencién al cliente.

Las reclamaciones de garantia basadas en su contrato de compraventa con su distribuidor

I;olzmann incluyendo sus derechos legales, no se veran afectadas por esta declaracién
e garantia.

CONDICIONES DE GARANTIA (aplicable desde el 09 de marzo 2011)

HOLZMANN-MASCHINEN otorga garantia de acuerdo con las siguientes condiciones:

A) La garantia cubre cualquier defecto de fabricacién de la herramienta / maquina,
sin cargo alguno para el usuario, siempre que se puede verificar fehacientemente
que la averia fue causada por defecto de material o fabricacidn.

B) El plazo de garantia es de 12 meses, que se reduce a 6 meses para las
herramientas / maquinas que han tenido un uso industrial. El plazo de garantia
comienza desde el momento en que se adquiere la nueva herramienta / maquina
por el usuario final. La fecha de inicio es la fecha en el recibo de entrega original,
o la factura de compra en el caso de recogida por el cliente.

() Por favor, presente su reclamacién de garantia a su distribuidor HOLZMANN donde
adquirid la herramienta reclamada con la siguiente informacion:
>>  Factura original de venta y / o recibo de entrega.
>> Formulario de Servicio (ver en la seccion del manual) rellenado, con un

informe suficientemente claro sobre las deficiencias.

>>  Para pedir los repuestos: una copia del respectivo despiece con las piezas
de repuesto que necesita, marcadas clara e inequivocamente

D) El procedimiento de garantia y Iugar de cumplimiento se determina a discrecion
de Holzmann, y de acuerdo con el distribuidor HOLZMANN. Si no hay un contrato
de servicios adicional como el servicio realizado in situ, el lugar de cumplimiento
es principalmente el Centro de Servicio HOLZMANN en Haslach Austria.

Los gastos de transporte para envios hacia y desde nuestro centro de servicio no

estan incluidos en esta garantia.

E) La garantia no incluye los siguientes:

Las piezas de uso/desgaste como correas, herramientas suministradas, etc.,
con excepcion de dafnos iniciales que tiene que ser reclamados
inmediatamente después de recibir y comprobar inicialmente la maquina.

- Los defectos en la herramienta / maquina causados por el incumplimiento
de las instrucciones de uso, montaje incorrecto, alimentacion insuficiente,
mal uso, alteracion de las condiciones amblentales las condiciones
inadecuadas de operacion, sobrecarga o falta de servicio o mantenimiento.

- Danos y perjuicios causados por las manipulaciones realizadas, los cambios,
adiciones hechas a la maquina.

- Los defectos causados por el uso de accesorios, componentes o piezas de
recambio que no sean piezas originales HOLZMANN.

- Ligeras desviaciones o cambios leves en la apariencia de la herramienta/
maquina, que no afectan a la calidad especificada de su funcionalidad o el
valor de la misma.

- Defectos resultantes de un uso comercial de las herramientas/maquinas que

- basadas en su construccién y potencia - no se han disefiado y construido
para ser utilizadas para la carga continua industrial / comercial.

- Reclamaciones, distintas al derecho a la correccion de los fallos en la
herramienta denominada en estas condiciones de garantia, no estan
cubiertas por nuestra garantia.

Esta garantia es de caracter voluntario. Por lo tanto, los servicios proporcionados bajo

garantia no alargan o renuevan el periodo de garantla de la herramienta o la pieza sus-
tituida.
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DISPONIBILIDAD DE SERVICIOS & RECAMBIOS

Después de la expiracidén de la garantia, servicios técnicos de reparacion pueden llevar a
cabo los trabajos de mantenimiento y reparacidon necesarios.

Nosotros también quedamos a su servicio, con las piezas de repuesto y/o servicio de la
maquina. Mandenos su peticion de presupuesto para repuestos/servicios de reparacion,
preseptlando el Formulario de Servicio que se encuentra en la seccion final de este manual
y envielo:

por correo electrdnico a: service@holzmann-maschinen.at
por fax al +43 116 61 7248 6

www.holzmann-maschinen.at






No. | Code Description Beschreibung Qty | No. | Code Description Beschreibung Qty
1 TS2000 Underprop Nivellierfu3 4 2 TS2000 lower leg Maschinenabdeck 2
814 801
3 MX1607 Cover board Maschinenwand 2 4 screw M4x10 Schraube M4x10 4
Washer4 Beilagscheibe4 4 Hex Nut M4 6-kanrmutter M4
7 Hex Nut M6 6-kantM6 8 Washer 6 Beilagscheibe 6 8
9 hex bolt M6x16 6-kantbolzen M6x16 8 10 MX1613 protective cover Wartungstire 1
11 MX1612 Door knob Tarknauf 12 12 Screw M4x30 Schraube M4x30 2
13 Washer 4 Beilagscheibe4 2 14 Interlock switch Ausschalter 1
15 Hex Nut M4 Sechskantmutter 2 16 Hex Nut M6 6-Kantmutter M6 8
17 Washer6 Beilagscheibe6 8 18 TS2000 Linking plate 4
806
19 Screw M6X16 Schraube M6x16 8 20 Hex bolt M6x12 6-kantschraube M6x12 | 4
21 Scew M6x16 Schraube M6x16 2 22 Washer 6 Beilagscheibe 6 2
23 Switch Assembly Schalter/Stecker 1 24 Screw M6x15 Schraube M6x16 4
25 Washer6 Beilagscheibe 6 8 26 MX1604 faceplate Verkleidung 1
27 large washer6 Beilagscheibe6 8 28 hex nut M6 6-Kantmutter M6 4
29 MX1608 Bush Gewindehilse 1 30 MX1601 hex nut 6-Kantmutter 1
31 Screw M8x25 Schraube M8x25 32 32 large washer 8 Beilagscheibe 8 1
33 MX1610 moulder assembly Fraseinheit 34 Hex Nut M8 Sechskantmutter M8 4
35 springwasher8 Federscheibe8 1 36 washer 8 Beilagscheibe 8 4
37 screw M8x25 Schraube M8x25 1 38 washer 8 Beilagscheibe 8 4
39 MX1606 Box Assembly Maschinenrahmen 1 40 screw M8x12 Schraube M8x12 2
41 Washer8 Beilagscheibe8 2 42 MX1601 table Tisch
43 Screw M8x30 Schraube M8x30 4 44 hex nut M8 6-kantmutter M8 4
45 Dentiform washer8 | Sicherungsscheibe8 4 46 large washer 8 Beilagscheibe 8
47 square neck bolt Vierkantschraube 4 48 MX1605 sliding table ass. Schiebetisch 1
M8x16 M8x16
49 MX1603 moulder fence ass. Frashaube komplett 1 50 Washer 8 Beilagscheibe 8 2
51 hex flange nut M8 Flanschmutter M8 2 52 Hex Nut M8 6-kantmutter M8 2
53 MX1611 Locking shaft Festziehgew.stange 2 54 MX161016 locking handle Fixiergriff 2
55 spring pin 3x16 Spannstift 3x16 2 56 M1605 bush Hilse 1
57 Hex nut M5 6-Kantschraube M5 4 58 Washer 8 Beilagscheibe 8 4
59 MX160608 Window plate Abdeckplatte 1 60 screw M5x12 Schraube M5x12 4
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No. | Code Description Beschreibung Qty | No. | Code Description Beschreibung Qty
1 screw M6x16 Schraube M6x16 1 2 MX161007 | circular washer Rundscheibe 1
3 MX161007 | driven pulley Spindelriemenscheibe 1 4 C-Ring 947 C-Ring @47 1
5 Bearing 6204 Lager 6204 1 6 hex bolt M5x12 6-kantschraube M5x12 | 3
7 Washer 5 Beilagscheibe 5 3 8 MX161010 | nut bush Mutternhilse 1
9 Screw M6x14 Schraube M6x14 3 10 Washer 6 Beilagscheibe 6 2
11 MX161014 | angle plate Winkelblech 1 12 MX161015 | plate Platte 1
13 Flachriemen Flachriemen 14 screw M6x16 Schraube M6x16 1
15 K4390617 | Large Washer Beilagscheibe 1 16 | MX161008 | motor pulley Motorriemenscheibe 1
17 MX161016 | Locking handle Fixierhebel 1 18 spring pin 3x16 Spannbolzen 3x16 1
19 MX161021 | Locking bolt Klemmbolzen 1 20 large washer 8 Beilagscheibe 8 1
21 MX161027 | handle coat Griffiberzug 1 22 Hex Bolt M8x16 6-kantschraube M8x12 | 4
23 Washer 8 Beilagscheibe 8 4 24 | MX11022 space bush Abstandshilse 4
25 MX161020 | rotation plate Schwenplatte 1 26 C-Ring @19 C-Ring @19 1
27 Key 6x25 Motorstift 6x25 1 28 MX161006 | motor Motor 1
29 'I7'§§00 hand grip Handknauf 1 30 MX161012 | locking pole Arretierstange 1
31 C-Ring 6 C-Ring 6 1 32 MX161004 | spring clip Federklemme 1
33 MX161003 | Motor rack Fihrungshiilse 1 34 Bearing 6005 Lager 6005 1
35 Screw M6x60 Schraube M6x60 1 36 handle bush Griff

37 Washer 6 Beilagscheibe 6 1 38 hex nut M6 6-kantmutter M6 1
39 K41923 hand wheel Handrad 1 40 MX161025 | rotation pole Stange 1
41 MX161026 | gear shaft Getriebewelle 1 42 C-Ring @18 C-Ring @18 1
43 hex bolt M6x16 6-kantschraube M6x16 1 44 large washer6 Beilagscheibe 6 1
45 MX161005 | gear shaft Getriebewelle 1 46 C-Ring 918 C-Ring 918 1
47 screw M6x45 Schraube M6x45 2 48 MX161023 | gear bush Gewindebuchse 1
49 bearing Lager 1 50 hex locking 6-kant Sicherung 1
51 MX161023 | gear bush Gewindehlilse 1 52 bearing Lager 1
53 hex locking nut M10 a—fgnt Sicherungsmutter | 1 54 | MX161024 | gear box Getriebegehause 1
55 set screw M6x12 Wurmschraube M6x12 1 56 spring pin 3x20 Spannbolzen 3x20 1
57 MX161016 | locking handle Fixierhebel 1 58 MX151009 | locking pole Arretierstange 1
59 MX1018 locking block Fixiereinheit 1 60 MX161002 | oriented stand Spindelgehause 1
61 Key 5x30 Stiftschltssel 5x30 1 62 MX161001 | spindle Frasspindel 1
63 MX161002 | fan cap Abschlusskappe 1

www.holzmann-maschinen.at
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No. | Code Description Beschreibung Qty | No. | Code Description Beschreibung Qty
1 MX160324 Adjusting wheel Einstellknauf 2 MX160316 | exhaustion socket | Frashaube 1
3 MX160321 guide rack Fihrungswange 2 4 MX160320 | T-shaped bolt Anschlagspanner 1
5 screw M6x10 Schraube M6x10 MX160323 | metal plate Zwischenplattchen 2
7 hex bolt M5x12 6-kantschraube M5x12 4 MX160313 | rhombic handgrip Sterngriff 3
9 screw M4x12 schrauben M4x12 16 10 MX160309 | T-shaped rail T-Nuten Fihrung 2
11 MX160318 horiz. wood board Frasanschlag Holz 2 12 MX160315 | turing rack Haubenabdeckung 1
13 MX160318 lockingsheet metal Spannfederhalter 2 14 MX160309 | spring Feder 1
15 Washer 8 Beilagscheibe 8 2 16 MX160317 | Rhombic handgrip | Sterngriff 2
17 MX160301 Saucer Klemmscheibe 2 18 MX160307 | wood board Niederhalter Holz 1
19 MX160312 M-shaped plate M-Form Blechhalterung 1 20 screw M4x16 Schraube M4x16 2
21 hex bolt M5x12 6-kantschraube M5x12 1 22 Washer 5 Beilagscheibe 5 1
23 MX160310 hexangular leader 6-kant Fihrungsstange 1 24 bolt M8x10 Abdeckkappe M8x10
25 MX160310 square leader assy Vierkantflihrung 1 26 MX160306 | Capstan T-Halterung 1
27 screw M4x6 Schraube M4x6 2 28 washer 4 Beilagscheibe 4 2
29 screw M4x6 Schraube M4x6 1 30 MX160302 | standpipe Vierkanthalterung 1
31 MX160304 spring prot. board Rickschlagschutz 1 32 MX160311 | locking patch Klemmplatte 2
33 MX160301 rhombic handgrip Sterngriff 1 34 MX160322 | locking knob Sterngriff 2
35 set screw M8x10 Stellschraube M8x10 2
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No. | Code Description Beschreibung Qty | No. | Code Description Beschreibung Qty
1 hex nut M6 6-kantmutter M6 1 TS2000741 | pin pole Steckerstift 1
3 TS2000735 | spring Feder 1 4 TS2000734 | locking pole Arretierbolzen 1
TS2000742 | pole bush Bolzenhilse 1 TS2000720 | locking handle Fixierknauf 1
7 spring pin 3x16 Spannstift 3x16 1 hex nut M8 6-kantmutter 1
9 dentiform washer 8 Sicherungsscheibe 8 2 10 large washer 8 Rundscheibe 8 2
11 TS2000728 | eccentric pole Exzenterstange 2 12 | K4190117 | trolley Fihrungsrad 4
13 C-Ring @10 C-Ring @10 4 14 | TS2000714 | table support Tischtrager 1
15 hex thin nut M12 6-kantmutter M12 2 16 | TS2000737 | homocentric pole Radachsenstange 2
17 hex thin nut M8 6-kantmutter M8 2 18 screw M6x16 Schraube M6x16 2
19 TS2000511 | nylon bush Kunsstoffhilse 2 20 screw M4x10 Schraube M4x10 4
21 TS2000510 | guide rail insert Abdeckung 2 22 | TS2000613 | square nut vierkantmutter 1
23 TS2000612 | stopping plate Stopperplatte 24 hex nut M6 6-kantmutter M6 1
25 large washer 6 Beilagscheibe 6 1 26 hex bolt M6x20 6-kantmutter M6x20 1
27 TS2000614 | handle assembly Sternknauf 1 28 screw M4x10 Schraube M4x10 2
29 TS2000513 | fence insert Endkappe Anschlag 1 30 | TS2000514 | T-shaped bolt T-Stab 1
31 TS2000513 | stopping bolt Stoppbolzen 1 32 | TS2000514 | locking plate Anschlag 1
33 Washer 5 Beilagscheibe 5 1 34 | TS2000517 | small handle Fixierhebel 1
35 Washer 6 Beilagscheibe 6 36 locking hex nut M6 | Sicherungsmutter M6 | 1
37 TS2000505 | fence Gehrungsanschlag 1 38 | TS2000506 | fence insert Endkappe Anschlag 1
39 TS2000509 | guide rail Schiebetisch 1 40 screw M6x70 Schraube M6x70 1
41 screw M6x50 Schraube M6x50 1 42 screw M4x12 Schraube M4x12 2
43 spring washer Federscheibe 2 44 | TS2000501 | T-shaped plate T-Nut Einlage 1
45 hex nut M4 6-kantmutter M4 3 46 screw M4x16 Schaube M4x16 3
47 square neck bolt M6x30 | Vierkantbolzen M6x30 48 washer 6 Beilagscheibe 6 1
49 TS2000512 | erection shaft Stangenhalterung 1 50 | TS2000503 | fixed support Bolzenstiftgehause 1
51 TS2000502 | stopping pole Stopper 1 52 | TS2000508 | pointer Zeiger 1
53 screw M4x12 Schraube M4x12 1 54 | TS2000508 | miter gauge Gehrungsanschlag 1
55 washer 6 Beilagscheibe 6 2 56 | TS2000607 | Locking button Fixierbolzen 2
57 large washer 6 Rundscheibe 6 1 58 | K4190102 small handle Fixiehebel 2
59 K4391304 | Rocker Halterung 1 60 | K4391305 rhombic handgrip Sterngriff 1
61 K4190116 | press plate Druckstempel 1 62 | K4391302 press handle Niederhalterknauf 1
63 TS2000517 | handle Drehknauf 1 64 spring pin 3x16 Spannbolzen 3x16 1




SERVISNI FORMULAR / SERVICEFOR

Zaskrtnéte policko dole / Bitte kreuzen Sie eine der untenstehenden an:

[0 poptavka na servis

/ Serviceanfrage

poptavka na nahradni dily / Ersatzteilanfrage

zarucni oprava

/ Garantieantrag

1. Informace o odesilateli (* nutné) / Daten Antragsteller (* sind Pflichtfelder)

*jméno, prijmeni / Vorname, Nachname

*ulice, ¢islo domu / StraBe, Hausnummer

*PSC, misto / PLZ, Ort

*Stat / Staat

*(mobilni)telefon / Telefon bzw. Mobiltel.
S mezinarodni predvolbou

* E-Mail
Fax

2. Stroj / Gerateinformationen

seriové Cislo/Seriennummer:

*typ stroje /Maschinentype:

2.1 pozadovany nahradni dil / benétigte Ersatzteile

Dil ¢. / Ersatzteilnummer

Popis / Beschreibung

Pocet/Anzahl

2.2 Popis zavady / Problembeschreibung

Popiste prosim zavadu, s dirazem na:
Cim byla zédvada zpiisobena, pii jaké Sinnosti? Co jste délal naposled pied vznikem zivady?
Pro elektrické zavady: Nechal jste zkontrolovat stroj kvalifikovanym elektromechanikem?

Bitte fiihren Sie in der Fehlerbeschreibung unter anderem an:

Was hat den Defekt verursacht bzw. was war die letzte durchgefiihrte Tatigkeit, bevor Th-
nen das Problem/der Defekt aufgefallen ist?

Bei Elektrodefekten: Wurde die Stromzuleitung sowie die Maschine bereits von einem
Elektrofachmann gepriift?

3. Doplnkové informace

NEKOMPLETNI FORMULARE NEMOHOU BYT ZPRACOVANY!

PRI ZARUCNICH OPRAVACH VZDY PRILOZTE KOPII KUPNIHO DOKLADU,
JINAK JI NEBUDEME MOCI ZPRACOVAT

PRO OBJEDNAVKU NAHRADNICH DILU VZDY PRILOZTE VYKRES S
OZNACENYM DILEM, ABY NEDOSLO K CHYBE.

TO NAM POMUZE IDENTIFIKOVAT DIL A RYCHLEJI A PRESNEJI VYRIDIT VASI
OBJEDNAVKU.

DEKUJEME ZA VASI SPOLUPRAC!

Bitte Beachten

UNVOLLSTANDIG AUSGEFULLTE FORMULARE KONNEN NICHT BEARBEITET
WERDEN!

GARANTIEANTRAGE KONNEN AUSSCHLIESSLICH UNTER BEILAGE DES
KAUFBELEGES/ABLIEFERBELEGES AKZEPTIERT WERDEN.

BEI ERSATZTEILBESTELLUNGEN LEGEN SIE DIESEM FORMULAR EINE KOPIE
DER BETREFFENDEN ERSATZTEILZEICHNUNG BEI! MARKIEREN SIE DARAUF
DIE BENOTIGTEN ERSATZTEILE. DIES ERLEICHTERT UNS DIE IDENTIFIZIE-
RUNG UND ERMOGLICHT SO EINE RASCHERE BEARBEITUNG.

VIELEN DANK!

www.holzmann-maschinen.at







KONFORMITATSERKLARUNG / DECLARATION OF CO

Inverkehrbringer / Distributor
HOLZMANN MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Hereby we declare, that the below mentioned machine complies with all relevant safety
and health requirements of the below stated directives. Any manipulation of the machi-
ne not explicitly approved by us in written form renders this document null and void.

Hiermit erklaren wir, dass die nachfolgend genannte(n) Maschine(n) den grundlegen-
den Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der angefihrten EG-Richtlinien ent-
spricht. Diese Erklarung verliert ihre Giltigkeit, wenn Veranderungen an der Maschine
vorgdenommen werden, die nicht mit uns ausdruicklich schriftlich im Vorfeld abgestimmt
wurden.

MACHINE TYPE / MASCHINENTYPE

single spindle vertical moulding machine / Vertikalspindel Tischfrasmaschine
MODEL NAME / MODELLBEZEICHNUNG

HOLZMANN FS 160L

DIRECTIVES / RICHTLINIEN

2006/42/EC Annex I
2006/95/EC

REGISTRATION NUMBERS / REGISTRIERUNGSNUMMERN

BM 60020533 0001
AN 50118566 0001
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Place,/Ort Date/datum ' Klaus Schorgenhuber, CEO

www.holzmann-maschinen.at






