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2 BEZPECNOSTNI SYMBOLY / BEZPECNOSTNE SYMBOLY

CZ BEZPECNOSTNI SYMBOLY SK BEZPECNOSTNE SYMBOLY
VYZNAM VYZNAM

CZ CE-SHODA: Tento vyrobek je v souladu se smérnicemi ES.

SK  CE-ZHODA: Tento vyrobok je v stlade so smernicami ES.

CZ  pRECTETE SI TENTO NAVOD! Preitéte si fadné ndvod na obsluhu a
udrzbu Vaseho stroje a dobfe se seznamte s ovladacimi prvky stroje, aby
byl tento Fadné obsluhovan a predeslo se ke skodam na stroji a zranénim
osob.

SK  pRECITAJITE SI TENTO NAVOD! Preditajte si riadne névod na obsluhu a
udrzbu Vasho stroja a dobre sa oboznamte s ovladacimi prvkami stroja,
aby bol tento riadne obsluhovany a predislo sa ku Skodam na stroji a
zraneniam oséb.

VYSTRAHA! Dbejte bezpecnostnich symbold! NedodrZovéni predpisd a

CZ  pokynd miZe vést k téZkym poranénim osob nebo dokonce smrtelnym
drazdm.

VYSTRAHA! Dbajte bezpec¢nostnych symbolov! NedodrZiavanie predpisov

SK  a pokynov méze viest k tazkym poraneniam os6b alebo dokonca
smrtelnym urazom.

CZ vseobecny pokyn

SK  VvsSeobecny pokyn

)
oc

CZ pouzivejte ochranné prostredky!

SK Pouzivajte ochranné prostriedky!

cz Stroj pred udrzbou a prestavkami vypnéte a odpojte
ze sité!

sk Stroj pred adrzbou a prestavkami vypnite a odpojte zo

siete!

cz Pouze vyskolena obsluha!
SK Iba vyskolena obsluha!
CZ Obsluha se Sperky na téle zakazana!
SK Obsluha so Sperky na tele zakazana!
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Obsluha s kravatou zakazana!

Obsluha s kravatou zakazana!

Obsluha s rozpusténymi vlasy zakazana!

Obsluha s rozpustenymi vlasmi zakazana!

Nebezpecné elektrické napéti!

Nebezpecné elektrické napaitie!

Vystraha pred Feznymi poranénimi!
Vystraha pred reznymi poraneniami!
Vystraha pred rotujicimi ¢astmi!

Vystraha pred rotujacimi ¢astami!
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TECHNIKA

Hlavni komponenty a ovladaci prvky / Hlavhé komponenty a

ovladacie prvky
7

1 | Adaptér odsavani / adaptér odsavania 13 | Kruzitko / kruzidlo

2 | Frézovaci patka / frézovacia patka 14 | Jemné sefizeni / jemné nastavenie
3 | Upevniovaci Sroub / upevnovacia skrutka | 15 | Koncovy doraz / koncovy doraz
4 | Hlavni vypinac / hlavny vypina¢ ON- OFF 16 | Kridlovy Sroub / Kridlova skrutka
5 | Zamek spusténi / zamok spustenia 17 | Ukazatel / ukazovatel

6 | Sitovy kabel / sietovy kabel 18 | Skala/ &kéla

7 | Rukojet / rukovat 19 | Hloubkovy doraz / hibkovy doraz
8 | Kryt motoru / kryt motora 20 | Vodici objimka / vodiaci objimka
9 | Upinaci packa / upinacia packa 21 | Podélné pravitko / pozdiZne pravitko
10 | Klestiny / kliestiny 22 | Plochy kli¢ / plochy klac¢

11 roy’lvcllfliésgii rychlosti (otacek) / ovladanie 23 | spona @ 6mm / spona @ 6mm
12 | Aretace vretene / aretacia vretena
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3.1 Technické udaje

Specifikace / Specifikacia

Hodnota

Jmenovité napéti / menovité napatie

230V / 50Hz

Pfikon / prikon

1200 W

Volnobézné otacky / Volnobezné otacky

11.000 - 30.000 min™

Vyska zdvihu - frézovaci hloubka /
Vyska zdvihu - frézovacia hlbka

55 mm

Spona / Spona

@ 8mm , @ 6mm

Ochranna tfida / ochranna trieda

11 [0

Hmotnost / hmotnost 3,1 kg
Hladina akustického tlaku Lps / Hladina akustického tlaku Lp, 88 db(A)
Odchylka Kpa / odchylka K 3dB
IL-|Iadina akustického vykonu Lya / Hladina akustického vykonu 99 dB(A)
WA
Odchylka Kya / odchylka K 3dB
Hodnota emisi vibraci a, ; Hodnota emisii vibracii ap, 7,08 m/s?
Odchylka K / odchylka K 1,5 m/s?

Hodnoty emisi hluku a vibraci jsou v souladu s normou EN 60745.
Hodnoty emisii hluku a vibracii st v sulade s normou EN 60745.
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4 PREDMLUVA
Vazeny zakazniku!

Tento navod na obsluhu obsahuje ddleZité informace a upozornéni k manipulaci a provozu
horni frézky OBF 1200.

Tento navod na obsluhu je nedilnou soucasti stroje a musi byt u né&j uchovan pro pripadné
pozdéjsi pouziti. Pokud stroj predavate treti osobé, vzdy navod prilozte!

Dodrzujte bezpecnostni pokyny!

Pfed prvnim pouzitim si pozorné prectéte tento navod na obsluhu. To Vam usnadni
praci se strojem a pomuUze pfedchazet chybdm a pripadnym &kodam. DodrZzujte
bezpeénostni pokyny a dbejte vystrah. Opomijeni bezpe&nostnich pokynt mize vést k vaznym
Skoddm na zdravi apod.

Z ddvodu neustalého vyvoje nasich produktd se mohou vyobrazeni nebo obsah tohoto navodu
mirné ligit od skutecnosti. V pFipadé zjisté&ni nedostatkl této dokumentace nas o t&chto laskavé
informujte.

Technické zmény vyhrazeny!

Po dodani zkontrolujte bezodkladné stav zbozi a v prFipadé neshod a poskozeni
zaznamenejte tyto okamzité do prepravniho listu!

Skody zptisobené piepravou musi byt nahlaseny pf¥imo u nas nejpozdéji do 24 hodin
od dodani. Na pozdéjsi reklamace nebude brat spolecnost Holzmann zretel.

Autorské pravo

© 2015

Tato dokumentace je chranéna autorskym pravem. Z toho vyplyvajici Ustavni prava z{stavaji
nedotCena! Pretisk dokumentace, preklad, pouziti fotografii a vyobrazeni budou trestné stihana
- Misto soudu je 4020 Linz, Rakousko!

Kontakt na sluzby zakaznikéim

HOLZMANN MASCHINEN

AT-4170 Haslach, Marktplatz 4
Tel 0043 7289 71562 - 0

Fax 0043 7289 71562 - 4
info@holzmann-maschinen.at

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at Strana 11
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5 BEZPECNOST

5.1 Ucel pouziti

Stroj se smi pouZivat pouze v bezvadném technickém stavu, pfi dodrzeni véech pokynQ k
provozu a bezpe&nostnich pokynd, pFi védomi nebezpelnosti stroje! Zavady, které mohou
ovlivnit bezpecnost stroje, ihned odstrante!

Je obecné zakdzano ménit nebo odstranovat bezpecnostni prvky a zarizeni stroje!

Za skody a zranéni zplsobena jinym nez ke svému Gcelu urcenému pouziti stroje
nenese spole¢cnost HOLZMANN-MASCHINEN jakoukoliv odpovédnost nebo zaruku.

5.2 Nedovolené pouziti

e Provoz stroje za podminek nad ramec uvedeny v tomto navodu na obsluhu neni povolen.

e Provoz stroje bez ochrannych prostiedk( neni povolen.

o DemontaZ nebo deaktivace bezpednostni vybavy nebo jinych ochrannych prostfedk{ stroje
jsou zakazané.

e Provoz stroje zplisobem a k tG¢ellim, které neodpovidaji 100% pokyndm v tomto navodu, je
vyslovné zakdazan.

5.3 Vseobecné bezpecnostni pokyny

Vystrazné stitky a/nebo nalepky na stroji, které jsou jiz necitelné nebo chybéji,
museji byt okamzité obnoveny!

Pro zabranéni vadné funkce stroje, jeho poSkozeni nebo Skodam na zdravi dbejte
VZDY néasledujicich pokynd:

PFi inavé, Spatné koncentraci, popr. pod vlivem lék, alkoholu nebo drog je prace
se strojem zakazana!

Pokud pracujete se strojem, nenoste volné sperky a ozdoby,
Siroké a volné saty, kravatu, dlouhé rozpusténé vlasy apod.
Volné predméty se mohou namotat na rotujici casti a vést tak
ke zranéni!

Spustény stroj nesmi byt nikdy ponechan bez dozoru! PfFed opusténim pracovisté
stroj vypnété a vyckejte, dokud se zcela nezastavi!

f Zajistéte dostatecné osvétleni pracovisté, kde se stroj nachazi!

PFi praci se strojem pouzivejte vhodné ochranné prostiedky (ochrannou
masku, pracovni bryle a chranice sluchu)!

Pred ukony Udrzby a nastaveni odpojte stroj od privodu elektrického proudu!
Pred vlastnim odpojenim vypnéte hlavni vypinac¢ (VYPNUTO-OFF).

Kabel nikdy nepouzivejte k transportu nebo manipulaci se strojem!
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¢ Sefizovaci naradi, plochy kli¢ apod. pred zapnutim frézky odstrante
o Obrobek vzdy upevnéte pomoci vhodného naradi.

Obrobek NIKDY nezajistujte rukou!

Frézku skladujte mimo dosah déti!

UPOZORNENI

Postup v pripadé nouze

Pro pfipad nehody musi byt vzdy pripravena lékarnicka odpovidajici normé DIN
13164. V pripadé Urazu poskytnéte prvni pomoc. Po prvni pomoci zajistéte zapis o
néhodé nasledovné:

1. Misto nehody 2. ZpUsob nehody

O
+

3. Pocet zranénych 4. Druh zranéni

5.4 Dalsi rizika

Je tFeba vzit na védomi, Ze existuji dalsi rizika pFi praci se strojem.

I pri béznych akonech (i téch nejjednodussich) je proto tifeba zvysené
opatrnosti. Bezpecna prace zavisi na Vasi koncentraci!

I pfes dodrzovani bezpe&nostnich predpisi a pokynt pro spravné pouZiti stroje hrozi dalsi
rizika:

e Nebezpedi Grazu rukou / prstd od rotujici frézy b&hem provozu.

P . v r .. . V. v r Ve v v ’ [¢] o]
Tato rizika je mozné minimalizovat pri dodrzovani vsech bezpecnostnich pokynu, pokynu
k udrzbé a péci o stroj a pri vhodném pouzivani stroje zaskolenou obsluhou.

6 PROVOZ

6.1 Pired uvedenim do provozu

6.1.1 Montaz odsavaciho hrdla (Obr. 2-3 / Poz. 1)

e Napojte Vasi horni férku pomoci odsavaciho hrdla (1) pomoci klice @ 36mm na odsavani.
e Obé plastové protikusy (1A a 1B) spojte podle vyobrazeni.
e Odsavaci hrdlo (1) ptiSroubujte pomoci zapustnych $roubd (f) na frézovaci patku (2).

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at Strana 13
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6.1.2 Montaz podélného pravitka (Obr.4 / Poz.21)

e Vodici ty¢e (a) podélného pravitka (21) nasufite do otvorQ (b) frézovaci patky (2).
e Podélné pravitko (21) ustavte na pozadovany rozmér a zajistéte pomoci upeviiovaci Sroubd

(3).

6.1.3 Montaz kruzitka (Obr.5)

e Pomoci kruzitka (13) a prislusného drzaku lze frézovat kruhové tvary.
e Zajistéte kruzitko (13) na konci jedné z vodicich tyci (a).

e Nasadte vodici ty¢ (a) do otvoru (c) frézovaci patky (2). Upevnéte vodici ty¢ (a) pomoci
upeviiovaciho Sroubu (3) na frézovaci patku (2).

e Nastavte pozadovany radius mezi kruzitko (13) a frézu.

e Ustavte kruzitko (13) do stredu frézovaného kruhu. Povolte, pokud je to nutné, kfidlovy
Sroub (b) kruzitka (13) a podle potfeby jeho spodni ¢ast bud’ rozeviete nebo zavrete (13).

6.1.4 Montaz vodici objimky (Obr. 6-7 / Poz. 20)

e Vodici objimku (20) pomoci zapustného Sroubu (f) upevnéte na frézovaci patku (2).
¢ Vodici objimka (20) s kopirovacim krouzkem (b) se podélné nasune na Sablonu (c).

e Obrobek (d) musi byt vétsi o rozdil "vnéjsi hrany kopirovaciho krouzku" a "vnéjsi hrany
frézy" (e), aby bylo mozné docilit presné kopie.

6.1.5 Montaz / Demontaz frézovaciho nastroje (Obr. 8-11)

POZOR

Veskeré opravy a vymeény provadéjte pfi odpojeném stroji od sité!
Frézy jsou velmi ostré. Pouzivejte vzdy ochranné rukavice pfi manipulaci s
frézovacim nastrojem.

Do této horni frézky Ize namontovat frézy o priméru hiidele od 6 mm do 8mm.
MZete mj. pouZit frézy z t&chto materiald:
HSS - urcené pro opracovani mékkého dreva

TCT - uréené pro opracovani tvrdého dreva, dfevotfiskovych desek, umélych materiald a
hliniku.

Matku, klestiny a hfidel frézy pfed nasazenim ocistéte.

e Aretaci vietene (12) stisknéte a soucasnym otacenim nechte vieteno zapadnout.

e Povolte upeviiovaci matku (10) pomoci plochého klice (22).

e Zaroven vyjméte frézu urcenou k demontdzi z klestin (23)

e Zvolte pro Vami pozadovanou operaci pfislusné frézovaci nastroj a klestiny.

¢ Nyni nasadte klestiny (23) a matku do frézovaciho vietene (10).

e Nasadte hridel frézy do klestin.

e Aretaci vietene (12) drzte stisknutou.

e Utdhnéte fadné upinaci matku (10) pomoci plochého klice (22).

e Fréza musi byt zavedena minimalné 20 mm hluboko do klestiny (23).

e Pred spusdténim frézky provérte dikladné pevné usazeni a spravny chod frézovaciho
nastroje!
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6.1.6 Nastaveni koncovych doraztli (Obr. 13/ Poz. 15)

Koncové dorazy (15) Ize podle potfeby vyskové nastavit. K tomu je nutné povolit kontrovaci
matku na koncovém dorazu (15) a otacet s nim pomoci Sroubovaku pro nastaveni pozadované
vysky dorazu.

6.2 Obsluha
& Pred spusténim frézky odstrante z jeji blizkosti veskeré naradi.

- Nikdy nepouzivejte kvalitativné horsi nebo dokonce poskozené frézovaci nastroje. Pouzivejte
pouze frézovaci nastroje o priméru hiidele 6 - 8mm. Kromé toho museji byt frézy vhodné
pro dané volnobézné otacky.

- Zpracovavany obrobek radné zajistéte, aby se béhem prace nemohl vymrstit. Pouzivejte
upinaci pripravky.

- Sitovy kabel musi smérovat vzdy pry¢ dozadu!

- Nikdy nefrézujte pres kovové Casti, Srouby, hiebiky apod.

6.2.1 Hlavni vypina¢ ZAPNUTO-VYPNUTO (Obr. 16/Poz. 4)

Pro zapnuti stisknéte blokaci spusténi (5) a poté hlavni vypinac (4).
Pro vypnuti povolte hlavni vypinac.
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6.2.2 Regulace otacek (Obr. 17/Poz. 11)

Vhodné otac¢ky jsou odvislé od opracovédvaného materialu a priméru frézy.

Pomoci spinace regulgce ota¢ek (11) zvolte rychlost v rozsahu od 11.000 do 30.000 min™.
Na vybér mate ze 7 ruznych poloh spinace.

Otacky v rlznych polohach spinade jsou nasleduijici:
Poloha spinace 1: cca 11.000 min™* (minimalni otac¢ky)

Poloha spinace 2: cca 12.000 min* Poloha spina¢e 3: cca 15.000 min™* Poloha spinade 4: cca
18.000 min™* Poloha spinace 5: cca 22.000 min™' Poloha spinate 6: cca 26.000 min™*

Poloha spinace 7: cca 30.000 min? (maximalni otacky)

Zvyseni otacek:

Regulaci otacek (11) posunte ve sméru znaku Plus.
Snizeni otacek:

Regulaci otacek (11) posunte ve sméru znaku Minus.

6.2.3 Nastaveni hloubky frézovani (Obr. 17/ Poz. 11)

e Frézku pfilozte k obrobku.

e Upevnovaci Sroub (16) pod pomocnym prostifedkem stupnice nastavte na pozadovanou
hloubku frézovani a pomoci upeviovaciho Sroubu zajistéte.

¢ Nastavenou frézovaci hloubku vyzkousejte na zkuSebnim obrobku.

6.2.4 Frézovani

e Frézku zapojte do sité.

e Zafizeni uchopte za jeho obé rukojeti (7).

e Horni frézku umistéte na obrobek.

e Nastavte hloubku frézovani podle bodu 6.2.3.

e Zvolte otacky podle bodu 6.2.2 a zafizeni zapnéte. (viz. bod 6.2.1)
e VyzkouSejte nastaveni horni frézky na zkusebnim vzorku/obrobku.

e Nechte frézku nabéhnout do plnych otdéek. Nejprve spuste frézu na jeji pracovni vysku a
zablokujte zafizeni pomoci upinaci packy (9).

Smér frézovani:

Fréza se otaci ve sméru chodu hodinovych ruci¢ek. Frézovani se musi provadét vzdy proti
sméru otaceni, aby se tak zabranilo nehodam (Obr. 18)

Posuv:

Je velice dlleZité opracovavat obrobek spravnou rychlosti posuvu. Doporu¢ujeme proto, abyste
pied opracovanim ‘ylastnl’ho obrobku provedl|i odzkouSeni na shodném typu a materidlu
obrobku. Timto zpusobem lze nejpresnéji urcit pracovni rychlost.
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PriliS pomaly posuv:
Frézaose mUOze velice zahfat. V ptipadé opracovavani hoflavych material( jako napfiklad dreva,
se muze obrobek vznitit.

PFilis rychly posuv:
Fréza se mize poskodit. Vysledkem frézovani je §patné (hrubé) a nerovnomérné opracovani.

Nechte frézu zcela dobéhnout, nez budete obrobek odnimat nebo horni frézku
odkladat.

6.2.5 Postupné frézovani

Podle tvrdosti opracovavaného materidlu a hloubky frézovani je nutné postupovat ve vice
krocich.

¢ Nastavte koncové dorazy podle bodu 6.1.6

e Pokud by mélo frézovani probihat ve vice krocich, tak otacejte otocnym koncovym dorazem
(14) po nastaveni hloubky frézovani podle bodu 6.2.3 tak, aby se hloubkovy doraz (19)
nachazel nad nejvyssim koncovym dorazem (15).

e Frézovani provadéjte pfi tomto nastaveni. Po skonceni prvni frézovaci operace nastavte
oto¢ny koncovy doraz (14) tak, aby se hloubkovy doraz (19) nachazel nad prostiednim
koncovym dorazem (15). Frézovani provedte v tomto nastaveni.

¢ Nyni nastavte nejnizsi koncovy doraz (15) a frézovani dokoncete.

6.2.6 Kruhové frézovani pomoci kruzitka (13)

Pro frézovani kruhl kolem stfedového bodu postupujte nésledovné:

e Kruzitko (13) namontujte a ustavte podle bodu 6.1.3.

e Kruzitko (13) ustavte na stifedovy bod frézované kruznice a zatlacte ho.
e Frézovani provedte podle bodu 6.2.4.

6.2.7 Frézovani s podélnym pravitkem (21)

Pro frézovani podél prfimé vnéjsi hrany obrobku postupujte nasledovné:
¢ Namontujte podélné pravitko (21) podle bodu 6.1.2

e Pristavte podélné pravitko (21) k vnéjsi hrané obrobku.

e Frézovani provedte podle bodu 6.2.4.

6.2.8 Frézovani volnou rukou

Horni frézku Ize provozovat zcela bez vodicich sloupkd. PFi frézovani volnou rukou mdzZete
s v o 4 . e 7 ’ . vrs 4 ’ ’ ’
provadet ruzné kreativni frézovaci operace, jako napriklad frézovani pisma apod.

K tomu pouzivejte pouze jedno velice mirné nastaveni frézy!
o Davejte pfi opracovavani obrobku pozor na smér otaceni frézy (Obr. 18)
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6.2.9 Tvarové a rohové frézovani (Obr. 19)

Pro tvarové frézovani (a) a rohové frézovani (b) Ize pouzit specialni frézy s kopirovacim
krouzkem.

e Provedte montaz frézy.
e Frézku opatrné navedte na obrobek.
o Vodici ¢ep nebo kulickové lozZisko (c) vedte s lehkym pfitlakem po obrobku.

V zavislosti na materidlu se musi u vétsiho odbéru (frézovaci hloubky) postupovat ve vice
krocich.

PFi vSech frézovacich operacich drzte frézku obéma rukama.

POZOR

Po praci s horni frézkou zUstava frézovaci néstroj po relativné dlouhou dobu
velice horky!

7 UDRZBA

Na stroji je pouze nékolik malo komponent, které vyzaduji adrzbu. Neni nutné na
stroji cokoliv demontovat. Opravy svéfte vyhradné kvalifikovanému opravari!

Prislusenstvi: Pouzivejte pouze prislusenstvi doporucené spolec¢nosti HOLZMANN!
V pripadé dotazii nebo potizi se obracejte na nas zakaznicky servis.

POZOR

Cisténi a Gdrzbu provadéjte vzdy p¥i vypnutém stroji:
PFi nezadoucim spusténi stroje hrozi poskozeni nebo zranéni!

->Y
( B ‘J Plati: .PFe,cI zapodetim Ukond Udrzby stroj vypnéte a odpojte od ptivodu
elektrického proudu

Poruchy nebo zavady, které mohou ovlivnit bezpec¢nost, nechte okamzité odstranit.

Uplné a spravné &isténi stroje zarucuje dlouhou Zivotnost stroje a predstavuje predpoklad
bezpelné prace se strojem. Pouzivejte vyhradné jemné Cistici prostfedky, tzn. zadny benzin,
petrolej, sodu atd.

Pravidelné kontrolujte, zda-li jsou vystrazné a bezpecnostni Stitky a samolepy na stroji
v bezvadném a citelném stavu.

Pfed kazdym pouZitim stroje zkontrolujte bezvadny stav bezpe&nostnich prvkd.
Uskladnéni stroje je mozné pouze v suchém prostiedi a musi byt zajistén proti vlivu pocasi.
Minimalné jednou mésic¢né kontrolujte vSechny Sroubové spoje na pevnost.
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7.1 Cisténi
Po kazdém pouZziti musi byt stroj a jeho soucasti fadné ocistény.
VYSTRAHA

PouZziti Cisticich prostredk( jako rozpoustédel, agresivnich chemikalii
nebo abrasivnich prostiedki ma za nasledek poskozeni stroje!
Plati: Pri Cisténi pouZivejte vodu a v pripadé nutnosti jemné Cistice!

e Ochranné bezpecnostni prvky, vzduchové stérbiny a kryt motoru udrzujte co nejvice Cisté
od prachu, pilin a jinych necistot. Zafizeni otrete Cistym hadfikem nebo pouzijte tlakovou
pistoli nastavenou na nizsi vykon.

e Doporucujeme primé osSetfeni zarizeni po kazdim jeho pouziti

e Zarizeni Cistéte pravidelné vlhkym hadrikem a trochou mazlavého mydla.

e Dbejte na to, aby se do vnitfnich ¢asti zafizeni nemohla dostat voda.

7.2 Likvidace

Vas stroj nevyhazujte do komunalniho odpadu. Kontaktujte mistni organy pro ziskani
informaci o spravné likvidaci a dostupnych moznostech likvidace odpadu. Pokud si u
vaseho obchodnika zakoupite novy nebo podobny stroj, je tento povinen stary stroj
od vas bezplatné prevzit k odborné likvidaci.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at Strana 19
Horni frézka OBF 1200




MANN.

L]
=l
(o)
T
8 PREDMLUVA (SK)
Vazeny zakaznik!

Tento navod na obsluhu obsahuje dolezité informacie a upozornenia k manipulacii a prevadzke
horné frézky OBF 1200.

Tento navod na obsluhu je neoddelitelnou sudastou stroja a musi byt u neho uchovany pre
pripadné neskorsie pouzitie. Ak stroj odovzdavate tretej osobe, vzdy navod prilozte.

Dodrzujte bezpec¢nostné pokyny!

Pred prvym pouzitim si pozorne precitajte tento navod na obsluhu. To Vam ulahci

pracu so strojom a pomdze predchadzat chybam a pripadnym $kodam. Dodrzujte
bezpeénostné pokyny a dbajte vystrah. Zanedbdavanie bezpeénostnych pokynov méze viest
k vaznym skodam na zdravi apod.

Z dovodu neustaleho vyvoja nasich produktov sa mozu vyobrazenia alebo obsah tohto ndvodu
mierne |i$it od skutoénosti. V pripade zistenia nedostatkov tejto dokumentdacie nds o tychto
laskavo informujte!

Technické zmeny vyhradené!

Po dodani skontrolujte bezodkladne stav tovaru a v pripade nezhoéd a poskodenia
zaznamenajte tieto okamzite do prepravného listu!

Skody sposobené prepravou musia byt nahlasené priamo u nas najneskér do 24
hodin od dodania. Na neskorsie reklamacie nebude brat spoloénost Holzmann zretel’.

Autorské pravo

© 2015

Tato dokumentacia je chrdnend autorskym pravom. Z toho vyplyvajluce Ustavné prava
zostavaju nedotknuté! Pretla¢ dokumentacie, preklad, pouzitie fotografii a vyobrazeni budu
trestne stihana - Miesto sudu je 4020 Linz, Rakusko!

Kontakt na sluzby zakaznikom

HOLZMANN MASCHINEN

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel 0043 7289 71562 - 0
Fax 0043 7289 71562 - 4

info@holzmann-maschinen.at
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9 BEZPECNOST

9.1 Ucel pouzitia

Stroj sa smie pouzivat iba v bezchybnom technickom stave, pri dodrzani vSetkych pokynov k
prevadzke a bezpecnostnych pokynov, pri vedomi nebezpelenstva stroja! Zavady, ktoré mozu
ovplyvnit bezpecénost stroja, ihned odstrarnte!

Je véeobecne zakdzané menit alebo odstrariovat bezpe¢nostné prvky a zariadenia stroja!

Za skody a zranenia sposobené inym ako k svojmu Ucelu uréené pouzitie stroja nenesie
spoloénost HOLZMANN - MASCHINEN akikol'vek zodpovednost alebo zaruku.

9.2 Nedovolené pouzitie

. Prevadzka stroja za podmienok nad ramec uvedeny v tomto navode na obsluhu nie je
povoleny.

. Prevadzka stroja bez ochrannych prostriedkov nie je povoleny.

. Demontaz alebo deaktivacia bezpecnostnej vybavy alebo inych ochrannych prostriedkov
stroje su zakazané.

. Prevadzka stroja sp6sobom a na ucely, ktoré nezodpovedaju 100 % pokynom v tomto

navode, je vyslovne zakazany.

9.3 Vseobecné bezpecnostné pokyny

Vystrazné stitky a/alebo nalepky na stroji , ktoré s uz necitatel'né alebo chybaju,
musia byt okamzite obnovené!

Pre zabranenie chybné funkcie stroja, jeho poskodeniu alebo Skodam na zdravi dbajte
VZDY nasledujlcich pokynov:

Zaistite dostatocné osvetlenie pracoviska, kde sa stroj nachadza!

Pri Gnave, zlé koncentracii, popr. pod vplyvom liekov, alkoholu alebo drog je praca
so strojom zakazana!

Ak pracujete so strojom, nenoste vol'né sperky a ozdoby, Siroké a
vol'né saty, kravatu, dlhé rozpustené viasy apod.

Vol'né predmety sa mézu namotat na rotujice casti a viest tak k
zraneniu!

Pri praci so strojom pouzivajte vhodné ochranné prostriedky (ochrannu
masku, pracovné okuliare a chranice sluchu)!
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Spusteny stroj nesmie byt nikdy ponechany bez dozoru! Pred opustenim
pracoviska stroj vypnite a pockajte, kym sa Gplne nezastavi!

Pred akony Gdrzby a nastavenia odpojte stroj od privodu elektrického pradu!
Pred vlastnym odpojenim vypnite hlavny vypinac (VYPNUTE - OFF).
Kabel nikdy nepouzivajte k transportu alebo manipulaciou so strojom!

¢ Nastavovacie naradie, plochy kl'G¢ a pod. pred zapnutim frézky odstrante
e Obrobok vzdy upevnite pomocou vhodného naradia.

« Obrobok NIKDY nezaistujte rikami!

o Frézku skladujte mimo dosahu deti!

UPOZORNENIE

Postup v pripade nuadze

Pre pripad nehody musi byt vZdy pripravena lekarni¢ka zodpovedajlce
norme DIN 13164. V pripade Urazu poskytnite prvi pomoc . Po prvej
pomoci zaistite zapis o nehode nasledovne:

1. Miesto nehody 2. Sp6sob nehody

3. Pocet zranenych 4. Druh zranenia

9.4 Dalsie rizika

A Je potrebné vziat na vedomie, Ze existuja d’alSie rizika pri praci so strojom.
Aj pri beznych Gkonoch (i tych najjednoduchsich) je potrebna opatrnost.
Bezpecna praca zavisi na Vasej koncentracii!

Aj napriek dodrziavaniu bezpecnostnych predpisov a pokynov pre spravne pouzitie stroja
hrozia dalSie rizika:

e Nebezpecenstvo Urazu ruk / prstov od rotujuce frézy pocCas prevadzky.

Tieto rizika je mozné minimalizovat pri dodrziavani vSetkych bezpecénostnych pokynov,
pokynov na Gdrzbu a starostlivost o stroj a pri vhodnom pouzivaniu stroja zaskolenou
obsluhou!
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10 PREVADZKA

10.1 Pred uvedenim do prevadzky

10.1.1 Montaz odsavacieho hrdla (Obr. 2-3 / Poz. 1)

e Napojte Vas horni frézak pomocou odsavacieho hrdla (1) pomocou kli¢a @ 36 mm na
odsavanie.

e Oba plastové protikusy (1A a 1B) spojte podla vyobrazenia.

e Odsavacie hrdlo (1) priskrutkujte pomocou zapustnych skrutiek (f) na frézovaciu patku (2).

10.1.2 Montaz pozdizneho pravitka (Obr. 4 / Poz. 21)

« Vodiace tyée (a) pozdizneho pravitka (21) nasufite do otvorov (b) frézovacej patky (2).

e PozdiZne pravitko (21) postavte na pozadovany rozmer a zaistite pomocou upeviiovacie
skrutiek (3).

10.1.3 Montaz kruzidla (Obr. 5)

e Pomocou kruzidla (13) a prislusného drziaku mozno frézovat kruhové tvary.
e Zaistite kruzidlo (13) na konci jednej z vodiacich tyci (a).

¢ Nasadte vodiacu ty¢ (a) do otvoru (c) frézovacie patky (2). Upevnite vodiacu tyC (a)
pomocou upeviovacej skrutky (3) na frézovaciu patku (2).

e Nastavte pozadovany radius medzi kruzidlo (13) a frézu.

e Ustavte kruzidlo (13) do stredu frézovaného kruhu. Povolte, ak je to nutné, kridlova
skrutku (b) kruzidla (13) a podla potreby jeho spodnu ¢ast bud roztvorte alebo zatvorte
(13).

10.1.4 Montaz vodiacej objimky (Obr. 6-7 / Poz. 20)

¢ Vodiacu objimku (20) pomocou zapustnej skrutky (f) upevnite na frézovaciu patku (2).
e Vodiace objimka (20) s kopirovacim krdzkom (b) sa pozdiZne nasunie na $ablénu (c).

.....

e Obrobok (d) musi byt vacési o rozdiel "vonkajsie hrany kopirovacieho krizku" a
"vonkajsie hrany frézy" (e), aby bolo mozné docielit presné képie.
10.1.5 Montaz / Demontaz frézovacieho nastroja (Obr. 8-11)
_ POZOR

| ‘ Vsetky opravy a vymeny vykonavajte pri odpojenom stroji od siete!
l‘ By Frézy s velmi ostré. Pouzivajte vzdy ochranné rukavice pri manipulacii s

frézovacim nastrojom.

Do tejto hornej frézy mozné namontovat frézy s priemerom hriadela od 6 mm do 8 mm.
Mébzete o.i. pouzit frézy z tychto materidlov:
HSS - urcené pre opracovanie makkého dreva

TCT - urcené pre opracovanie tvrdého dreva, drevotrieskovych dosiek, umelych materialov a
hlinika.

Matku, kliestiny a hriadel frézy pred nasadenim o istite.
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e Aretaciu vretena (12) stlacte a si¢asnym otacanim nechajte vreteno zapadnut.
e Povolte upevriovacie matku (10) pomocou plochého klUca (22).

e Zaroven vyberte frézu uréenu k demontazi z kliestin (23)

e Zvolte pre Vami pozadovanu operaciu prislusny frézovaci nastroj a kliestiny.

e Teraz nasadte kliestiny (23) a matku do frézovacieho vretena (10).

e Nasadte hriadel frézy do kliestin.

e Aretaciu vretena (12) drzte stlacenu.

e Utiahnite riadne upinacie matku (10) pomocou plochého kltca (22).

e Fréza musi byt zavedend minimalne 20 mm hlboko do kliestiny (23).

e Pred spustenim frézky preverte dokladne pevné usadenie a spravny.

10.1.6 Nastavenie koncovych dorazov (Obr. 13/ Poz. 15)

Koncové dorazy (15) mozno podla potreby vyskovo nastavit. K tomu je nutné povolit
kontrovaci matku na koncovom doraze (15) a otacat s nim pomocou skrutkovaca pre
nastavenie pozadovanej vysky dorazu.

10.2 Obsluha

POZOR
A Pred spustenim frézky odstrarite z jej blizkosti vSetky naradia.

- Nikdy nepouzivajte kvalitativne horsie alebo dokonca poskodené frézovacie nastroje.
Pouzivajte iba frézovacie nastroje s priemerom hriadela 6 - 8 mm. Okrem toho musia byt
frézy vhodné pre dané volnobezné otacky.

- Spracovavany obrobok riadne zaistite, aby sa pocCas prace nemohol vymrstit. Pouzivajte
upinacie pripravky.

- Sietovy kabel musi smerovat vzdy prec¢ dozadu!
- Nikdy nefrézujte cez kovové Casti, skrutky, klince a pod.

10.2.1 Hlavny vypinac¢ ON / OFF (Obr. 16 / Poz. 4)

Pre zapnutie stlacte blokaciu spustenia (5) a potom hlavny vypinac (4).
Pre vypnutie povolte hlavny vypinac.

10.2.2 Regulacia otacok (Obr. 17/ Poz. 11)

Vhodné otacky su zavislé od opracovavaného materidlu a priemeru frézy.

Pomocou spinaca regulacia otaok (11) zvolte rychlost v rozsahu od 11.000 do 30.000 min " .
Na vyber mate zo 7 r6znych pol6h spinaca.

Otacky v réznych polohach spinaca su nasledujuce:

Poloha spinaca 1: cca 11.000 min ~! (minimalne otacky)

Poloha spinaca 2: cca 12.000 min ~! poloha spinata 3: cca 15.000 min " ! poloha spinacéa 4:
cca 18.000 min " ! poloha spinata 5: cca 22.000 min ! poloha spinata 6: cca 26.000 min -

Poloha spinaca 7: cca 30.000 min ~* (maximalne otacky)

1
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Zvysenie otacok:

Regulaciu otacok (11) posunte v smere znaku Plus.
Znizenie otacok:

Regulaciu otacok (11) posunte v smere znaku Minus.

10.2.3 Nastavenie hibky frézovania (Obr. 17/ Poz. 11)

e Frézku prilozte k obrobku.

e Upeviovaciu skrutku (16) pod pomocnym prostriedkom stupnice nastavte na pozadovanu
hibku frézovania a pomocou upevnovacej skrutky zaistite.

o Nastavenu frézovacie hibku vyskugajte na skigobnom obrobku.

10.2.4 Frézovanie

e Frézku zapojte do siete.

e Zariadenie uchopte za jeho obe rukovate (7).

e Hornu frézku umiestnite na obrobok.

o Nastavte hibku frézovania podla bodu 10.2.3.

e Zvolte otacky podla bodu 10.2.2. a zariadeni zapnite. (Pozri Bod 10.2.1.)
o VyskusSajte nastavenie hornej frézky na skisobnej vzorke / obrobku.

e Nechajte frézku nabehnut do plnych otdéok. Najprv spustite frézu na jej pracovnu vysku a
zablokujte zariadeni pomocou upinacie packy (9).

Smer frézovania:

Fréza sa otaca v smere chodu hodinovych ruciéiek. Frézovanie sa musi vykonavat vzdy proti
smeru otacania, aby sa tak zabranilo nehodam (Obr. 18).

Rychlost posuvu

Je velmi dblezité opracovavat obrobok spravnou rychlostou posuvu. Odpori¢ame preto, aby
ste pred opracovanim vlastného obrobku urobili odskusanie na zhodnom typu a materialu
obrobku. Tymto sp6sobom mozZno najpresnejsie urcit pracovna rychlost.

Prilis pomaly posuv:
Fréza sa mbze velmi zahriat. V pripade opracovavanie horlavych materidlov ako napriklad
dreva, sa mdze obrobok vznietit.

Prilis rychly posuv:
Fréza sa mbze poskodit. Vysledkom frézovanie je zlé (hrubé) a nerovhomerné opracovanie.

Nechajte frézu aplne dobehnit, nez budete obrobok odnimat alebo horni frézku
odkladat.
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10.2.5 Postupné frézovanie

Podla tvrdosti opracovavaného materidlu a hibky frézovania je nutné postupovat vo viacerych
krokoch.

¢ Nastavte koncové dorazy podla bodu 10.1.6

 Pokial'by malo frézovanie prebiehat vo viacerych krokoch, tak otacajte otocnym koncovym
dorazom (14) po nastaveni hlbky frézovania podla bodu 10.2.3 tak, aby sa hibkovy doraz
(19) nachadzal nad najvyssim koncovym dorazom (15).

» Frézovanie vykonavajte pri tomto nastaveni. Po skonceni prvej frézovacie operacie nastavte
oto¢ny koncovy doraz (14) tak, aby sa hlbkovy doraz (19) nachadzal nad prostrednym
koncovym dorazom (15). Frézovanie vykonajte v tomto nastaveni.

e Teraz nastavte najnizsi koncovy doraz (15) a frézovanie dokoncite.

10.2.6 Kruhové frézovanie pomocou kruzidla (13)

Pre frézovanie kruhov okolo stredového bodu postupujte nasledovne:

e Kruzidlo (13) namontujte a ustavte podla bodu 10.1.3.
e Kruzidlo (13) postavte na stredovy bod frézované kruznice a zatlacte ho.
e Frézovanie vykonajte podla bodu 10.2.4

10.2.7 Frézovanie s pozdiznym pravitkom (21)

Pre frézovanie pozdiZ priame vonkajsie hrany obrobku postupuijte nasledovne:
o Namontujte pozdiZne pravitko (21) podla bodu 10.1.2.

e Pristavte pozdiZne pravitko (21) k vonkaj$ej hrane obrobku.

e Frézovanie vykonajte podla bodu 10.2.4.

10.2.8 Frézovanie vol'nou rukou

Hornu frézku mozné prevadzkovat Uplne bez vodiacich stipikov. Pri frézovani volnou rukou
mbzete vykonavat rozne kreativne frézovacie operacie, ako napriklad frézovanie pisma a pod.

e K tomu pouzivajte iba jedno velmi mierne nastavenie frézy!
o Davajte pri opracovavani obrobku pozor na smer otacania frézy (Obr. 18)

10.2.9 Tvarové a rohové frézovanie (Obr. 19)

Pre tvarové frézovanie (a) a rohové frézovanie (b) mozno pouZit $pecidlne frézy s kopirovacim
krdzkom.

e Prevedte montaz frézy.
e Frézku opatrne navedte na polotovar.
e Vodiaci ¢ap alebo gul6ckové lozisko (c) vedte s lahkym pritlakom po obrobku.

V zavislosti od materidlu sa musi u vacsieho odberu (frézovacie hibky) postupovat vo viacerych
krokoch. Pri vSetkych frézovacich operaciach drzte frézku oboma rukami.

POZOR
Po praci s hornou frézkou ostava frézovaci nastroj po relativne dlh( dobu velmi
horuci!
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11 UDRZBA

Na stroji je len niekol’ko malo komponentov, ktoré vyzaduja adrzbu.

Nie je nutné na stroji ¢okol'vek demontovat. Opravy zverte iba kvalifikovanému
opravari!

PrisluSenstvo: Pouzivajte len prislusenstvo odporiéané spoloénostou Holzmann!
V pripade otazok alebo problémov sa obracajte na nas zakaznicky servis.

NEBEZPECENSTVO

Cistenie a Gdrzbu vykonavajte vzdy pri vypnutom stroji:
Pri neziaducim spusteni stroja hrozi poskodenie alebo zranenie!

Plati: Pred zacatim Ukonov Udrzby stroj vypnite a odpojte od privodu elektrického
prudu

Poruchy alebo defekty, ktoré mdzu ovplyvnit bezpeénost, nechajte okamzite odstranit.

Uplné a spravne &istenie stroja zarucuje dlhd Zivotnost stroja a predstavuje predpoklad
bezpecnej prace so strojom. Pouzivajte vyhradne jemné Cistiace prostriedky, tzn. ziadny
benzin, petrolej, sédu atd.

Pravidelne kontrolujte, ¢i su vystrazné a bezpecnostné Stitky a samolepy na stroji v
bezchybnom a Citatelnom stave.

Pred kazdym pouzitim stroja skontrolujte bezchybny stav bezpecnostnych prvkov.
Uskladnenie stroja je mozné len v suchom prostredi a musi byt zaisteny proti vplyvu podasia.
Minimalne raz mesacne kontrolujte vSetky skrutkové spoje na pevnost.

11.1 Cistenie

VYSTRAHA

Pouzitie &istiacich prostriedkov ako rozpuastadiel, agresivnych
chemikalii a brasnych prostriedkov ma za nasledok poskodenie stroja!

Plati: Pri Cisteni pouzivajte vodu a v pripade nutnosti jemné Cistice!

e Ochranné bezpecnostné prvky, vzduchové strbiny a kryt motora udrzujte ¢o najviac cCisté od
prachu, pilin a inych necist6t. Zariadenie utrite ¢istou handri¢kou alebo pouZite tlakovu
pistol' nastavenu na nizsi vykon.

e Odporucame priame oSetrenie zariadeni po kazdim jeho pouziti.

e Zariadenie Cistite pravidelne vihkou handri¢kou a trochou mazlavého mydla.

e Dbajte na to, aby sa do vnutornych Casti zariadenia nemohla dostat voda.

11.2 Likvidacia

Vas stroj nevyhadzujte do komunalneho odpadu. Kontaktujte miestne organy pre

ziskanie informacii o spravnej likvidacii a dostupnych moznostiach likvidacie

odpadu. Ak si u vasho obchodnika zakupite novy alebo podobny stroj, je tento I
povinny stary stroj od vas bezplatne prevziat na odbornu likvidaciu.
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12 ELEKTRICKE ZAPOJENI / ELEKTRICKE ZAPOJENIE
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13 NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

13.1 Objednavky nahradnich dild / Objednavky nahradnych dielov
Pouzitim originalnich dild od spole¢nosti HOLZMANN pouzivate dily, které spolu dokonale
sedi a jejich montdz je ¢asov€é méné narocnd. Origindlni nahradni dily zajistuji delsi
zivotnost stroje.

VYSTRAHA

Pouziti jinych nez originalnich nahradnich dili ma za nasledek ztratu zaruky!

Plati: Pfi vymé&né& komponent/dilG pouzivejte pouze originalni nahradni dily

PFi objednavani dild pouZijte servisni formulaF, ktery najdete na konci tohoto navodu na
obsluhu. Vzdy uvadéjte typ stroje, Cislo nahradniho dilu a jeho nazev. Aby se predeslo
neshodam, doporucujeme spolecné s objednavkou zaslat i kopii vykresu rozpadu nahradnich
dild, na kterém Vami pozadované dily oznadite.

Adresu pro objednani dilG naleznete v kontaktech na zakaznicky servis.

Pouzitim originalnych dielov od spolo¢nosti HOLZMANN pouzivate diely, ktoré spolu
dokonale sedia a ich montaz je ¢asovo menej narocna. Origindlne nahradné diely zaistuju
dihsiu zivotnost stroja.

VYSTRAHA
Pouzitie inych ako originalnych nahradnych dielov ma za nasledok stratu zaruky!

Plati: Pri vymene komponentov / dielov pouzivajte iba originalne nahradné diely

Pri objednavani dielov pouzite servisny formular, ktory najdete na konci tohto navodu na
obsluhu. Vzdy uvadzajte typ stroja, Cislo ndhradného dielu a jeho nazov. Aby sa predislo
nezhodam, odpori¢ame spolo¢ne s objednavkou zaslat aj kdpiu vykresu rozpadu
nahradnych dielov, na ktorom Vami pozadované diely oznacite.

Adresu pre objednanie dielov najdete v kontaktoch na zdkaznicky servis.
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13.2 Rozpadové vykresy a kusovniky
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BESCHREIBUNG / DESCRIPTION

Stk. No.

BESCHREIBUNG / DESCRIPTION Stk.

1 | Cable 1 46 | Upper cover 1
2 | Cable jacket 1 47 | Brush holder bush 2
3 | Tapping screw ST4.2x16 11 48 | Nameplate 1
4 | Right handle cover 1 49 | Wind baffle 1
5 | Capacitor 0.33uF 1 50 | Nut 1
6 | Tapping screw ST4.2x13 2 51 | Self lock spring 1
7 | Screw M5x16 4 52 | Front cover 1
8 | Spring washer 4 5 53 | Self lock piece 1
9 | Washer 4 5 54 | Self lock Knob 1
10 | Board A 1 55 | Collet spring 1
11 | Right handle 1 56 |Collet 8 1
12 | Tapping screw ST4.2x22 4 57 | Collet nut 1
13 | Switch 1 58 | Guide pole B 1
14 | Cable clip 1 59 | Screw M6x16 1
15 | Gear box 1 60 |Iron sleeve 1
16 | Bearing 6003-2Z 1 61 |Resist piece 1
17 | Platen 1 62 | Steel ball ®5.5 1
18 | Screw M4x10 12 63 | Resist piece spring 1
19 | Rotor 1 64 | Up and down spring 2
20 | Bearing 608-2Z 1 65 | Plastic loop 2
21 | Still adjust 1 66 | Guide pole A 1
22 | Ruler spring 1 67 | Circlip for shaft 15 1
23 | Moving adjust 1 68 | Nut M5 2
24 | Pointing piece 1 69 | Plastic cover A 1
25 | Ruler 1 70 | Plastic cover B 1
26 | Screw M4x10 1 71 |Base 1
27 | Control board 1 72 | Locking screw M5x10 2
28 | Plastic spanner 1 73 | Screw M5x25 2
29 | Screw 1 74 | Base plate 1
30 | Spring 1 75 | Baffle 1
31 | Washer 1 76 | Washer 3 1
32 | Knob spring 1 77 | Screw M3x8 1
33 | Knob 1 78 |Knob 1 2
34 | Left handle 1 79 | Screw M4x6 4
35 |Board B 1 80 | Guide rod 2
36 | Left handle cover 1 81 | Plastic board 2
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37 | Tapping screw ST4.2x60 2 82 |Ruler 1
38 | Stator 1 83 | Washer 5 2
39 | Depth label 1 84 | Spring washer 5 2
40 | Trademark 2 85 | Screw M5x10 2
41 | Housing case 1 86 | Collet 6 1
42 | Cover plate 2 87 | Localizer 1
43 | Tapping screw ST2.9x9.5 2 88 | Spanner 1
44 | Brush holder cover 2 89 | Propriety 1
45 | Carbon brush 2 90 | Knob spring 2
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14 PROHLASENI O SHODE / PSH

Dovozce / Dovozca

HOLZMANN MASCHINEN® GmbH
A-4170 Haslach, Marktplatz 4
Tel.: +43 7289 71562-0; Fax.: +43 7289 71562-4
www.holzmann-maschinen.at

Nazev / Nazov

HORNI FREZKA / HORNA FREZKA
Typ / Typ

OBF 1200
Smeérnice ES / Smernica ES

= 2006/42/ES
= 2004/108/ES

Pouzité normy / Pouzité normy

EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

Timto prohlasujeme, ze vySe uvedeny typ stroje splfuje bezpecnostni a zdravotni pozadavky smérnic ES.
Toto prohlaseni ztraci svou platnost, pokud by doslo ke zménam nebo Upravam stroje, které nami nebyly
odsouhlaseny.

Tymto vyhlasujeme, Ze vyssie uvedeny typ stroja spifia bezpe¢nostné a zdravotné poziadavky smernic ES.
Toto vyhldsenie straca svoju platnost, ak by doslo k zmenam alebo Upravédm stroje, ktoré nami neboli
odsuhlasené.

Technickd Dokumentace MANN “OLIW‘NN | MASCHINEN

HOLZMANN-MASCHINEN GmbH ’nktplatztl,»?e‘ﬂ
4170 Haslach, Marktplatz 4 Vi eiteref 5 5:»;8“
Geéwérpeparkt 8, 470 Sc iisslbe
holzmann-maschinen.at

Haslach, 23.12.2015

Misto / Datum Miesto / Datum laus Schérgenhuber
Jednatel / Konatel
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15 ZARUCNI PODMINKY

(Stav k 23.12.2015)

Zarucni pozadavky kupujiciho vyplyvajici z kupni smlouvy a uplatnéné u prodejce (obchodni zastoupeni
firmy Holzmann) stejné jako prava vyplyvajici z legislativy piisludné zemé zlstavaji timto prohlagenim
nedotceny.

Pro tento stroj plati nasledujici zaru¢ni podminky:

A)
B)

©)

D)

Zaruka zahrnuje bezplatné odstranéni veskerych vad stroje, za predpokladu splnéni podminek dle bodd
(B-G), které omezuji spravnou funkci stroje a jsou zplsobeny vadou materidlu nebo vyrobni vadou.
Zaruéni doba je 12 meésicl, u komeréniho pouZiti 6 mésicd od dodani zboZi prvnimu kupujicimu.
K reklamaci predlozte originalni doklad o dodani zboZi a kupni doklad v pripadé vlastniho odbéru zbozi.
Pro nahldseni reklamace kontaktujte obchodni zastoupeni spolecnosti HOLZMANN, u kterého jste
vyrobek pofidili a predloZte nasledujici doklady:

. Kupni doklad/nebo doklad o dodavce zbozZi

. Vyplnény Servisni formulaf s hlaSenim vady

Pfi pozadavku na dodani nahradniho dilu kopii vykresu nahradnich dild s vyznadenim potiebného
dilu.

Pribé&h Fedeni reklamace a misto pInéni uréuje spole¢nost HOLZMANN GmbH.

Snadno odstranitelné vady budou odstranény obchodnim zastoupenim, u rozsahlejsich vad si
vyhrazujeme parvo na odborné posouzeni na adrese sidla firmy ¢. 4170 Haslach, Osterreich. Pokud neni
v servisni smlouve explicitné uvedeno jinak, plati, ze mistem pro vyfizeni reklamace je sidlo spolecnosti
HOLZMANN-MASCHINEN na adrese 4170 Haslach, Osterreich. Tato zaruka vyrobce nekryje pfipadné
naklady na prepravu zbozi do sidla firmy,

E) Vyluky ze zaruky:
e Na dily, které vykazuji znamky opotfebeni a pfi vadach stroje, které jsou nasledkem bézného
opotrebeni.
e Pri nevhodné nebo nedbalé montdazi stroje, chybného uvedeni do provozu pfip. nevhodného pripojeni
k elektrické siti.
e P nedodrzeni pokynl pro obsluhu stroje, nevhodném pouziti, nestandardnich podminkach
prostiredi, nevhodnych podminkach pro provoz, nedostate¢né Udrzbé a péci o stroj atd.
» PFi pouziti a/nebo zamontovani neoriginalnich dild a pFislusenstvi nebo pfi dodateénych Gpravach,
které nejsou schvaleny spole¢nosti HOZMANN.
e U zanedbatelnych odchylek vyrobku od jeho popisu, pficemz tyto nemaji vliv na hodnotu nebo
pouziti stroje pro dané ucely.
. Pri prekrodeni zatéze stroje. Zejména pii vadach zplisobenych pretizenim stroje z divodu jeho
vytizeni pro komercni Ucely, pro které tento stroj nebyl zkonstruovan,
F) Vramci této zaruky jsou dalSi naroky kupujiciho nad ramec plnéni uvedeného v tomto dokumentu
vylouceny.
G) Tyto zaru¢ni podminky pfijima kupujici ze svobodné vile. Tato zaruka vyluéuje pfipadné prodlouZzeni
zarucni doby, a to i na nahradni dily,
SERVIS

Po uplynuti zaru¢ni doby mohou byt opravy realizovany i u neautorizovanych servisnich firem.

K dispozici je VAm samoziejmé i nadale servis spole¢nosti HOLZMANN-Maschinen GmbH.

V takovém pfipadé uplatnéte Vase nezavazné poptavky/reklamace s Udaji dle bodu C) na nas zakaznicky
servis nebo ndm poslete vyplnény pfilozeny servisni formular.

Mail: info@holzmann-maschinen.at
FAX: +43 7289 71562 0
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16 ZARUCNE PODMIENKY

(Stav k 23.12.2015)

Zaruéné poziadavky kupujluceho vyplyvajiuce z kupnej zmluvy a uplatnené u predajcu (obchodného
zastUpenia firmy Holzmann), rovnako ako prava vyplyvajuce z legislativy prislusnej krajiny, zostavaju
tymto vyhlasenim nedotknuté.

Pre tento stroj platia nasledujice zaru¢né podmienky:

A) Zaruka zahfia bezplatné odstranenie vsetkych chyb stroja, za predpokladu splnenia podmienok podla
bodov (B - G), ktoré obmedzuju spravnu funkciu stroja a su sposobené chybou materialu alebo vyrobnou
chybou.

B) Zaruc¢na doba je 12 mesiacov, u komercného pouzitia 6 mesiacov od dodania tovaru prvému
kupujucemu. K reklamacii predlozte originalny doklad o dodani tovaru a kupna doklad v pripade
vlastného odberu tovaru.

C) Pre nahldsenie reklamacie kontaktujte obchodné zastlUpenie spoloCnosti Holzmann, u ktorého ste
vyrobok zakUpili a predlozte nasledujuce doklady:

>> Kupny doklad / alebo doklad o dodavke tovaru

>> Vyplneny Servisny formular s hlasenim chyby

>> Pri poZiadavke na dodanie nahradného dielu: koépiu vykresu nahradnych dielov s vyznacenim
potrebného dielu.

D) Priebeh riesenia reklamacie a miesto plnenia uréuje spolo¢nost HOLZMANN GmbH.

Lahko odstranitelné vady budd odstranené obchodnym zastUupenim, pri rozsiahlejSich vad si
vyhradzujeme pravo na odborné posludenie na adrese sidla firmy Haslach, Rakusko. Pokial' nie je v
servisnej zmluve explicitne uvedené inak, plati, Ze miestom pre vybavenie reklamacie je sidlo spolo¢nosti
HOLZMANN - MASCHINEN na adrese 4170 Haslach, Rakusko. Tato zaruka vyrobcu nekryje pripadné
naklady na prepravu tovaru do sidla firmy.

E) Vyluky zo zaruky:

- Na diely, ktoré vykazuju znamky opotrebenia a pri vadach stroje, ktoré su nasledkom bezného
opotrebovania.

- Pri nevhodné alebo nedbalé montazi stroja, chybného uvedenia do prevadzky prip. nevhodného
pripojenia k elektrickej sieti.

- Pri nedodrzani pokynov pre obsluhu stroja, nevhodnom pouZiti, nestandardnych podmienkach
prostredia, nevhodnych podmienkach pre prevadzku, nedostato¢nej Udrzbe a starostlivosti o stroj atd'

- Pri pouziti a/alebo namontovani neorigindlnych dielov a prislusenstva alebo pri dodato¢nych
Upravéch, ktoré nie s schvdlené spoloénostou HOZMANN .

- U zanedbatelnych odchylok vyrobku od jeho popisu, pricom tieto nemaju vplyv na hodnotu alebo
pouzitie stroja pre dané ucely.

- Pri prekroceni zadtaze stroja. Najméa pri vadach spbsobenych pretazenim stroja z dévodu jeho
vytazenia na komeréné Ucely, na ktoré tento stroj nebol skonstruovany.

F) V rémci tejto zaruky su dalSie naroky kupujiceho nad rdmec plnenia uvedeného v tomto dokumente
vylucené.

G) Tieto zaru¢né podmienky prijima kupujlci zo slobodnej vole. Tato zaruka vylucuje pripadné predizenie
zarucnej doby, a to aj na nahradné diely.

SERVIS

Po uplynuti zdruénej doby mdzu byt opravy realizované aj u neautorizovanych servisnych firiem. K
dispozicii je Vdm samozrejme aj nadalej servis spolo¢nosti HOLZMANN - Maschinen. V takom pripade
uplatnite Vase nezavazného dopytu / reklamacie s idajmi podla bodu C) na nas zakaznicky servis alebo
nam poslite vyplneny prilozeny servisny formular:

Mail: info@holzmann-maschinen.at

Fax: +43 7289 71562 4
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SLEDOVANI VYROBKU SLEDOVANIE VYROBKU

Po dodani nas zajiméa Vase spokojenost s Po dodani nas zaujima Vasa spokojnost s

vyrobkem. vyrobkom.

PFi procesu zlep3ovani vyrobk{ jsme totiz Pri procese zlepSovania vyrobkov sme totiz

zavisli na Vas a Vadich zkugenostech zavisli na Vas a Vasich skusenostiach s

s praci se strojem: pracou so strojom :

- Potize, které se vyskytly béhem provozu - Problémy, ktoré sa vyskytli pocas
vyrobku. prevadzky vyrobku.

- Chybné funkce stroje, které se vyskytly - Chybné funkcie stroja, ktoré sa vyskytli
za urcitych provoznich podminek. za urcitych prevadzkovych podmienok.

- Vase vlastni zkuSenosti z provozu, které - Vase vlastné sklUsenosti z prevadzky ,
mohou byt uzitecné i pro ostatni ktoré mézu byt uzitocné aj pre
uZivatele stroje. ostatnych uzivatelov stroja.

Prosime V&s o zaznamenani Vasdich Prosime Vas o zaznamenanie Vasich

zkuSenosti a =zasldni na nadi adresu skusenosti a zaslanie na nasu adresu

emailem, faxem nebo postou: emailom, faxom alebo postou :

Moje zkusenosti / Moje sklsenosti:

Jméno / meno:

Vyrobek / vyrobok:

Datum nakupu / datum nakupu:
Zakoupeno v / zakUpeny v:
E-Mail/ e-mail:

Dékujeme za Vasi spolupraci! / Dakujeme za Vasu spolupracu!

KONTAKT:

HOLZMANN MASCHINEN

4170 Haslach, Marktplatz 4, AUSTRIA
Tel : +43 7289 71562 0

Fax: +43 7289 71562 4
info@holzmann-maschinen.at
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SERVISNI FORMULAR / SERVICEFO

Zaskrnéte prosim poZadované policko/ Bitte kreuzen Sie eine der untenstehenden an:

Poptavka na servis 7
Poptavka na nahradni dil /
O Zarucni oprava /

Serviceanfrage
Ersatzteilanfrage
Garantieantrag

1. Udaje zakaznika (* povinné) / Daten Antragsteller (* sind Pflichtfelder)

*Jméno, prijmeni / Vorname, Nachname

*Ulice, Cislo domu / StraBe, Hausnummer

*PSC, mésto / PLZ, Ort

*Stat / Staat

*(mobilni)telefon/ Telefon bzw. Mobiltel.
vcetné kodu zemé

* E-Mail

Fax

2. Informace o stroji / Gerateinformationen

Sériové Cislo/Seriennummer:

*Typ stroje/Maschinentype:

2.1 Potrebné nahradni dily/ benétigte Ersatzteile

Cislo dilu / Ersatzteilnummer | Popis dilu / Beschreibung

Pocet/Anzahl

2.2 Popis zavady / Problembeschreibung

Popiste prosim zavadu, zvlasté pak s diirazem na:

Co zavadu zapfi€inilo,? Jaka byla vasSe énnost pied vyskytem zavady?

Pii zavadé na elektrické ¢asti stroje: Nechal jste si zkontrolovat vase sifové napéti a
piipojeni stroje kvalifikovanym elektromechanikem?

Bitte fiihren Sie in der Fehlerbeschreibung unter anderem an:

Was hat den Defekt verursacht bzw. was war die letzte durchgefiihrte Tatigkeit, bevor Ih-
nen das Problem/der Defekt aufgefallen 1st?

Bei Elektrodefekten: Wurde die Stromzuleitung sowie die Maschine bereits von einem
Elektrofachmann gepriift?

3. Doplnkové informace

NEUPLNE VYPLNENE FORMULARE NEMOHOU BYT ZPRACOVANY!

PRO ZARUCNI OPRAVY VZDY PRILOZTE KOPII PRODEINIHO DOKLADU. JINAK
ZARUKA NEBUDE UZNANA!

PRO NAHRADNI DILY PRILOZTE KOPII VYKRESU NAHRADNICH DILU S
VYZNACENYM DILEM NEBO JEHO FOTOGRAFIL

URYCHLITO VYRIZENT VASI ZADOSTI A ZAMEZI ODESLANI CHYBNYCH DILU.

DEKUJEME ZA VASI SPOLUPRACT!

Bitte Beachten

UNVOLLSTANDIG AUSGEFULLTE FORMULARE KONNEN NICHT BEARBEITET
WERDEN!

GARANTIEANTRAGE KONNEN AUSSCHLIESSLICH UNTER BEILAGE DES
KAUFBELEGES/ABLIEFERBELEGES AKZEPTIERT WERDEN.

BEI ERSATZTEILBESTELLUNGEN LEGEN SIE DIESEM FORMULAR EINE KOPIE
DER BETREFFENDEN ERSATZTEILZEICHNUNG BEI! MARKIEREN SIE DARAUF
DIE BENOTIGTEN ERSATZTEILE. DIES ERLEICHTERT UNS DIE IDENTIFIZIE-
RUNG UND ERMOGLICHT SO EINE RASCHERE BEARBEITUNG.

VIELEN DANK!




