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ES Prohlaseni o shode

Vyrobce : RO_] ek drevoobrabci stroje a.s. 1CO 25266411
Adresa : Masarykova 16, 517 50 Castolovice, CESKA REPUBLIKA
Oznaceni vyrobku: Jednovietenova svisla stolni frézka

Typ vyrobku: KDR 401, KDR 402

Urceni vyrobku : Drevoobrabéci frézovaci stroj pro frézovani svislym vietenem polotovarl ze dieva a
na bazi dreva.
Z titulu nas$i vyluéné zodpovédnosti prohlasujeme, Ze uvedeny vyrobek je vyroben ve shodé s

nasledujicimi pFedpisy a normami :

Zakon €.22/1997Sb. v platném znéni o technickych pozadavcich na vyrobky

Nafizeni vlady €. 24/2003 Sb. v platném znéni, kterym se stanovi technické pozadavky na strojni zatizeni
Nafizeni vlady ¢. 17/2003 Sb. v platném znéni, kterym se stanovi technické pozadavky na elektricka zafizeni
nizkého napéti

Nafrizeni vlady ¢. 616/2006 Sb. v platném znéni, kterym se stanovi technické pozadavky na elektromagnetickou
kompatibilitu

Aplikované normy:

CSN EN ISO 12100-1:2004; CSN EN ISO 12100-2:2004; CSN EN 294:1993; CSN EN 349:1994;
CSN EN 848-1:2008; CSN EN ISO 13850: 2007; CSN ISO 447: 1992; CSN EN 953:1998; ; CSN EN
ISO 13849: 2008; CSN EN 1037:1997; CSN EN 1088:1999; CSN EN ISO 14121-1:2008; CSN 33
2000-3:1997; CSN 33 2000-4-482:2000; CSN 33 2000-5-51:2000; CSN EN 55011:1999: CSN EN
60204-1ED2:2007; CSN EN 60073:2003; CSN EN ISO 7000:2005;

Posouzeni shody bylo provedeno ve spoluprdci s: SZU Brno, NB 1015
ES certifikat typu:
Posledni dvoj¢isli roku, v némz bylo elektrické zatizeni opatieno oznacenim CE: 09

Castolovice Evzen Rojek
3. 3. 2009 vykonny feditel podpis
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Uvod

Vézeny zédkazniku
Predkladame Vam Navod k pouziti jednovietenové svislé stolni frézky KDR 402. Jeho dtsledné
dodrzovani Vam zajisté bezpecny chod stroje. Pied piistoupenim k provozovani stroje je nutné si
precist tuto ptirucku a porozumét ji. To slouzi k ziskani lepSich pracovnich znalosti o tomto stroji, ke
zvySeni bezpeénosti a K dosazeni lepsich vysledka v praci na stroji. Je nutné, abyste se s navodem v
plném rozsahu seznamil dfive , nez zafizeni uvedete poprvé do provozu.
Pozorné si ptectéte vSechny pokyny pro zdravi a bezpe¢ny provoz stroje.
Pfejeme Vam uspésnou préci a bezporuchovy provoz.

Oznaceni stroje

Typ uréite z vyrobniho $titku na stojanu Stroje.

KDR czech Republic
KDR 402

Spindle diameter: 30mm Power: 2,2 kw
Spindle travel:100mm Motor:230V/50Hz
Main table size: 640x710 mm c €
Spindle speed: 1800 - 3000 - 6000 - 9000 rpm
Serial No.: Year of manufacture:

ROJEK Woodworking Machinery a.s.

Masarykova 16, 517 50 Castolovice, Czech Republic
www.kdr.cz

Na stroji jsou umisteény Stitky, upozornujici na nebezpeci.

pozor ! vystraha ' { pozor ! elektrické
hd zarizeni
potirebné informace—navod pred udrzbou;opravou
k poutiti frézky *‘ VZDY ! ODPOJIT !
od sité
upnout volné ¢asti odévu uZzivat ochranné bryle.
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1. Technicka data

napajeni motoru 230 Vst, 50 Hz, 2200 W
rychlost ota¢eni motoru 2800 ot/min
ochrana motoru tepelna pojistka
rozm¢r stolu 640 x 710 mm
vyska stolu 900 mm
pramér vietena 30 mm
posuv vietena 100 mm
otvor stolu 200 mm
sklon stolu -5° az +30°
prstenec stolu 200 mm
primeér nastroje, maximalné 200 mm
rychlost otaceni 1800/ 3000 / 6000 / 9000 ot/min
saci hubice 100 mm

2.Bezpecnostni pokyny

A Vystraha
Pro vasi vlastni bezpecnost si pirectéte navod k obsluze drive,

neZ pristoupite k provozovani tohoto zarizeni.

2.1 Bezpe¢nostni pokyny pro mechanicka zarizeni

Udrzujte ochranné kryty na jejich mistech a v provozuschopném stavu.

Vyjméte sefizovaci klice a naradi. Pred zapnutim stroje vzdy ptfekontrolujte, zda byly ze stroje

a Z jeho pracovni plochy odstranéné sefizovaci klice a naradi.

Udrzujte prostfedi pracovisté v Cistoté. Neuklizeny prostor na pracovisti a na pracovnim stole vede

Nikdy stroj nepouzivejte v nebezpeéném prostiedi. Nepouzivejte mechanicka zatizeni ve vlihkych
nebo mokrych mistech, nebo tam, kde se mohou vyskytovat jakékoliv vznétlivé nebo Skodlivé

Drzte déti a navstévniky stranou. Veskeré déti a navstévniky je potieba drzet v bezpecné
Pomoci visacich zamku, hlavnich spinacti nebo vyjmutim startovacich klicka zajistéte vase
Nikdy neptetézujte pracovni nastroje. Ud€laji danou praci Iépe a bezpecnéji pii dodrzeni
Pouzivejte spravné pracovni néstroje. Nepietézujte nastroje nebo prvky prislusenstvi pro takové

Pouzivejte patfi¢ny prodluzovaci kabel. Ujistéte se, Ze je vas prodluzovaci kabel v dobrém stavu.
Pritez vodicii kabelu musi byt v souladu se stanovenym jmenovitym proudem na typovém Stitku
na motoru nebo na pracovnim nastroji. Pouziti poddimenzovaného kabelu vede k ubytku napéti na
vedeni, k nasledné ztraté vykonu a k ptehiati. Vas prodluzovaci kabel musi rovnéZ obsahovat
zemnici vodi€ a zemnici kolik v zastr¢ce. Pokud by doslo k poSkozeni prodluzovaciho kabelu, tak
se musi v kazdém ptipadé nechat opravit nebo vymenit.

Noste patti¢ny odév. Nenoste volny odév, rukavice, kravaty, prsteny, naramky, nebo jiné Sperky,
které by se mohly zachytit do soucasti v pohybu. Doporucuje se pouziti protiskluzové obuvi.

1.
2.
3.
K riziku zranéni.
4.
vypary. UdrZujte prostor pracovisté dobfe osvétleny.
5.
vzdalenosti od prostoru pracoviste.
6.
pracoviste proti piistupu déti.
7.
parametrd, pro které jsou zkonstruované.
8.
prace, pro které nebyly navrzené.
9.
10.
Noste pokryvku na vlasy pro zakryti dlouhych vlast.
11.
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Vzdy pouzivejte bezpecnostni bryle. Rovnéz pouzivejte oblicejovou nebo protiprachovou masku,
pokud pii obrabéci ¢innosti dochazi k uvoliiovani prachu. Obycejné bryle nejsou vybavené skly
odolnymi proti uderu, a proto je NELZE pouzit jako bezpecnostni bryle.
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12.
13.
14.

15.
16.

17.

18.

19.

20.
. Nikdy nenechavejte pracovniky bez dozoru nebo nezaskolené pracovniky, aby provozovali tento

Zajistéte zpracovavany material. Pouzijte objimky nebo svérky pro pfidrzeni zpracovavaného
ruce pro ovladani pracovniho nastroje.

Nikdy neptesahujte ptes stroj. Vzdy udrzujte spravny postoj a rovnovahu..

Peclivé udrzujte pracovni nastroje. Udrzujte fezné néstroje naostené a Cisté pro dosazeni lepsiho
Odpojte stroj diive, nez piistoupite k jeho udrzbé anebo k vyméné prislusenstvi.

Snizte riziko netimyslného uvedeni do chodu. Nez zastrcite napajeci zastrcku, tak se ujistéte, ze je
spina¢ ve vypnuté poloze.

Pouzivejte doporucené prvky ptislusenstvi. Podivejte se do uzivatelské pfirucky na informace pro
doporucené prisluSenstvi. Pouziti nepatfi¢ného pfislusenstvi mize vést k riziku zranéni.
Prekontrolujte poskozené soucésti. Pred dal§im pouzitim je potfeba zafizeni, ochranné kryty nebo
jiné ¢asti peclivé prekontrolovat, zda nedoslo k jejich posSkozeni, a zda mohou patfi¢né pracovat
a plnit svoji zamyslenou funkci. Pfekontrolujte sefizeni pohyblivych soucasti, upevnéni
pohyblivych soucasti, poskozeni, montaz a veskeré jiné¢ podminky, které by mohly ovliviiovat
jejich ¢innosti. Ochranné kryty nebo jiné soucasti, u kterych doslo k poskozeni, je potieba
patfi¢nym zplisobem opravit nebo vymenit.

Nikdy nenechavejte stroj v chodu bez dozoru. Vypnéte napajeni. Nenechavejte pracovni stroj bez
dozoru az do jeho uplného zastaveni.

Nikdy nepouzivejte toto zatizeni, pokud jste pod vlivem alkoholu nebo 1éki, nebo jste unaveni.

stroj. Ujistéte se, ze veskeré pokyny, které jste vydali ve vztahu k Cinnosti stroje, jsou ovefené,
spravné, a jasn¢ srozumitelné.

2.2 DalSi bezpecnostni pokyny pro spodni frézku

A Vystraha
Podobné¢ jako u vSech mechanickych zafizeni, je se spodni frézkou spojené nebezpeci.

Nehody jsou ¢asto zpusobené nedostate¢nou znalosti nebo nedostatkem pozornosti.
PouZivejte tento stroj s respektem a s obezietnosti, abyste snizili nebezpeéi zranéni
pracovnika obsluhy. Pokud by doslo k ptehliZzeni nebo k zanedbani normalnich
preventivnich bezpecnostnich opatieni, tak to mize mit za nésledek vazné zranéni osob.

A Opatrné
Zadny soupis bezpeénostnich smérnic nemiize byt uplny. V kazdé dilné je jiné prostiedi.

Vzdy nejdiive rozvazte bezpecnost, jak plati pro vase individualni pracovni podminky.
Pouzivejte tento a jiné stroje s obezietnosti a s respektem. Nedostatek v této oblasti mize
mit za nasledek vazné zranéni osob, vznik skody na zatizeni nebo Spatné pracovni vysledky.

Nikdy nepohybujte vasima rukama pfimo nad feznym nastrojem nebo na Celni strané fezného
nastroje.

Zaslepte fez, kdekoliv to je mozné. Tim se noze udrzi na spodni stran¢ zpracovavaného materialu
a ziska se vzdalenost k ochrané pro pracovnika obsluhy.

P1i frézovani profilového zpracovavaného materialu a pii pouziti opérného krouzku nikdy
nezacinejte na rohu. Podivejte se na pokyny pro ,,Opérny krouzek*, uvedené dale v této piirucce.
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4. Pii jakémkoliv novém nastaveni, vzdy pii odpojeném napdjeni stroje, rukou protocte vieteno,
abyste ov¢fili patficnou volnou mezeru fezného néstroje.

5. Nikdy nefrézujte kratsi kus, aniz byste pouzili specialni upeviiovaci prvky nebo ¢elisti. Bylo by
praktictéjsi frézovat delsi kus a pak jej odfiznout na miru.

6. Nikdy se nepokousejte odebrat vice materialu v jednom prichodu. Budete mit praci mnohem
vétsim poctu prichodd.

7. Nebezpeci zpétného vrhu materialu se zvysuje, pokud mé zpracovavany material suky, otvory,

nebo pokud obsahuje cizi pfedméty. Zdeformovany material se ma nejdiive zpracovat na

hoblovce, nez se pristoupi k jeho zpracovani na spodni frézce.

Udrzujte nepouzivanou ¢ast fezné¢ho nastroje pod povrchem stolu.

Pouziti tlacného koliku jako bezpecnostniho prostfedku je v nékterych aplikacich vhodné, ale

Vv jinych ptipadech to mize byt skutecné nebezpecné. Pokud se tlacny kolik dostane do kontaktu

S feznym nastrojem na konci fezu, tak miize z vasi ruky vyletét jak stfela, a mohlo by tak dojit

k vaznému zranéni. Doporucujeme vam, abyste pouzivali néjaky typ upeviiovaciho prvku, ¢elisti,

24
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popisuji v piirucce.

10. Nikdy netla¢te material pies frézku silou. Nechte fezny nastroj, aby provedl svoji praci. Pouziti
nadmérné sily pravdépodobné povede ke Spatnému vysledku obrabéni a ptinasi s sebou riziko ve
vzniku podminek pro nebezpecny zpétny vrh materialu.

11. Pted pristoupenim k jakékoliv Cinnosti se vzdy ujistéte, Ze jsou fezné nastroje, pravitka, a knoflik
zdvizného zatizeni vietena patiicné utazené.

12. Vzdy podavejte zpracovavany material k feznému nastroji v opa¢ném smeéru, nez je smér otaceni
fezného nastroje. Rovnéz pouzivani a udrzovani ostré frézovaci hlavy znacné piispiva ke snizeni
rizika zpétného vrhu materialu.

13. Nikdy nesahejte za fezné nastroje pro uchopeni zpracovavaného materialu. Vase ruka by se mohla
nahle dostat do fezného nastroje v ptipadé zpétného vrhu materialu.

14. Pokud kdykoliv zjistite néjaké problémy pii vykondvani zamyslené Cinnosti, tak zastavte pouziti
spodni frézky ! Obrat’'te se v takovém piipadé€ na nasSe servisni oddéleni, nebo se zeptejte
kvalifikovaného experta, jak se ma dana ¢innost uskutecnit.

2.3 Pracovni misto stroje

Volny pracovni prostor

Volny pracovni prostor se miize uvazovat jako takové vzdalenosti mezi stroji a piekazkami, které
umoziuji bezpecnou ¢innost kazdého stroje bez omezeni. Rozvazte stavajici a predpokladané
pozadavky stroje, rozmér materialu ke zpracovani u kazdého stroje, a volné misto pro pomocna
stanovi$té anebo pracovni stoly. Rovnéz uvazte vzajemnou polohu kazdého stroje k jinym strojim
v zajmu efektivni manipulace s materidlem. Ujistéte se, ze vy sdm budete mit dostatek prostoru

K bezpe¢nému provozu vaseho stroje v jakychkoliv pfedvidatelnych ¢innostech.

Osvétleni a napajeci zasuvky

Osvétleni musi byt dostate¢né jasné, aby vyloucilo vznik stinti a aby predchazelo tnave o¢i. Elektrické
obvody museji byt tak ur¢ené nebo museji byt dostatecné dimenzované, aby pievzaly kombinované
proudové zatizeni motort. Napajeci zasuvky museji byt umisténé v blizkosti kazdého stroje tak, aby
napajeci nebo prodluzovaci kabely nezplisobovaly omezeni na plochach s velkym ptepravnim
zatizenim. Ujistéte se, Ze dodrZujete mistni elektrotechnické predpisy pro patficnou instalaci nového
osvétleni, napajecich zasuvek, nebo okruhti.

A Vystraha

Piectéte si prirucku diive, neZ pristoupite k montazi a k provozu zartizeni. Pired
zahajenim jakékoliv price se dobi‘e seznamte se strojem a s jeho ¢innosti. Pokud byste
neporozuméli bezpe¢nostnim nebo provoznim pokynim, nebo pokud byste je
nedodrZovali, tak by mohlo by dojit k vaZnému zranéni osob.
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3. Hlavni ¢asti stroje

. pracovni stanoviste

. stojan stroje

. zobrazeni vysky vietena

. ruéni kolo sklonu vietena

. zobrazeni rychlosti vietena

. reverzacni spinac

. hlavni spina¢ NVR (,,no voltage release” =
,,zadné spusténi napéti)

NN N BN =

KDR 11

8. blokovani sklonu vietena
9, stal

10. bezpecnostni ochranny kryt

11. odsavaci hubice

12. sestava ptitlacné jednotky

13. horni pritlak

14. posuvny stil (volitelna polozka)

15. posuvny vozik (volitelna polozka)

16. blokovani vysky vietena

17. ruéni kolo pro nastaveni vysky vietena

KDR 402



4. Montaz

4.1 Vybaleni stroje

Jednovietenova svislé stolni frézka se od vyrobce prepravuje v pecliveé zabaleném kartonovém obalu. Pokud
zjistite néjaké poSkozeni stroje, tak musite zaznamenat pfepravni reklamaci. Uschovejte obalové jednotky se
vSemi obalovymi materialy.

Pokud potiebujete pomoc pfi urceni, tak se prosim obrat’te na naSe stiedisko zdkaznickych sluzeb.

Po vybaleni vSech soucésti z kartonu byste méli mit :

e sestavu stojanu spodni frézky

e panel pracovniho stanoviste (4 kusy), sloupky (4 kusy) a drobné technické vybaveni (1 sacek)
e sestavu bezpecnostniho ochranného krytu

e sestavu podavaci jednotky

e protlacovany profil pravitka (2 kusy)

e nastroje a drobné technické vybaveni

Vase spodni frézka je z velké ¢asti smontovana z vyrobniho podniku, ale nékteré soucasti se museji
namontovat nebo nainstalovat po dodéani. Uspotadali jsme proces montaze do jednotlivych krokd.
Postupujte prosim v potadi, uvadéném v této kapitole.
4.2 Instalace pracovniho stanovisté
1. Vyjméte z hlavniho karténu 4 panely a 4 sloupky.
2. Vyjméte ze saCku drobného technického vybaveni pro pracovni stanovisteé nasledujici polozky :
e 16 - Sroub se Sestihrannou hlavou M8 x 20
e 32 - plocha podlozka 8 mm
e 16 - Sestihranna matice
3. Smontujte pracovni stanovisté podle znazornéni v obrazku 1.

obrazek 1 =
@)
~1

Figure 1
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4.3 Instalace pouzdra stroje na pracovni misto

A Vystraha

Nezdvihejte stojan stroje bez pomoci. Tento stojan stroje ma hmotnost pres 70 kg,
zakaznik si musi vyhledat pomocniky pro zdvihani.

1. Umistéte stojan stroje pies zavitové otvory na pracovnim stanovisti.

2. Uvolnéte 2 hvézdicové srouby pro otevieni dvifek stojanu stroje a odmontujte 6 svorniki s vnitinim
Sestihranem pro odstranéni bo¢niho panelu.
3. Vyjméte ze sacku drobného technického vybaveni pro pracovni stanovisté nasledujici polozky :
e 4 -Sroub se Sestihrannou hlavou M8x20
e 8- plocha podlozka 8 mm
e 4 - Sestihranna matice.

4. PtiSroubujte vSechny Srouby podle znazornéni v obrazku 2.
obrazek 2

Figure 2

4.4 Instalace Fezného nastroje - frézy / frézovaci hlavy

A Opatrné ! Nainstalujte nastroje na vireteno co nejnize jak to je mozné.

Musi se volné otacet v nejnizsi poloze vietena. Ujistéte se, Ze pii sklonéni vietena nastroj
nepiichazi do kontaktu s krouzkem stolu nebo s protlacovanym profilem pravitka.

Nebezpeci ! Hrozi nebezpeci zranéni osob !

vvvvv

1. Zaved'te krouzek stolu naplocho do desky stolu.
Krouzek stolu pti namontovani nesmi ptesahovat pies povrch stolu, aby bylo mozné hladné posouvani
zpracovavaného materialu pies povrch stolu.
Uskutecénujete-li frézovaci praci se zdvizenou frézou, vyjméte krouzek stolu ven ze strany stolu.

2. Umistéte obrabéci nastroj s krouzkem vietena na vieteno a zajistéte blokovaci ptirubu pomoci svorniku

S vnitinim Sestihranem M12x25, viz obrazek 3.
obrazek 3

Figure 3

3. Nastavte vySku obrabéciho nastroje na htideli pfi pouZiti jiné tloustky krouzku (nebo krouzki) vietena.
Tloustka krouzki vietena je odstupniovana 30, 25, 15, 10, 5,2 a 1 mm.
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4.4 Instalace bezpecnostniho ochranného krytu
1. Umistéte bezpecnostni ochranny kryt pfes zavitové otvory na stolu.

obrazek 4

Figure 4

Safer guard
Ratchet lever
it

safer guard

bezpecnostni ochranny kryt

ratchet lever

rohatkova paka

fence extrusion

protlacovany profil pravitka

2. Vlozte rohatkovou paku M8 x 150 spolu s 8 mm §irokou podlozkou do bezpeénostniho ochranného krytu
podle znazornéni v obrazku 4, a zasroubujte rohatkovou paku doprava (po sméru otaceni hodinovych
rucicek) pro zajisténi ke stolu.

3. Nasuiite protlacovany profil pravitka na protlacovany profil voziku, a zajistéte jej.

4. Pro setizeni protlacovaného profilu pravitka nastavte jedno nebo obé¢ pravitka tak, aby pfesné licovala.

Setizeni piekontrolujte pomoci srovnavaciho pravitka, jak to je znazornéné v obrazku 5.

obrazek 5

4.6 Instalace sestavy podavaci jednotky

1. Vlozte rameno podavaci jednotky do zakladniho dilu podéavaci jednotky a zajistéte je pomoci

hvézdicového Sroubu M8x25.
obrazek 6

Feed roller

ass’y

Anti-kickback

ass’y

Startype screw Figure 6

E Feeder arm

feed roller ass’y

sestava podavaciho valce

startype screw

hvézdicovy Sroub

feeder arm

rameno podavaci jednotky

anti-kickback ass’y

sestava proti zpétnému odhozeni materialu

feeder base

zakladni dil podéavaci jednotky

Umistéte sestavu podavaci jednotky a sestavu proti zpétnému odhozeni materialu na rameno podavaci

jednotky, a zajistéte je.

KDR
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4.7 Instalace posuvného voziku (volitelna polozka)
4.7.1 Instalace posuvného stolu

1. Nasad’te drzék stupnice (1) ke posuvnému stolu.
e 2 svorniky s vnitfnim Sestihranem M6 x 16
2. Vlozte mezilehlé desky (2) do dorazové trubky, neutahujte Srouby.
e 2 podlozky 6 mm
e 2 kiidlové srouby M6
3. Nasadte dorazovou trubku na posuvny stul.
e 1 kloubovy svornik
e 2 podlozky 8 mm
e 1 zvInéna podlozka 8 mm
o 1 Sestihranna matice M8.

ZvInéna podlozka musi byt umisténa mezi dorazovou trubkou a posuvnym stolem.

obrazek 7

obrazek 8

4.7.2 Nastaveni drzaku stupnice

1. Uvolnéte 2 svorniky s vnitinim $estihranem M6 x 16 a posuiite drzak stupnice k levé nebo k pravé strané

pro zajisténi polohy ukazovatka s ,,0° na stupnici. Potom utdhnéte 2 svorniky s vnitinim Sestihranem.

2. Posuiite vodici kolejnic¢ku (3) pies mezilehlé desky (2) a utdhnéte kiidlové Srouby .

3. Vlozte sklopny doraz (4) do koncového dorazu a utdhnéte Sroub ,, T
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4.7.3 Montaz konzoly

Nasad’te dvé montazni konzoly se dvéma vkladacimi bloky ve tvaru ,,I“ k pouzdru stroje.
e 4 svorniky s vnitinim Sestihranem M8x45

obrazek 9

Figure 9

4.7.4 Montaz kolejni¢ky pojezdu

Vlozte kolejni¢ku pojezdu z horni strany v mirném thlu do montaznich konzol a utahnéte kiidlové matice.

obrazek 10

Sliding rail

Figure 10

| sliding rail | kolejnicka pojezdu

4.7.5 Montaz posuvného stolu

1. Pro namontovani posuvného stolu na kolejnicku pojezdu odblokujte dorazovy svornik.
2. Vytahnéte ven kulovy knoflik a otocte jej doprava (po sméru otaceni hodinovych rucicek) nebo doleva
(proti sméru otaceni hodinovych rucicek) (o 1/4 otocky).
3. Nasunte stil na kolejni¢ku pojezdu, a ujistéte se, Ze loziska spravné sedi a Ze stil bézi hladce.
4. Otocte kulovy knoflik az do jeho piivodni polohy k ochrané proti neimyslnému vypadnuti stolu
z kolejnicky.
obrazek 11

Figure 11
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4.7.6 Nastaveni posuvného stolu
Nastavte posuvny sttl tak, aby licoval s hlavnim stolem stroje. Jako pomtcku pfi setizeni pouzivejte hlavni
voditko podélného fezu (obracené) ze stroje. Zaved'te je napfi€ pfes posuvny stil a upevnény hlavni stal
a nastavujte vySku / thel tak, az budou oba stoly tipln€ v rovine.
Nastavovani se uskutecniuje na upeviiovacim prvku na levé a na pravé kolejnicce.
1. Lehce uvolnéte dva Srouby s Sestihrannou hlavou (5).
2. Pomoci stfidavého nastavovani vySkového nastavovaciho Sroubu (6) a tthlového nastavovaciho Sroubu
(7), setid’te posuvny stiil tak, aby byl ve stejné vysce jako je fezny stil.
obrazek 12

a 5

\ﬁ Figure 12

3. Piezkousejte a preméite soub&zny pohyb posuvného stolu k feznému stolu.

4. Premeéite v Celni a v zadni poloze.
5. Pokud to je nezbytné, tak uvolnéte 4 svorniky s vnitfnim Sestihranem na dvou montaznich konzoléach pro
preméfeni soubézného pohybu.
6. Utahnéte Sestihranné matice (5).
obrazek 13

®———3>

Figure 13

— 6

4.7.7 Korekce dorazového ihlu zpracovavaného materialu

1. Po uskutecnéni zkusebniho fezu ptekontrolujte tthel 90°.

Uvolnéte klobouckovou matici pro uskutecnéni nezbytné korekce.

Vykyvnéte dorazovou trubku o kratky usek smérem dozadu a rukou nastavte nastavovaci matici (8).
Znovu utdhnéte klobouckovou matici a uskutecnéte dalsi zkuSebni fez.

ok~ wnN

Zopakujte postup korekce, pokud to je nezbytné.

obrazek 14

J Figure 14
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4.7.8 Instalace dorazové kolejni¢ky

Dorazova kolejnicka je pfi plném vytazeni dlouhd 1500 mm.

1. Nastavte sklopny doraz na koncovém dorazu pfesné na 900 mm. Pfi vytazeni koncové dorazové

kolejnicky prectéte na stupnici udaj délky.

2. Jemné nastaveni se miize uskute¢nit pii pouziti vroubkovaného Sroubu na sklopném dorazu.

e ] dilek = 0,1 mm
e ] otocka=2mm

3. Utahnéte Sroub (9) na ose dorazové paky (10) tak, aby dorazova paka pii sklopeni nepadala doli.

obrazek 15

4.7.9 Montaz uhlového dorazu

Figure 15

Uhlovy doraz se miize vykyvnout aZ do thlu 45° na obé strany z polohy 0°.

1. Uvolnéte ruéni kolo na vykyvném segmentu, vytahnéte ven a otoéte kulovy knoflik (je umistény pod
posuvnym stolem) o 1/4 otoCky. Nyni se miize nastavit poZadovany thel mezi 45° na obou stranach od
pozice 0°. Potom opét utdhnéte rucni kolo pro zablokovani v dané pozici.

2. Kdyz vykyvnete uhlovy doraz dozadu, tak rukou zablokujte kulovy knoflik zpatky na misté pod

posuvnym stolem.
obrazek 16

4.7.10 Instalace kolejni¢ky pojezdu

Figure 16

Kluzné kolejnicka se miize pohybovat dopfedu nebo dozadu.

1. Uvolnéte 2 kiidlové matice na montdznich konzolach vlevo a vpravo.

2. 'V zavislosti na rozméru zpracovavaného materialu premistéte kolejni¢ku pojezdu do idealniho mista ve
vztahu k hlavnimu stolu, a potom utahnéte obé sady kiidlovych matic.

obrazek 17

KDR

Figure 17
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4.7.11 Instalace svérky zpracovavaného materialu

Bezpecné vedeni zpracovavaného materialu predstavuje zakladni podminku pro piesnou a bezpecnou praci.

Z toho diivodu je dtlezité abyste zachdzeli se zpracovavanym materidlem spravné.

1. Nasadte taznou ty¢ do jejiho polohovaciho otvoru, umisténého na dorazové trubce (viz obrazek 18).
Pfidrzte ty€ v tomto misté pomoci dodaného zépustného Sroubu (ze spodni strany).

2. Pripojte svérku zpracovavaného materidlu (12) k tazné ty¢i. Pozadovana vyska se mtize dodrzet pomoci
rucniho kola.

obrazek 18 Figure 18

3. Umistéte zpracovavany material na stdl.

4. Pouzijte svérku zpracovavaného materialu s pakou v mist¢ (a) k tazné tyci.

5. Uvolnéte rucni kolo vyskového nastaveni a umistéte paku v misté (b). Spustte svérku tak, az se dotkne
zpracovavaného materialu, a opét utdhnéte rucni kolo pro zajisténi.

6. Pro sevfeni zpracovavaného materidlu pfemistéte svérku do mista (c).

obrazek 19

Figure 19
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4.8 Instalace sady pojezdovych kol (volitelna polozka)

1. Umistéte konzolu ve tvaru ,,U* (1) na sestavu celnich kol (2).

2. Vlozte Sroub se Sestihrannou hlavou M10 x 70 (3), zajistéte sestavu ¢elnich kol a natrubek (4)
Kk pracovnimu stanovisti.

3. Vlozte specialni Sroubeni (5) a zajistéte sestavu celnich kol.

4. Pomoci dvou Sroubl se Sestihrannou hlavou M10 x 20 s podlozkami zajistéte ram zadnich oto¢né
ulozenych kol (7) k pracovnimu stanovisti.

5. Pii pohybu se strojem nastavte svornik s vnitinim Sestihranem M12 X 50, a zdvihnéte stroj asi 5 mm nad
podlahou. Vlozte zadni sestavu oto¢né ulozeného kola, zatlacte paku dold a tahnéte stroj kolem
pracoviste.

obrazek 20
Figure 20
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5. Nastaveni a provoz

A Opatrné !
Piectéte si tuto piiru¢ku diive, nez pristoupite k montazi a K provozu.

Pied pristoupenim k jakékoliv praci se dikladné seznamte se strojem a s jeho ¢innosti.
Pokud byste neporozuméli bezpecnostnim nebo provoznim informacim, nebo pokud
byste je nedodrZovali, tak to miZe vést k viZnému zranéni osob.

5.1 Zmény rychlosti oticeni viretena
Stroj pohanén systémem s klinovym femenem, podle otacek vietene. Pro zménu otacek vietena :

1. Vytéhnéte napajeci zastrcku stroje.

2. Uvolnéte dva hvézdicové Srouby M6 x 30, otevite dvifka pouzdra stroje.

3. S pouzitim kli¢e na vnitini Sestihran uvolnéte svorniky s vnitinim Sestihranem M12 x 40 (a), vytahnéte
napinaci paku motoru (b).
obrazek 21
; Figure 21
4. Zvolte pozadovanou rychlost. Jsou zde k dispozici ¢tyfi rychlosti : 1800 ot/min, 3000 ot/min,
6000 ot/min, 9000 ot/min. Obrazek 22 ukazuje umisténi femenu pro volitelné rychlosti.
obrazek 22 _
=
T W
ﬁ-r 9000 rpm
ﬁ 6000 rpm
éﬁ' 3000 rpm
B =F 1500
Speed Chart . .,
speed chart tabulka rychlosti
rpm ot/min

5. Sefid'te femen podél piislusnych drazek femenice.

6.

Vystréte napinaci paku motoru (b) nahoru a utdhnéte svorniky s vnitinim Sestihranem (a).

Pokud je femen patiiéné napnuty, tak se musi pod ptsobenim silou cca 20N (asi 2 kg) ve stiedni ¢asti

femenu prohnout asi o0 10 mm.

7.
8.
9.

Utahnéte vSechny nastavovaci svorniky.
Otocte femenici rukou k ovéteni patiicného vedeni.
Uzaviete dvitka.

5.2 Vyména klinového Femenu
Viz vyse uvedena kapitola.
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5.3 Nastaveni vy§ky vietena

A Vystraha !
Pro uskutecnéni tohoto nastaveni se musi nejdiive vypnout spina¢ napajeni.
1. Uvolnéte blokovani vysky vietena (a).
2. Ujistéte se o Vyklizeni prostoru pravitka a stolu s frézovacim nastrojem.
3. Pomoci vyskového ru¢niho kola vietena (b) pfemistéte vieteno nahoru nebo dolti, az do dosazeni
pozadované polohy.
e pro zdvihani = otocte doleva (proti sméru otaceni hodinovych rucicek)
e pro spousténi = otoCte doprava (po sméru otaceni hodinovych rucicek)
Veskeré vyskové nastaveni se mize pieéist pfimo ze stupnice (C).
4. Zajistéte blokovani vysky vietena (a).
obrazek 23

5.4 Nastaveni sklonu vietena

A Vystraha !

Pro uskute¢néni tohoto nastaveni se musi nejdi'ive vypnout spina¢ napajeni.
Pouzijte naklapéci krouZzek stolu !

1. Uvolnéte blokovani sklonéné polohy vietena (a).

e pro uvolnéni = otocte doleva (proti sméru otac¢eni hodinovych rucicek)
e pro blokovani = otocte doprava (po smeru otaceni hodinovych rucicek)

2. Ujistéte se o vyklizeni prostoru pravitka a stolu s frézovacim nastrojem, a ujistéte se, zda pii sklonéni
vietena muze dojit k dotyku pravitka a krouzku stolu.

3. Pomoci ru¢niho kola pro sklanéni vietena (b) pfemistéte vieteno do sklonéné polohy tak, az se dosahne
jeho pozadovana poloha : pro pravou stranu = otacejte doleva
° pro levou stranu = otacejte doprava

4. Zajistéte blokovani sklonu vietena (a).

obrazek 24
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5.5 Otacéeni

Opatrné !
Vidy prekontrolujte smér otaceni Fezného nastroje drive, nez pristoupite k jakékoliv
frézovaci ¢innosti.

Upozornéni !
Tento stroj je zkonstruovany pro spousténi a zastavovani pomoci hlavniho spinace -
nikoliv pomoci reverzacniho spinace.

Tento stroj je vybaveny spina¢em ,,vpied / vzad®, jak je zndzornéné v obrazku 25. V mnohych ptipadech
zjistite, Ze je potfeba preklopit fezny nastroj a reverzovat smér otaceni fezného nastroje. Kdykoliv to je
mozné, tak montujte fezny nastroj tak, aby frézovani desky probihalo ze spodni strany. Tato metoda
poskytuje lepsi praci a je bezpecnéjsi pro pracovnika obsluhy.

Opatrné !
Drive, neZ pristoupite k otoceni reverzacniho spinace, tak se musi vypnout spina¢
napajeni, a musi se vy¢kat na zastaveni nastroje do klidové polohy.

obrazek 25 Figure 25
[+4

3]

Reversing switch

Main switch

reversing switch reverzani spina¢

main switch hlavni spinaé¢

Pti reverza¢nim spinaci otoceném vlevo stroj bézi v dopfedném rezimu, vieteno se otaci doleva (proti sméru
otaceni hodinovych rucicek).

Pti reverza¢nim spinaci otoCeném vpravo stroje bézi v reverznim rezimu, vieteno se otaci doprava (po smeru
otaceni hodinovych rugicek).
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5.6 Nastaveni pravitka

Pravitko predstavuje dvoudilny nastavovaci systém. Kazdé pravitko je nezavisle nastavitelné pro
kompenzaci riiznych feznych tlousték a pro specialni frézovaci aplikace. Pro nastaveni pravitka :

1. Uvolnéte blokovaci packu pravitka, hvézdicovy Sroub M8 x 25 (a).

2. Otocte uzaviraci nastavovaci knoflik vietena (b) tak, az bude pravitko nastavené do pozadované polohy.
3. Utahnéte blokovani packu pravitka.

obrazek 26

Figure 26
1

A Opatrné !
Pro uskute¢néni tohoto nastaveni se musi vyckat na zastaveni viretena
a frézovaciho nastroje do klidové polohy.

5.7 Nastaveni horniho pritlaku

A Vystraha !
Pro uskutecnéni tohoto nastaveni se musi nejdiive vypnout spina¢ napajeni.

=

Uvolnéte hvézdicové srouby M8 x 25 (a) a (b).
Premistéte horni pfitlak nad zpracovavany material.

w ™

Utahnéte hvézdicovy Sroub M8 x 25 (a), pfemistéte horni pritlak na stfedovou ¢aru zpracovavaného
materialu.

Utahnéte hvézdicovy Sroub M8 x 25 (b), zajistéte valec co nejpresnéji ke zpracovavanému materialu.
Uvolnéte hvézdicové srouby M8 x 25 (c) a (d).

Premistéte desku proti zpétnému vrhu materialu do blizkosti zpracovavaného materialu.

Utahnéte hvézdicovy Sroub M8 x 25 (¢), pfemistéte desku 5 az 10 mm nad pracovni stul.

© N o Ok

Utahnéte hvézdicovy Sroub M8 x 25 (d), premistéte desky co nejpiesnéji ke zpracovavanému materialu.

obrazek 27
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5.8 Brouseni piskovym brusivem

A Vystraha !
Pro uskutecnéni této cinnosti musi byt rychlost vietena 1800 ot/min.

1. Odmontujte bezpecnostni ochranny kryt a podavaci valec.

2. Nastavte vieteno do nejvyssi polohy.

3. Vlozte buben s piskovym brusivem (a) do brousiciho natrubku (b).

4. Umistéte opérny kotouc (c) a buben s piskovym brusivem na vieteno.

5. Zajistéte upinaci ptirubu (d) pomoci svorniku s vnitinim Sestihranem M12 x 25 (e).

obrazek 28 —_ Figure 28

= (o)
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)—)
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7 @
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<>

6. Zachycovani prachu

Tato spodni frézka se provozuje ve vnitinich prostorech, a musi byt napojena na zarizeni pro odsavani
prachu s dostate¢nou kapacitou, tedy na zafizeni, které poskytuje minimalni pratok o rychlosti 20
metrii za sekundu. Piipojka musi byt provedena pomoci ohebné saci hadice o jmenovitém priméru
100 mm.
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7. Schema elektrického zapojeni

Dany elektromotor je zkonstruovany pro provozni rezim S6 40%. Motor je dile vybaveny teplotnim
ochrannym systémem, kterym se motor automaticky vypne v pripadé pietiZeni.
Motor se miiZe opét zapnout po uplyuti doby ochlazeni, ktera miiZe byt riizna.

A Vystraha !

Elektrické pripojovaci kabely jsou ¢asto ohroZené poskozenim izolace. Takovy
poskozeny elektricky pripojovaci kabel se nesmi pouZivat, protoZe by v dusledku
poskozené izolace vznikalo zna¢né nebezpedi.

Elektrické ptipojovaci kabely pravidelné kontrolujte z hlediska poskozeni. Pfed pfistoupenim ke kontrole
se ujistéte, ze je dany kabel odpojeny od elektrické napajeci sité. Elektrické pfipojovaci kabely museji byt
v souladu s ptedpisy, platnymi ve vasi zemi.
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8. Udrzba

A Vystraha !
Vidy vypnéte motor a odpojte zastr¢ku od napajeciho zdroje diive, neZ pristoupite
k jakékoliv udrzbé anebo k ¢isténi.

Pted pristoupenim k ¢innosti :

1. Zrakové¢ prekontrolujte vzdalenost 3 az 8 mm mezi frézovacim nastrojem a protlaCovanym profilem
pravitka, a mezi frézovacim nastrojem a stolem.

2. Zrakove¢ prekontrolujte napdjeci kabel a zastrcku napajeciho kabelu z hlediska poskozeni. Pokud to je
nezbytné, tak nechte poskozené soucasti vymenit od kvalifikovaného elektrotechnika.

Vseobecna udrzba :

Prekontrolujte nasledujici podminky a opravte nebo vyméiite soucasti, pokud to je nezbytné .

Uvolnéné montazni svorniky.

Opotiebeny spinac.

Opotiebené nebo poskozené kabely a zastrcky.

Poskozeny klinovy femen.

I N

. Veskeré jiné podminky, které by mohly narusit bezpe¢nou ¢innost tohoto stroje.
Stil : Stal se muze udrZovat v nekorodovaném stavu pii pravidelném nanaseni lehkého maziva.
Mazani : Jediné soucasti na tomto stroji, které vyzaduji pravidelné mazani, jsou drahy kluzného pouzdra pro
pojizdéni na pouzdie stroje, a kde jsou umisténé §nekové prevody a objimky. Na drahy a na $nekové pievody
pouzivejte lehké mazivo nebo prostiedek proti zadirani, a na drzak hiidele pouZijte trochu lehkého oleje.
Klinovy Femen: Zabraiite proniknuti mazaciho tuku nebo oleje na hnaci klinovy femen nebo na femenice.
Prekontrolujte klinovy femen v ramci mesi¢ni kontroly z hlediska jeho patfi¢ného napnuti a stavu.
Praskla a vyhlazena mista by mohla mit za nasledek poruchu femenu. Pokud by se takové podminky
objevily, tak femen vymeénte.
Plan adrzby : Pravideln€ pomoci stlaceného vzduchu vyfoukejte vzduchové otvory a udrzujte v Cistote
odsavaci branu. Pfi této ¢innosti vzdy noste protiprachovou masku.
Po kazdé 1 provozni hodiné vycistéte a vyttete s lehkym mazivem :

e skluz stolu a pokosniku

e Celni strany pravitka.
Pro kazdych 5 provoznich hodinach vycistéte a naolejujte :

e sloupek vietena a pouzdra

e nastavovaci mechanizmus posuvu na pravitku

o veskeré Snekové pohony a jiné prevody
Jednou ro¢n¢ vyménte klinovy femen.
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9. Naprava poruch

A\

Nebezpeci ! Vystraha !

Drive, nez ptistoupite k jakékoliv opravé poruchy nebo k udrzbaiské praci, tak vzdy :

1. Vypnéte spina¢ stroje.
2. Vytahnéte zastréku napajeciho kabelu.
3. Vyckejte, az se spodni frézka zastavi v klidové poloze.

Névod k napravé poruch

problém

prifina

FeSeni

Motor je pomaly nebo poskytuje
nedostatecny vykon.

Napéti z napajeciho zdroje je
nizké.

Doslo k propaleni nebo

k preruseni vinuti.

Je porouchany spinac napéjeni.
Okruh je pretizeny zatfizenimi,
svétly, nebo jinymi elektricky
napajenymi prostredky.

Vyzadejte si od vaseho
rozvodného podniku kontrolu
napéti.

Nechte motor piekontrolovat /
opravit.

Nechte vymeénit spina¢ napajeni.
Nepouzivejte jina zafizeni nebo
elektricky napajené prostredky
na stejném proudovém okruhu,
kde pouzivate spodni frézku

Motor se piehiiva.

Motor je pretizeny.

Jsou otupené frézovaci néstroje.

Vyzadejte si od vaseho
rozvodného podniku kontrolu
napéti.

Vyménte frézovaci nastroje.

Pii frézovani se v fezu pali
zpracovavany material, nebo
motor ztraci rychlost.

Jsou otupené frézovaci nastroje.

Zpracovavany material je
zdeformovany.

Naostiete nebo vyméiite
frézovaci nastroje.
Vyménte zpracovavany material.

Packy pro sklonénou polohu
a pro vysku se tézko otaceji.

Doslo k nahromadéni prachu na
mechanizmu uvnitf zakladniho
dilu.

Vycistéte a namazte
mechanizmus uvnitf zakladniho
dilu.

Vieteno nejde sklonit, nebo
nejde spustit dold a vysunout
nahoru.

Packa pro sklanéni neni plné
uvolnéna.

Packa pro vysku neni plné
uvolnéna.

PIng uvolnéte packu pro
sklanéni.
PIn¢ uvolnéte packu pro vysku.

Frézka nadmérn¢ vibruje.

Povrch podlahy neni rovny.

Je poSkozeny klinovy femen.
Je poSkozeny frézovaci nastroj.
Doslo k uvolnéni svornikd,
Sroubdl, matic.

Opravte vyrovnani vyskovych
nastavovacich patek.
Vyménte hnaci femen.
Vyméite frézovaci nastroj.
Dotahnéte vSechny prvky.

Frézka se nechce rozebéhnout.

KDR

Neni zapojeny napajeci kabel
motoru.

Je ptepalena pojistka
elektrického okruhu.

Vypadl jistic.

Doslo k poskozeni napajeciho

kabelu motoru nebo spinace.
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Zastrcte zastrCku napajeciho
kabelu motoru do zasuvky
elektrické napajeci site.
Vyménte pojistku.

Uved'te jisti¢ do vychoziho
stavu.

Nechte napajeci kabel motoru
nebo spina¢ vymeénit.
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Nechce pracovat spinac
napéjeni.

Jsou vypalené kontakty spinace
napjeni.

Kondenzator neni v poradku.
Ptfipojovaci vodice jsou
uvolnéné nebo poskozené.

Nechte spina¢ vyménit.
Vyzadejte si od vaseho
rozvodného podniku kontrolu
napéti.

Nechte kondenzator vyménit.
Nechte ptipojovaci vodice
prekontrolovat / opravit.

Casto dochazi k piepaleni

pojistek nebo k vypadnuti jistice.

Motor je pretizeny.

Pojistky nebo jisti¢ jsou Spatné
dimenzované nebo jsou
porouchané.

Jsou otupené frézovaci néstroje.

Doslo k poskozeni napajeciho
spinace.

Posouvejte zpracovavany
material pomaleji.
Pojistky nebo jisti¢ vymeéiite.

Vyméite frézovaci nastroje.
Nechte napajeci spina¢ vymenit.

Motor ztraci rychlost, dochazi
k pfepaleni pojistek nebo
k vypadnuti jistice.

Motor je pietizeny.

Jsou otupené frézovaci néstroje.

Pojistky nebo jisti¢ jsou Spatné
dimenzované nebo jsou
porouchané.

Posouvate zpracovavany
material prili$ rychle.

Vyzadejte si od vaseho
rozvodného podniku kontrolu
napéti.

Vyménte frézovaci nastroje.
Pojistky nebo jisti¢ vymeéiite.

Posouvejte zpracovavany
material pomaleji.

Frézka vydava pii provozu hluk.

Motor je uvolnény nebo je
porouchany.

Nechte motor pfekontrolovat /
opravit

Vystraha !

Abyste predesli zranéni osob anebo poSkozeni frézky, tak nechavejte idrzbu a opravy
uskutecniovat vyhradné jen od kvalifikovaného technika.

KDR

29

KDR 401




Vykresy a soupisy soucasti

(Cast A)
Cislo dil pocet Cislo dil pocet
A-1 hridel vietena 1 A-9 hvézdicovy Sroub M8 x 25 3
A-2 krouzek vietena @50 x 30 x 30 mm 1 A-10 | krouzek vietena @50 x 30 x 25 mm 1
A-3 krouzek vietena @50 x 30 x 15 mm 1 A-11 | krouzek vietena @50 x 30 x 10 mm 1
A-4 fezny nastroj 1 A-12 krouzek vietena @50 x 30 x 5 mm 1
A-5 upinaci pfiruba 1 A-13 krouzek vietena @50 x 30 x 2 mm 1
A-6 :Av&r:ilgg)s vnittnim Sestihranem 1 A-14 | krouzek vietena @50 x 30 x 1 mm 2
A-7 | klié¢ 45 mm 1
A-8 kli¢ na vnitini Sestihran 10 mm 1
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(pokracovani, ¢ast B)

Cislo dil pocet Cislo dil pocet
B-1 stal 1 B-26 | zakladni dil podavaci jednotky 1
B-2 krouzek stolu 200 mm pro sklon 1 B-27 | blok, zakladni dil podavaci jednotky 1
B-3 krouzek stolu 200/150 mm 1 B-28 | upinaci kolik 3 x 10 5
B-4 | krouzek stolu 150/110 mm 1 B-29 | Svornik s vnitinim Sestihranem 2
B-5 krouzek stolu 110/80 mm 1 B-30 plocha podlozka 8 mm 4
B-6 koncova krytka, pravitko 2 B-31 | pruzna podlozka 8 mm 6
B-7 svornik voziku M8 x 40 2 B-32 :Avso;nzilg s vnitifnim Sestihranem 4
B-8 vedeni, svornik 2 B-33 ;(e%mcoczli krytka, rameno podavaci 2
B-9 protlacovany profil pravitka 2 B-34 | podavaci rameno 1
B-10 fﬂrgibzge Zapusténou hlavou 2 B-35 | vlozka, podavaci rameno 2
B-11 | protlacdovany profil pravitka voziku 2 B-36 | spojka podavaci jednotky 2
B-12 | hvézdicova matice 2 B-37 | tyég, valec 2
B-13 | bezpeénostni ochranny kryt 1 B-38 | tyég, valec 2
B-14 | hvézdicovy Sroub M8 x 25 8 B-39 | deska protizpstnému odhozeni 1
B-15 | rohatkova paka M8 x 150 2 B-40 | kolik, valec 6
B-16 | upinaci distanéni prvek 2 B-41 | pruzna podlozka 8 mm 2
B-17 | sbéraé prachu 1 B-42 | Sestihranna matice M8 2
6 | 543 | rimuice 1
B-19 | upinaci kus, packa 2 B-44 | pouzdro valce 3
B-20 | vodici vieteno, upinka vietena 2 B-45 iﬂrgl:(b:gge Sestihrannou hlavou 3
B-21 | Sestihranna matice M5 2 B-46 | plocha pruzina 3
B-22 | nastavovaci knoflik, upinka vietena 2 B-47 upinaci matice M6 3
B-23 | Siroka podlozka 2 B-48 pouzdro vaice 3
B-24 | kryt, bezpeénostni ochranny kryt 1 B-49 | valec 3
B-25 | hvézdicovy Sroub M8 x 25 3
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(pokracovani, ¢ast C)

Cislo pojmenovani dilu pocet ¢islo pojmenovani dilu pocet

C-1 otoény kloub, otoéna spojka 2 C-48 | drzak, motor 1

C-2 pruzna podlozka 10 mm 15 C-49 | specialni matice, 24 mm 1
svornik s vnitfnim Sestihranem Sroub se Sestihrannou hlavou

C-3 | M10x 30 4 C-50 | m12x 40 1

C-4 opéra, spojka otoéného kloubu 2 C-51 | motorova femenice 1
svornik se Sestihrannou hlavou -

C-5 | M10x 30 4 C-52 | plochy klinek 8 x 8 x 40 1
svornik s vnitfnim Sestihranem . .

C-6 | M10x 40 8 C-53 | spojka, tlakova 1

C-7 vedeni otoéného kloubu 1 C-54 | Sestihranna matice M10 3

C-8 pruzina 2 C-55 | Sroubeni, tlakové 1

C-9 hlavice otoéného kloubu 1 C-56 | paka, tlakova 1

C-10 | dratovy drzak stupnice 1 C-57 | upinaci matice M10 1

C-11 | Sroub se zapustnou hlavou M4 x 6 2 C-58 motor 1

C-12 | pruzna podlozka 8 mm 16 C-59 | plocha podlozka 12 mm 1

C-13 :/lvso)r(nzllg s vnitinim Sestihranem 12 C-60 pruzné podlozka 12 mm 1

R svornik s vnitfnim Sestihranem

C-14 | nosné lozisko 8102 1 C-61 M12 X 30 1

C-15 | plochy klinek 5x 5 x 14 2 C-62 | $roubeni, spojka 1

C-16 | oto€ny kloub, ty¢ 1 C-63 | spojka motoru, tlakova 1

C-17 | matice, ty¢ otoéného kloubu 1 C-64 | upinaci matice M10 1

C-18 | spojka, ty¢ otoéného kloubu 1 C-65 | vodici lista 1

C-19 | krytka, vodici trubka vietena 2 C-66 | koncovy doraz, vodici 1
svornik s vnitfnim Sestihranem svornik s vnitfnim Sestihranem

C-20 M4 x 16 8 C-67 M10 x 15 2

. s « kfizovy zapustény Sroub s kénickou

C-21 | pruzna podlozka 4 mm 8 C-68 hlavou M4 x 12 1

C-22 | kulickové lozisko 80106 2 C-69 | upinaci paka, zdvih 1

C-23 | vodici trubka vietena 1 C-70 | pruzina, blokovaci paka 1
svornik s vnitfnim Sestihranem deska hruskového tvaru, blokovaci

C-24 M6 x 12 2 C-71 paka 1
i 5 kfizovy zapustény Sroub s kénickou

C-25 | siroka podlozka 6 mm 2 C-72 hlavou M4 x 6 1

C-26 | kuzelovy pfevod 2 C-73 | plocha podlozka 4 mm 1

C-27 | kuliékové lozisko 80102 1 C-74 | ukazovatko 1

C-28 zakladni dil pFevodu 1 C-75 :/Ivg)rnlk s vnitinim Sestihranem 1

X 25

C-29 krouzek 24 mm 2 C-76 pouzdro, ukazovatko 1

c-30 Sroub se Sestihrannou hlavou 5 C-77 konzola, ukazovatko 1
M8 x 20
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C-31 | plocha podlozka 8 mm 4 C-78 | pouzdro, zdvizna hridel 1
C-32 | $roub se zapustnou hlavou M5 x 12 2 C-79 | zdvizna hridel 1
C-33 | Siroka podlozka 6 mm 2 C-80 | zdvizné vieteno
C-34 | kolova packa 2 C-81 | plochy klinek 6 x 6 x 14
C-35 | drzak, kolova packa 1 C-82 | opéra, zdvizny prevod 1
C-36 | kolik, kuzelovy pievod 1 C-83 | $nek 1
C-37 | plochyklinek 4 x 4 x 12 2 C-84 | pouzdro,Snek 1
C-38 | hridel vietena 1 C-85 | kulickové lozisko 80202 1
C-39 | plochy klinek 8 x 8 x 25 1 C-86 | upinaci kolik 4 x 20 1
C-40 | upinaci matice M30 1 C-87 | Snekovy pievod 1
C-41 nastavovaci Sroub M6 x 8 1 C-88 nosné lozisko 8105 1
C-42 | remenice vietena 1 C-89 pouzdro, vieteno 1
C-43 | $iroka podlozka 10 mm 3 C-90 | specialni podlozka 1
C-44 :/lvlcgl)'l(ilzos vnitnim Sestihranem 2 C-91 | nizka Sestihranna matice M20 2
C-45 | Svornik s vnitinim Sestihranem 1 C-92 | upinaci blok pro skion 1
C-46 | Sestihranna matice M16 1 C-93 | upinaci paka pro sklon 1
C-47 | plocha podlozka 16 mm 1
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(pokracovani, ¢ast D)

Cislo pojmenovani dilu pocet Cislo pojmenovani dilu pocet
D-1 Sestihranna matice M10 D-22 :Aa4n:(o;gzny Sroub s konickou hlavou
D-2 | nastavovaci &roub M10 x 70 D-p3 | samofezny Sroub s kénickou hlavou
M4 x 30
D-3 plocha podlozka 6 mm D-24 | c€elni panel, pouzdro stroje
svornik s vnitinim Sestihranem 5 .
D-4 M6 X 30 D-25 | drzak stupnice
D-5 levy panel, pouzdro stroje D-26 | pruzina
D-6 levy ram, pouzdro stroje D-27 | stupnice
D-7 Sestihranna matice M8 D-28 | matice stupnice
D-8 plocha podlozka 8 mm D-29 | Sestihranna matice M4
Sroub se Sestihrannou hlavou, , .
D-9 M8 x 20 D-30 | drat stupnice
D-10 | zadni panel, pouzdro stroje D-31 | dratovy drzak
kfFizovy Sroub se zapusténou hlavou
D-11 | - D-32 M4 x 10
. . kfizovy samorezny Sroub M4 x 10 se
D-12 | pravy ram, pouzdro stroje D-33 zaputénou hlavou
D-13 | otviraci dvirka, pouzdro stroje D-34 | pruhledové okénko
- L. kfizovy zapustény Sroub s kénickou
D-14 | hvézdicovy Sroub M6 x 30 D-35 hlavou M4 x 10
D-15 | skfinka, spinac D-36 | sloupek
D-16 | sestavadispleje D-37 | zadni panel, pracovni stanovisté
D-17 | tésnéni D-38 | sloupek
D-18 | panel, spinaé D-39 | boéni panel, pracovni stanovisté
D-19 hlavni spina¢ ,,NVR* D-40 sloupek
D-20 | reverzacéni spinaé D-41 | €elni panel, pracovni stanovisté
D-21 | krizovy zapustény Sroub M4 x 10
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(pokracovani, ¢ast DO) (volitelna polozka)

Cislo pojmenovani dilu pocet Cislo pojmenovani dilu pocet
DO-1 | rohatkova paka M6 DO-47 | samosvorna matice M8

DO-2 | pouzdro DO-48 | Sroub se Sestihrannou hlavou
DO-3 | plocha podlozka 6 mm DO-49 | plocha podlozka 8 mm

DO-4 | sklopny doraz DO-50 | -

DO-5 | svornik, vodici DO-51 | konzola , U“

DO-6 | svornik voziku M6 x 36 DO-52 | svornik voziku M8 x 85

DO-7 | koncovy doraz DO-53 | pruzina

DO-8 | mezilehla deska DO-54 | upinaci kolik 3 x 30

DO-9 | valec DO-55 | otoény hfidel
DO-10 | podlozka 6 mm DO-56 | montazni konzola
DO-11 | kridlovy Sroub M6 x 25 DO-57 | hvézdicova packa
DO-12 | svornik voziku M6 x 50 DO-58 | svérka zpracovavaného materialu
DO-13 | vodici svornik DO-59 | krouzek
DO-14 | dorazova trubka DO-60 | vacka
DO-15 | podlozka 6 mm DO-61 | paka
DO-16 | kridlova matice DO-62 | knoflik paky
DO-17 | koncova deska, posuvny stil DO-63 | kolik
DO-18 | samofezny $roub 3,5 x 13 DO-64 | krouzek
DO-19 | drzak stupnice DO-65 | pridrzna ty¢
DO-20 :/IVGO;n]i_IE(S s vnitinim Sestihranem DO-66 | pruzina
DO-21 | upinaci packa M8 DO-67 | drzak
DO-22 | kloubovy svornik DO-68 | Sroub se zapustnou hlavou M6 x 16
DO-23 | plocha podlozka 8 mm DO-69 | tazna tyc
DO-24 | zvinéna podlozka 8 mm DO-70 | koncova krytka, kolejnicka pojezdu
DO-25 | Sestihranna matice M8 DO-71 | kolejni¢ka pojezdu
DO-26 | dorazova kolejnicka DO-72 | Sestihranna matice M3
DO-27 | vodici kolejnicka DO-73 | pryzové pouzdro
DO-28 | koncova krytka DO-74 :/lrgt)l(bzg vnitfnim Sestihranem
DO-29 | samorezny Sroub 4 x 13 DO-75 | plocha podlozka 8 mm
DO-30 | posuvny stul DO-76 | kolejni¢ka
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Sroub s vnitfnim Sestihranem

DO-31 | mezilehla deska DO-77 M6 x 20

DO-32 | mezilehla deska DO-78 | svornik voziku M8 X 30
DO-33 | Sroub se zapustnou hlavou M6 x 18 DO-79 | vodici svornik

DO-34 | valcové sedlo DO-80 | plocha podlozka 8 mm
DO-35 | Sestihranna matice M6 DO-81 | kfidlova matice M8

DO-36 | kulickové lozisko DO-82 | vodici vozik

DO-37 | krouzek DO-83 :/Irgl)l(bzg vnitfnim Sestihranem
DO-38 | ryhovana podlozka 6 mm DO-84 | montazni konzola

DO-39 Sroub se Sestihrannou hlavou DO-85 | vkladaci blok

M6 x 20

DO-40 | kulovy knoflik
DO-41 | pruzina
DO-42 | plocha podlozka 8 mm
DO-43 | hfidel
DO-44 | Sestihranna matice M8
DO-45 | plocha podlozka 8 mm
DO-46 | plocha podlozka 8 mm
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(pokracovani, ¢ast E)

Cislo pojmenovani dilu pocet Cislo pojmenovani dilu pocet
E-1 plocha podlozka 16 mm E-9 plocha podlozka 10 mm
E-2 otoc¢né ulozené kolo E-10 natrubek
E-3 upinaci kolik E-11 | zadni ram oto¢né ulozeného kola
- _ o Sroub se Sestihrannou hlavou

E-4 vidlice, oto¢né ulozené kolo E-12 M10 x 20

svornik s vnitfnim Sestihranem . .
E-5 M12 x 50 E-13 | paka, kolova sada
E-6 nastavitelna konzola tvaru ,,U“ E-14 | specialni Sroubeni
E-7 plocha podlozka 14 mm E-15 kolik, otoéné ulozené kolo
E-8 Sroub se Sestihrannou hlavou

M10 x 70
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